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Unlimited Polymer Solutions

EXPRESS COLLECTION: ROLETOVE SYSTEMY
POKYNY PRO ZPRACOVANI — E23/METALLIC-LINE 20+25

1. ROLETOVE PROFILY
1.1 Kryci Sifka/vySka roletovych profilti - systém 8 mm
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E23 transparentni : metallic-line 20 : metallic-line 25
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1.2 Oblasti pouziti
Nasledujici diagramy plati pro jednodverové skiing; pouzitim dvoudvefovych skfini je mozno Sifky zdvojndsobit.
Horizontalni posuv Vertikalni posuv

Vy$ka skiing RAUVOLET E23 RAUVOLET metallic-line W Pokyny pro vyvazovaci systémy RAUVOLET C3,
5 OH (1750 mm) (C6 a CB - viz samostatné montazni navody.

4 OH (1400 mm)

3 OH (1050 mm)

2 OH (700 mm)

1 OH (350 mm)

Sitka skiiné v mm
800 1000 1200 1400 1600 800 1000 1200 1400 1600

E23 pouze metallic-line 25 mm
B metallic-line 20 a 25 mm

1.3 Vypocet délky profilti

Roletovy profil |Koncova lista | Kluzny kolik | Kluzny kolik el [ e —————;
(RP) ALU (KL) pro KL pro RP I ] \Iﬂﬁ - .
E23 779460 779904* - < S
metallic-line 20 nebo nebo 779894 3| 2 3= 2%
metallic-line 25 779480 779914 | 779924* = £| 2 g2 58
* Vysledné délka koncové listy ALU =D - 3 mm. 2 g o
** Kluzné koliky se pouzivaji z obou stran, tzn. vyslednd délka ! =7
roletového profilu =D - 3 mm. L] /ll.—ll‘d,_,.— e

e

Zkracovani profildi se obvykle provadi pomoci kotoucové

pily (pilovy list: HSS o priiméru 275 x 2; 220 zub(; Roletovy profil a koncova lista Roletovy profil a koncova lista véetné

' ' véetné kluznych kolik( Kluznych kolik

rozte€ zubli = T4; pro neZelezné kovy).



1.3.1 Vodici systém pro zafrézovani 8 mm (viz bod 4)

1.3.2 Nasazeny vodici systém 8 mm

= © ) ° H 3
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5 g ,
g % Systém Vodici profil Oblouk 90°
g - - — 8 mm — nasazeny 779450 779950
RNNTRRR AT ALY
Vertikalni posuv Horizontalni posuv

Ostatni varianty vedeni — viz. dané montazni navody, popf. pokyny pro zpracovani.

1.3.3 RAUVOLET C3 Interieur (vertikalni posuv) - viz samostatny montazni navod

Poznamky:




2. FIXACE ROLETOVEHO PANCIRE
Po sestaveni jednotlivych profilll je tfeba zafixovat hotovy roletovy pancit na zadni strané textilni lepici paskou (¢.vyr. 779390), nebo svarenim

(E23). Zabrani se tim vzajemnému posouvani jednotlivych profilli pfi montézi do skiiné. Pri podlepovani by mély byt jednotlivé profily v pancifi
stlaceny na nulovou v(ili. Odstup pasky od vnéjsiho okraje pancite ¢ini 50—100 mm.

2.1 E23 transparentni
W /e zadni strany svaite spoje mezi jednotlivymi profily

pajkou (pouze v okrajovych ¢astech krytych vedenim).
Lepici paska se nepouziva.

2.2 Metallic-line 20
 Pasku vtlacit pomoci dfevéného Spalicku az na dno profilu.
H POZOR — tchytku umistit pfesné do stfedu koncoveé listy.

M Profilovy kluzny kolik zasunout z obou stran do kazdého
profilu.

D<600mm 2x
D>600mm 3x

2.3 Metallic-line 25

M Profilovy kluzny kolik zasunout z obou stran do kazdého
druhého profilu.

- .
S D<800mm 3x
metallic-line 25 / D>800mm 4x




3. PRIPRAVA KONCOVE LISTY — C.VYR. 779460

3.1 Frézovani pro zdmek — C.vyr. 779790
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3.2 Uprava koncové listy pro kluzny kolik — &.vyr. 779904
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4. MONTAZNI VARIANTY

V nasledujicich bodech jsou znazornény rlizné montazni varianty pro roletové skiiné s horizontalnim posuvem. Pro vertikalni posuv plati v zdsadé
stejné miry. Montéaz se nasledné provadi dle stejného schématu pfi oto¢eni 0 90°.

Frézovani pro
vodici $nek (12,5 hluboké)
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Kapacita Sneku K = uZite¢na Sitka

Vnitini Sitka S

Veskeré miry v mm, tloustka lamina 18 mm



4.1 Montazni varianta pro navin do vodiciho Sneku

Vhodny vodici $nek zvolte nasledujicim zpdsobem:
A. Na zakladé dané vnitini Sifky skfiné S a po stanoveni typu profilu (sloupec 1 a 2) vyberte z tabulky 1 vhodny vodici Snek.

Priklad:

M vnitini Sitka skiiné: 1162 mm

M zvoleny profil: E23

B kryci Sitka profilu E23 = 45 mm; systém 8 mm (viz bod 1.1)

M viz tabulka 1: vodici Snek Ctyfchody — €.v. 779750, Smax = 1453 mm (>1162mm)

B. Potfebna $itka roletového pancife vychdzi z vnitini Sitky skiiné S minus 46 mm (kryci Sitka koncové listy). Pocet profilli zjistite,
pokud vydélite Sitku pancife kryci Sifkou zvoleného profilu.

Priklad:

B 1162mm —46mm = 1116 mm

W 1116mm /45 mm (Sitka profilu) = 24,8 ks
M zvoleno 25 profilii E23

C. PrezkouSeni kapacity zvoleného vodiciho Sneku:
Sitka roletového pancite viet. koncové lity (46 mm) minus Sp nesmi byt vétsi nez K(max.)-
Je-li tato hodnota VEtSi nez K(max.), je tfeba zvolit vétsi vodici Snek, popr. zvétsit S.

Priklad:

W 25 (profild) x 45 mm (kryci $itka) = 1125mm (Sitka pancife)

W 1125mm (Sitka pancife) + 46 mm (Sitka koncové liSty) = 1171 mm (Sitka rolety)
M 1171 mm (Sitka rolety) - 133 mm (Sp, viz tabulka 1) = 1038 mm

B max. kapacita zvoleného vodiciho Sneku K(max,) = 1280 mm (tabulka 1)

B K(max,) = 1280mm > 1038 mm

M zvoleny vodici Snek vyhovuje

Systém Roletové profily Vnitfni Sitka S Vodici Snek H $1 S2 | Kmax)
E23 / metallic-line 20+25 max. [mm]
C. vyrobku Typ [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
8 mm E23/20+25 753 779730 dvouchody 366 65 93 670
8 mm E23/20+25 1453 779750 Ctyfchody 366 105 133 1280
8 mm E23/20+25 1803 779770 pétichody 366 115 143 1590

Tabulka 1
4.2 Montazni varianta pro posuv v zadni sténé (vodici oblouky 90°)

Parametry pro montaz jsou totozné jako u pfedchozi varianty (viz schéma - bod 4).
Misto vodiciho Sneku vSak pouzijte oblouky 90° (Rynitini = 35 mm) v kombinaci s vodicimi profily.

Zplsoby pouZiti:
A. posuv pred zadni sténou

B. posuv za zadni sténou
C. posuv mezi zadni a dodate¢né umisténou (faleSnou) sténou

Mezi vngjSim okrajem frézovani a zadni (popf. bocni) sténou doporucujeme dodrzet odstup min. 5mm, aby nedochazelo ke kontaktu roletového
pancife se sténami. V predni ¢asti korpusu by tento odstup nemél byt mensi nez 10 mm.

4.3 Rozméry frézovani pro vodici profily

Frézovani je o néco hlubsi nez vodici profil, aby bylo mozné pojmout zbytky drevotfisky a prebytecné lepidlo.

S

1. E ﬂ Systém Sitka (S) Vodici profil Oblouk 90°
I 8 mm — k zafrézovani 13 mm 779370 779690

12,5




4.4 Sttedovy doraz

Dorazy se pouzivaji u dvoudverovych skiini s horizontalnim posuvem a umistuji se do stfedu korpusu.

Systém pro zafrézovani: /(\\ ?Qﬂ

C.v. 779710
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5. MONTAZ

5.1 Zabudovéni roletového pancife

K zabudovani roletového pancife je tfeba korpus rozepfit podle nasledujiciho nacrtku.
Rozpérna lista musi byt cca o 10 mm delSi neZ vnitni vySka.

Montaz u vertikalnich skfini se provadi analogicky s otocenim o 90°.
5.2 Pouziti vodicich profilii

Pro lepsi fixaci v korpusu doporucujeme piilepit vodici profily bilym lepidiem.

6. Udrzba a péce

Za normalniho provozu nevyzaduji rolety RAUVOLET prakticky zadnou tdrzbu. Po urité dobg je vSak tfeba provéfit, nejsou-li vodici profily
zneCistény. Povrch rolet Ize oSetfovat béznymi Gisticimi prostredky, které neobsahuiji abrazivni pisady nebo agresivni fedidla.

7. Testovaci upozornéni

MontaZni pokyny a informace o funkci roletovych systémd, které jsou uvedeny v této technické informaci, zahrnuji pouze standardni montazni

varianty pfi pouZziti systémovych komponent( REHAU. Pro zajisténi neomezené a bezpecné funkcnosti také u Vasich specialnich konstrukénich
feSeni doporuCujeme praktické odzkouSeni, event. dlouhodobg testovani.
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