DECORACRYL

Slozeni:
Jednovrstva kolekce - Classic, Luxe, Stone a Light

- jedna se o synteticky material z akrylatovych pryskyric PMMA (polymethylmetakrylat), oznacené
v mezindrodni technické literature jako metakryl.

Vicevrstva kolekce — DelLuxe
- sklada se z panell PETG, mezi nimiZ jsou v akrylovém pojivu naplné.

Dekorakryl je ¢ird nebo prisvitna deska s lesklym nebo matnym povrchem. Desky mohou byt
barvené. Vyrabi se v rozmérech: 1220 x 2440 mm nebo 1000 x 2000 mm, o tloustce 4, 6, 8, 10, 12 a
18 mm.

CLASSIC Collection

— univerzalni ndhrada skla v interiérech s maximalni propustnosti svétla srovnatelnd se sklem a
umocnéna nadhernym efektem ptirodnich naplni.

Panely se nabizi v rozmérech 1220 x 2440 mm s rlznymi druhy povrchu. Vyborné se hodi jako celni
sténa pri vyrobé nabytku, dekorace stén a ¢lenéni interiér(. V nabidce jsou panely o tloustce 10 a 12
mm. Mohou byt tti druhy povrchu:

e (plné prasvitny (leskly) na obou stranach;
ena jedné strané leskly, na druhé matny;
¢ s perlickovym povrchem na obou stranach.

Dekorakryl s barevnou vyplni bledne v disledku plsobeni ultrafialovych paprski (které jsou totozné s
dennim osvétlenim). Proto doporucujeme pouzivat dekorarkyl s barevnou vyplni v prostorach, kde
neni pfimé slunecni svétlo.

Naplné:

¢ Zeleny oves
* Bambus

e Trava

* Skeble

o Listi

* Flowers



o Kvéty

® RyZe

Kolekce Classic (PMMA)
Dovolené hodnoty:

tloustka +/- 0,2-0,5 mm podle tloustky dekorakrylu pfipustné jsou vzduchové bubliny

DELUXE Collection

- novy druh materialu vyrobeny metodou spékani nékolika vrstev plastu. Objemového efektu rostlin
se dosahuje dvoji vrstvou vyplné. Diky tomu si vyrobek zachovava prostorovy efekt rostlin pfi mensi
tloustce a muZe byt vyuZit jako vyplf dvefi nebo éelni stény nabytku. V plné mife nahrazuje sklo. Je k
dispozici v rozmérech 1220 x 2440 mm s perlickovym povrchem. Ten se liSi od lesténého vétsi
odolnosti proti poSkrabani a znecisténi.

V nabidce jsou panely o tloustce 4, 6 a 8 mm s naplnémi pfirodnich rostlin a jinych material. Produkt
je odolny teplotam od 60 do 120 stupriti Celsia. Je vhodny do interiérQ i exteriérq.

Diky pouziti nové technologie - specidlniho filmu, je tento produkt vysoce chranén. Barevna napln
ma proto dlouhou barevnou stalost, takZze je mozné ho vyuzit jako horni vrstvu, ktera Gplné chrani
nabarvenou vypli pfed pisobenim vliva ultrafialového zafeni.

Naplné:
e Lnéna vldkna
o Skeble
e Bambusové krouzky
e Trava
o Listi

Kolekce DelLuxe (PETG)

Dovolené hodnoty tloustka +/- 0,1-0,4 mm podle tloustky dekorakrylu

Light Collection

- povrchové imituje pfirodni materidly — nefrit, mramor, onyx. Vynika dobrou propustnosti svétla,
¢imZ umoznuje vytvaret rzné prvky interiérovych doplnkd (svitidla, stojany, podstavce, sloupy atd.).
Zvyraznéného efektu dosadhneme podsvicenim, ¢imz navodime Utulnou atmosféru. Panely této
kolekce se zhotovuji v rozmérech 1000 x 2000 mm, o tloustce 6, 8 a 10 mm, jsou celobarevné a



napodobuiji strukturu kamen(l. Dekorakryl této kolekce se dobte tvaruje teplem. Oproti vliviim
ultrafialového zareni je odolny.

Kolekce Light (PMMA)
Dovolené hodnoty

tloustka +/- 0,1-0,3 mm podle
Stone Collection

- umoznuje vytvaret imitaci morskych a ficnich Utesl. Materidl najde Siroké vyuziti zejména pfi
zafizovani koupelen (na umyvadlech, vanach, sprchach). Odolnost dekorakrylatu dovoluje vyuZzit tuto
kolekci jako slozku podlahovych krytin i pro stolni desky a barové pulty. Ve spojeni s podsvicenim se
vyuZiva pro Upravu stén jako zdroj svétla. Standardni rozmér panelu je 1000 x 2000 mm, s tloustkou
18 mm.

V kolekci Stone ma veskerd vypln pfirodni barvu. Pfi uziti desky s barvenou pryskyfici je nutné se
vyhnout pfimym ultrafialovym paprskim.

Naplné:
e  Ptirodni ficni oblazky rGznych barev

Kolekce Stone (PMMA)
Dovolené hodnoty

tloustka +/- 0,3-0,7
Vyuziti dekorakrylu
Uplatnéni dekorakrylu ANLI je velmi Siroké. Pouzit ho mliiZeme zejména:

e vinteriérovém designu (obloZeni stén, pricek, strop(, sloupl, obloZeni objemovych prvka,
podlozky, designova Gprava schodist, recepci, dvefi, barovych pulti a mnohé dalsi...)

e ve vyrobé osvétlovacich zafizeni (stropnich, ve formé obrazovek)
e v zafizovani prodejen (pulty, podstavce, vitriny, ceniky)

e ve vyrobé vnéjsich reklam (predni sklo vitrin, svételna pismena,, tvarované objemové
vyrobky)

Decoracryl predstavuje moderni alternativu skla pfi vyrobé nabytku. Nabytek vyrobeny z
decoracrylovych prvkl vypada stylové a pritahuje pozornost svoji jedinec¢nosti. Jednou z hlavnich
prednosti decoracrylu od spolecnosti ANLI je moZnost pouziti vyplné dle vlastni predstavy zakaznika.
MuUZete tak realizovat svoji predstavu interiéru a ucinit tento interiér jedinecnym a exkluzivnim.

Zpracovani Decoracrylu:

1. Rezani



Akrylatové sklo mliZete fezat béZznym zafizenim na zpracovani dieva nebo kovu a také laserem.
Vétsinou se pouZzivaji kotoucové pily pro pfimé rezani a pasové pily pro rezani zakfivenych tvaru.
Pasova pila se vice hodi k fezani polotovart urcenych k dalSimu zpracovani, protoZe pfi tomto ucelu

neni nutné dosahovat vysoké presnosti fezani (pro fezani litého akrylu se pouziva pasova pila s
otackami 700 — 800 ot./min).

Pro dosaZeni pfesného a hladkého povrchu pfi fezani sloZitych tvarli se doporucuje pouzivat frézu.
Kotoucové pily umoznuji vytvofit rovny, presny fez (pfi fezani litého akrylu pouZivejte kotoucovou
pilu se zesilenym karbidovym kotouéem a s otackami 800 — 1200 ot./min.). P¥i vyfezavani jemnych
tvard muaze byt lepsi pouzit rucni pilu na mékké kovy. Je mozné také pouzit vyrezavaci ruéni pily.

Pro dosazZeni Cistych povrchi fezll je nutné pouZivat vysokootackové pily bez vibraci. P¥i vysokych
otdckach fezani a s minimalni rychlosti posuvu ziskate nejvyssi kvalitu. P¥i fezani decoracrylu
vysokootackovymi kotoucovymi pilami doporudujeme otacky kotouée 4000 ot./min. Pfi praci

doporucujeme pouzivat kotouce o primeéru 250 mm z rychlofezné oceli nebo s bfity z tvrdé slitiny.

Aby nedochéazelo k deformacim, nemély by byt zuby pily ni¢im porusené. Rezné povrchy néstrojd by
mély byt Fadné nabrouseny. Jiz lehce opotfebované nastroje mohou zplsobovat nedisté rezné
povrchy a poskozeni zpracovavaného materidlu ¢i nastroje. Rezani laserovym paprskem ma fadu
prednosti: vynikajici presnost fezani, malé mnoZstvi odpadu, vysoce kvalitni fez vyzadujici minimum
lesténi. Nicméné tato metoda zpUsobuje vznik vysokého vnitiniho tlaku v materidlu, a proto se
nedoporucuje nasledné slepovani takovych povrch.

2. Vrtani

Vrtani decoracrylu se provadi pomoci staciondrnich nebo mobilnich vrtacek vybavenych specidlnimi
vrtaky na mékké kovy, vyrobenymi z rychlofezné oceli a specialné nabrousenymi pro vrtani
decoracrylu. Lze poutzit spirdlovy vrtak s vrcholovym uhlem Spic¢ky 60 - 902. Pfedni Ghel y by mél byt
nabrousen v rozmezi od 42 do 909. Pouze tak Ize zabranit odlamovani v okoli otvor( pti vytahovani
vrtaku z desky. Zadni thel a by mél mit velikost minimalné 32. Pti hlubokém vrtani se doporucuje
Casto vrtak vytahovat za ucelem vyjmuti otfepl a omezeni zahfivani materialu.

Pfi vrtani deocracrylu Ize pouzivat jakékoliv kovové Sroubové vrtaky. Koeficient tolerance priméru
vrtaku je +0,05 mm, s ohledem na priimér otvoru. Aby se zabrdnilo zvySovani vnitfniho tlaku pfi
vrtani, je nutné zajistit chlazeni fezného ndstroje a materidlu chladici kapalinou nebo stlacenym
vzduchem.

3. Frézovani

Pomoci frézovaciho zafizeni Ize: opracovavat okraje fezl provedenych pilou, vytvaret zakulacené
tvary a zakfivené povrchy a také srazet hrany jiz dfive vytvorenych profil(i. Frézovanim lze také
odstranovat rtizné vyénélky. Na decoracryl Ize pouZivat standardni frézovaci nastroje s vyssi feznou
rychlosti.

Jako nastroje se obvykle pouzZivaji jednocepelové valcové frézy a také velké dvoucepelové nebo
zapichovaci frézy, které kvalitné odstranuji otrep.

4. Ryti



Ve vétsiné pripadu se provadi pomoci rozbrusovaci, které se instaluji na pantografy, a jsou vybavené
frézami o malém prdmeéru (2 - 6 mm) rGznych profild. Je také mozno pouZit laserové fezaci stroje,
které umoznuji provadét brouseni omezenim hlubokého plsobeni laserového paprsku.

5. Brouseni

Hrubé povrchy nebo povrchy s vadami, napt. Skrabanci, se brousi mokrym brusnym papirem z
jemného korundu. Brouseni je nutné provadét postupné s ¢im dal jemnéjsimi zrny. Doporucujeme
tfifazovy postup:

e hrubé, zrnitost 60

e primérné, zrnitost 220

e jemné, zrnitost 400 — 600
Veskera ¢innost se provadi bud ru¢né, nebo pomoci lesticich stroja.
6. Lesténi, zarovnavani

Rezné hrany a matné povrchy lze mechanicky vylestit pomoci diamantovych fezacek. Ledténi vétsich
povrch( je lepsi neprovadét, protoze se jednd o velice narocnou operaci a ¢asto po ni zUstavaji
snadno rozeznatelné stopy. V pripadé zakfiveného fezu doporucujeme provadét lesténi plamenem.

7. Tepelné tvarovani dekorakrylatu

Pfed tvarovanim je nutné provést predbézné vysuseni plastu za tepla, aby se zabranilo vytvareni
bublin na dokoncéeném predmétu v mistech ohyb(. Vysuseni je nutné provést z toho ddvodu, Ze v
pribéhu skladovani nebo prepravy materialu mohlo dojit ke vniknuti malého mnozstvi vihkosti.
Vysouseni se provadi bud'v susici komore s cirkulaci horkého vzduchu (obvykle o teploté 75 — 80°C po
dobu 1 - 2 hodin na kazdy milimetr tloustky, pfi velkém obsahu vlhkosti sta¢i vysouseni po dobu 24
hodin) nebo pomoci infracerveného zareni pti teploté 75 az 80°C po dobu 1 — 2 hodin na kazdy
milimetr tloustky.

Pokud vysledny tvar neodpovidd poZadovanému tvaru, lze material opakované zahfat a tvar upravit.
Lity decoracryl (Classic, Lux a Light) si ,pamatuje” svoji formu a pfi opakovaném zahati se snadno
vraci do vychoziho tvaru. U litého decoracrylu je to mozné pouze v pfipadé, Ze material nebyl
vystaven prodlouzeni. Pfed zahtatim je nutné sejmout ochrannou félii z litého decoracrylu, zatimco u
lisovaného plastu je mozné ji ponechat na misté.

PFi tvarovani za horka se tyto dva materialy chovaji odliSné. Aby bylo dosaZeno deformace litého
decoracrylu, je nutné vyvinout znacny tlak, lisovany decoracryl se tvaruje snadno a bez zvlastni
namahy (doporuceny teplotni interval 75 - 80°C (ve vakuové komofte), délka zahtivani — 3 minuty na
kazdy milimetr tloustky materialu). Pro zahrati litého decoracrylu pfed tvarovanim pouzijte zafizeni
vytvarejici rovnomérné teplotni pole s rozdilem teploty v roviné desky nepresahujici 3°C. P¥i
tvarovani jej zahfivejte po dobu 3—4 minut na jeden milimetr tloustky teplotou 95 — 100°C (ve
vakuové komore). Lité a lisované akrylové plasty odlisné reaguji na zahrivani. U litych akrylovych
plastd je mozné rovnomérné smriténi maximalné o 2%, stejné ve vSech smérech (tloustka desky se
odpovidajicim zplsobem zvysi). Lisovany akrylovy plast — od 3 do 6% ve sméru lisovania 1 -2% v



pricném sméru (u desky 2 m x 3 m je smér lisovani 3 m). Lity decoracryl snadno snasi
nerovnomeérnost zahfivani 10 — 15°C (prehraté lité plexisklo, na rozdil od lisovaného, nepraska a
neodlamuje se v misté deformace), v pfipadé lisovani mUze rozdil v teploté zahrati zpUsobit vyskyt
znacného tlaku v materialu.

Pokud potrebujete provést tvarovani nebo dekorativnich paneld Anli, je nutné predem pfipravit
matrici, tj. formu/tvar, ktery materialu chceme dat.

Potom ve vakuové komote, po tepelném zpracovani, umistime materidl na matrici a zformujeme.
Nechame material vychladnout a pfitom zachovame tvar.

Tabulka teplot doporucovanych vyrobnim zavodem:

Sortiment Teplota pro nahfivani, °C Doba nahfivani dle tloustky
Classic Collection 95 - 100 Na 1 mm tloustky 3 minuty
Luxe Collection 95 -100 Na 1 mm tloustky 3 minuty
Deluxe Collection 75 - 80 Na 1 mm tloustky 3 minuty
Light Collection 55-70 Na 1 mm tloustky 3 minuty

JestliZe je tfeba provést ohnuti ploché desky Anli rovnym smérem, staci provést lokalni zahrati plastu
podél osy ohybu pomoci jednoho nebo vice pfimych zahfivacich elementd, napfiklad chromniklové
struny.

Formy (matrice a razniky) se vyrabéji z riznych material(: drevo, sadra, hlinik, ocel. Formovani za
horka lze provadét jednoduse umisténim zahtatého plastu na konvexni nebo konkdavni formu a
gravitace poté zajisti jeho vytvarovani. Formovani plast(l Ize provadét také volnym zatazenim ve
vakuové komore nebo volnym vyfouknutim stlacenym vzduchem, oboji jak s formami, tak bez forem.

Aby se zabranilo vzniku vnitfniho tlaku, mélo by byt chlazeni co nejdelsi a nejrovnomérné;jsi. Aby se
zachoval vytvoreny tvar a zabranilo se nasledné deformaci, musi byt produkt ponechan na matrici tak
dlouho, neZ se ochladi na teplotu 60 — 70°C. Dfive nezZ se vytvarovany produkt dostane do kontaktu s
rozpoustédly, napf. barvou nebo lepidlem, mél by podstoupit tepelné vytvrzeni za Ucelem snizeni
tlaku



Tabulka technickych vlastnosti dekorakrylu kolekci Classic a Luxe

Nazev

Hustota

Absorbce vody
Pevnost v tahu
Pevnost v ohybu
Tvrdost

Odolnost vici teplu

Odolnost vacéi vrouci
vodeé

Odolnost vidi
cigaretam

Odolnost vicdi
zasadam

Odolnost vidi
zaspinéni

Jednotky

%

Mpa
Mpa

Mpa

10% roztok uhlicitanu

sodného

kava, ke€up, ¢aj

Mezni
hodnoty

>1.2
<0.4
>15
<20

>10

do 60 sec

Nameérené hodnoty

1.83
0.13
20
139

36.1

az do 90 °C (beze zmén)

a7 do 100 °C (beze
zmén)

zadné skvrny a
zeSednuti

Bez zmény vzhledu

zadné skvrny, snadné
ocisténi

Vysledky
zkousek

Vyhovél
Vyhovél
Vyhovél
Vyhovél
Vyhovél

Vyhovél

Vyhovél

Vyhovél

Vyhovél

Vyhovél



Tabulka technickych vlastnosti dekorakrylu kolekce Light
Nazev Jednotky Namérené hodnoty

prdmér - 0.10

Absorbce vody % L.
rozpéti - 0.07-0.12
pramér - 8.4
Pevnost v ohybu MPa .
rozpéti - 8.1-8.6
Hustota (g/sm’) 2.26
Tvrdost MPa 4.32
Obsah olova Mg/L <0.1
Obsah kadmia Mg/L <0.01
Odolnost vudi mrazu od-7°C

Standardizace v ramci normy
stavebni materialy serius A:
Vnitfni (IRn) - 0,41

Vnéjsi (Ir) - 0,45

Alokace radioaktivni nuklidy

Odolnost vudi teplu do 80 °C



Tabulka technickych vlastnosti dekorakrylu kolekce Delux

Zkouska

Objemova
hmotnost

Absorbce vody
Pevnost v tahu
Pevnost v ohybu

Tvrdost

Tepelnad stalost

Odolnost vidi
cigaretam

Odolnost vuci
kyselinam

Odolnost vidi

zasadam

Odolnost vici
znécisténi

Uvoliovani
Formaldehydu

Vnitrni index
radiaktivnosti

Vnéjsi index
radiaktivnosti

Horeni

ZkuSebni metoda

GB/T 9966.3-2001

GB/T 9966.3-2001
GB/T1040-1992
GB/T1449-2005

Refer to GB/T 531-1999

Zahf4ati na 90 °C s naslednym
chladnutim po dobu 1 hodiny

Prilozena cigareta po dobu 60 sec.

Madceni v 30% roztoku kyseliny solné

Maceni v 10% roztoku uhlic¢itanu
sodného

Styk s ¢ernym cajem, kdvou, sojovou
omackou, potravinarskym octem,
inkoustem

GB/T 14403-93

Nameérené hodnoty

1.24

0.14
55.19
114.25
74

Zadné zjevné barevné
zmény

Zadné skvrny ¢&i ze$ednuti

Zadné zjevné zmény

74adné zjevné zmény

Odstranitelné béZznymi
prostiedky nez zanechani
stop

0.3

0.084

0.132

58.2

Vysledek
zkousek

Zpusobily

ZpUsobily
Zpusobily
Zpusobily

ZpUsobily

Zpusobily

ZpUsobily

Zpusobily

ZpUsobily

ZpUsobily

ZpUsobily

ZpUsobily

Zpusobily

Zpusobily



Hustota koure GB/T8627-1999 80 Zpusobily

Pozarni nebezpedi GB/T20285-2006 Prvni Uroven Zpusobily



