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Pokyny pro zpracovani
EUROLIGHT® pracovnich desek

S EUROLIGHT® pracovnimi deskami, spoleé¢nost EGGER nabizi novou generaci pracovnich
desek. Pouzitim EUROLIGHT® lehkych konstrukénich desek jako nosného materidlu, spliiuji
pracovni desky naroky moderniho designu ktery pozaduje pracovni desky vétiich tlousték. Dalsi
prednosti je nizkd hmotnost jakoz i zdaruka, Ze i tyto lehké pracovni desky splni, pfi srovndni
s konvenéni pracovni deskou, veskeré kvalitativni znaky. Aby i pfes kazdodenni zatéz zistala
zachovand vysokd uzitnost povrchl, je zapotfebi pfi zpracovéni a montdzi dbat uritych

pravidel. Nésledujici instrukce uvadéii jako priklad kuchyfiskou pracovni desku.

POPIS MATERIALU

EUROLIGHT® pracovni desky jsou sendvi¢ové desky, slozené z EUROLIGHT® lehkych konstrukénich desek E1, které
jsou plo$né a/anebo na profilu beze$vé potazeny dekorativnim EUROFORM® lamindtem. Za uzitnou hodnotu pracovni
desky odpovidaji pfedeviim faktory lamindtu jako je namdhdni odérem, ndrazy a poskrdbdnim. Zadni strana pracovni
desky je standardné potazena vlhkosti odpudivym Papirovym protitahem (GZP). Jako ochrana proti vlkosti mé& spodni
strana pracovni desky pfi modelu 300-3 navic provedeno zataveni tavnym lepidlem PU.

Bliz§i detailni informace naleznete v technickém letédku ,EUROLIGHT® pracovni desky”.

ZPRACOVANI

MANIPULACE
Po odstranéni obalu a pfed zpracovdnim, zkontrolujte jestli EUROLIGHT® pracovni deska nevykazuje viditelnd
poskozeni. Viechny osoby které pfepravuji pracovni desky nebo s nimi manipuluji, by mé&li nosit osobni ochranné

pomicky (bezpe&nostni obuv, rukavice, vhodné pracovni obleéeni atd.).

PRIREZOVANI

Pro pfifezovdni pracovnich desek lze pouzit b&Zzné dfevoobrdbéci stroje, jako je formdatova pila, stolni kotuéovd pila,
ruéni kotou€ovd pila, profezdvaci pila ale také CNC frézy. Piifezovdani pomoci formdtovaci pily nebo stolni kotou&ové
pily je obecné bézné. Za dobry vysledek Fezdni nesou odpovédnost rizné faktory jako: poloha dekora&ni stranou
navrch, spravny presah pilového listu, rychlost posuvu, tvar zubl, rozdéleni zubd, otdeky a rychlost Fezdni.

Ptiklad: Stolni kotou&ovd pila

Rychlost fezdni: pfibl. 40 az 60 m/sek.
Pocet otdcek: pfibl. 3 000 az 4 000 ot/min.
Posuv: maximdalné 10 m/min (ruéni posuv)
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S vyjimkou formé&tovacichh pil a CNC fréz se pfifezy vzdy vedou ruénim posuvem. V disledku vysoce jakostnich mel-
aminovych pryskyfic které se pouzivaji pro povrch EUROFORM® lamindtu, je ndfadi namdhdno podstatné vice nez
tomu je u b&znych dfev&nych materidld. Dobfe se uplatnily pily nebo frézy s tvrdokovovymi bFity, nebo také diamantové

ndstrojové bfity. V zdvislosti od pozadované jakosti (hruby nebo jemny Fez) se pouzivd nésledujicich forem zubd:
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Pfi pouziti ruénich kotoulovych pil nebo ruénich pfimocarych kmitavych pil by se méla pouzivat pfiloznd lista.

Pfifezovdani se musi provddét ze spodni strany desky.

Hrany

Pro zakon&eni hran EUROLIGHT® pracovnich desek lze pouzit EGGER plastové hrany ABS nebo kontrastni hrany pro
pracovni desky, tak zvané termoplastové hrany. Tyto dekorativni hrany pfebiraji ochrannou a designovou funkci pfi
zakon&ovéni hran pracovnich desek. Pro lepeni plastovych hran ABS nebo kontrastnich hran, doporucujeme INNOFIX®
univerzdlni lepidlo. EUROFORM® melaminové hrany z ddvodu nizké tvarové prepinatelnosti a odolnosti proti ndrazdm
zpravidla nelze pouZit pro pfi¢né zahranovani (,&elni hrany”).

Bliz3i, detailni informace naleznete v pokynech pro zpracovéni , EGGER plastovych hran ABS”.

Vyfezy

Specidlné pro tyto oblasti byl vyvinut pro EUROLIGHT® pracovni desku INNOFIX® T-Profil. Sladény se standardnimi
tloudtkami 38, 50 a 60 mm se pomoci téchto profild dosdhne potfebné odolnosti proti tlaku.

Zdasadné je pfed zpracovdnim zapotiebi dbdt na to, aby pracovni deska byla pevné uloZena, a v disledku pilovanti,
frézovani nebo vrténi nedochdzelo k poskozenim. Zejména Gzké desky se mohou v disledku neodborného pokladani
béhem zpracovani prolomit nebo vylomit. Také vyfezy v deskdch se musi zajistit, aby nemohli nekontrolované vypadnout
nebo se vylomit a tim zpUsobit $kody na osobdch i vécech.

Vyfezy pro varné desky a dfezy se musi vzdy zaoblit, protoZze ostré rohy neodpovidaji povaze materidlu a vedou k
tvorb& trhlin (viz obr. 1). Plati to zejména pro oblast umisténi varné desky, kde z disledku Eastého psobeni tepla,
vysuSovanim lamindtu, vznikd vy33i smrifovaci napé&ti. Pfi pouziti INNOFIX® T-Profilu se musi k vyfifezu pFipoé&ist
tloustka profilu 2 mm (viz obr. 3).

V kazdém pfipadé dbejte dodanych pokynd a montéznich Sablon jednotlivych vyrobed!.

Vyfezy by se méli provddét nejlépe ruéni vrchni frézou nebo CNC-frézou. PFi pouzZiti ruénich pfimo&arych kmitavych pil
je zapotiebi v rozich pfedvrtat odpovidaijici rédius a pak postupné profezdvat vyfez. Rez se musi provést ze spodni
strany desky aby se zabranilo vytrhdvani laminétu. Také je zapotiebi provést dodateéné opracovdni hran, tzv. srazeni hran

brusnym papirem, pilnikem nebo ruéni frézou, aby se vylougily trhliny z&fez0.
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Bliz§i podrobné informace naleznete v letdku ,INNOFIX® T-Profily”.

Utésnéni hran, vyfezi a vrtanych otvord

V zdsadé jsou EUROLIGHT® pracovni desky spolehlivé chrénény proti vnikdni vlihkosti lamindtem. To znamend, ze
nosny material mdze pfijit do styku s vlhkosti nebo mokrem pouze pfes nechrdnéné hrany jako jsou vyfezy, dilata&ni
mezery, rohovd spojeni, zadni hrany, vrtané otvory, otvory pro 3rouby a upevnéni. Vliv vlhka na nechrdn&né hrany v
oblasti dfezu nebo varné desky zpUsobuje bobtndnil INNIFIX® T-Profily chréni vyfezy pro diezy a varné desky proti
termickému zatizeni a vlhkosti. Pro lepeni INNIFIX® T-Profild doporucujeme INNOFIX® univerzdlni lepidlo, které se
nandsi oboustranné (viz obr. 4). Protoze profily v porovnéni s tloustkami pracovnich desek maji o pfibl. T mm méné

(viz tabulku), je nutné nechrdné&nd mista dodateéné& utésnit.

To znamend, Ze se potfebné a dokondujici utéshnovaci prace provadéji vidy pri koneéné montazi.
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INNOFIX® univerzalni lepidlo

Sitka T-profilu

Tlousfka Sitka
nosné desky T-profilu \
3873 36 %o \
50 %23 48 a3 hY ﬂ
60 23 58 s C ok
Tabulka !
Obraz 4

Bliz3i podrobné informace naleznete v letdku ,INNOFIX® univerzdélni lepidlo”.

Pro utésnéni pracovnich desek se vyborn& osvédgily t&snici profily a zajisfovaci t&snici hmoty ze silikénového kau&uku,

polyuretanu a akrylu. P¥i pouziti t&snicich hmot je zapotifebi pouZzit primer, v zdvislosti od materidlu primer tvofici povlak

nebo &istici primer

P¥i pouziti t&chto materiald je zapotiebi peélivé dbat pokynd vyrobce.

Mista pro utésnéni je bezpodmineén& nutné olistit a v pfipad®& pouziti primeru, dodrzet &as odvétrani uvedeny

vyrobcem. Té&snici hmotu nandsime tak, aby nevznikaly prédzdné dutiny, a poté dohladime vodou a promyvacim

prostfedkem. Aby se pfedello znec&idténi povrchu, pfedem pfelepime okraje spdr. Otvory které prochdzi pracovni

deskou musi byt centrovany tim zpUsobem, aby v kazdém misté prechodu byl zabezpe&en minimdlni odstup 2 az 3 mm,

jakoZz i provedeno peclivé utésnéni (viz obr. 5).

Obraz 5

Uté&snéni Fezanych hran lze provést také dvouslozkovym lakem nebo dvouslozkovym lepidlem. Pro vestavéné &dsti jako

vodovodni baterie, dfezy a varné desky, vyrobci doddvaji tésnici krouzky, t&snici profily nebo té&snici pdsky, které se

kazdopddné musi osadit podle pokynd vyrobce.
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Umisténi a vestavéni diezb a varnych desek

Vyfezy pro varné desky nebo dfezy se musi provadét podle udanych rozmérd a pokynd k umisténi, resp. pomoci
montdzni $ablony vyrobce. Hrany vyfezd musi byt peélivé chrédnény tak jak je popsdno pod ,Utésnéni hran, vyfezd
a vrtanych otvord”. Pfilozend nebo integrovand tésnéni a upeviovaci svorky vyrobce, se musi pouzit v souladu s
montdznim ndvodem (viz obr.6). Obecné jsou upeviiovaci svorky uréeny pro tloustku pracovnich desek 38 mm, proto

je zapotfebi zapog&ist tuto miru pfi nastavovéni polohy drazky v rdmci INNIFIX® T-Profild.

Upeviovaci svorky zobrazeny v obraze 6 jsou typické specialné pro dfezy. ProtoZe tyto jsou v sou€asné dobé& uréeny pro
tloustky pracovnich desek do max. 38 mm, je zapotiebi dodateéného drézkovéani INOFIX® T-Profild v misté upeviiovacich
svorek. Umist&ni svorek se lisi od vyrobce k vyrobci, je ddno typem diezu a proto nesmi byt opomenuto. Naproti tomu
lze upeviiovaci kolejnice nebo fixaéni svorky pfisroubovat pfimo na INNOFIX® T-Profil. Centrovand vestavba a tim
dostateény bezpelnostni odstup k hrané vyfezu se musi provést podle Gdajd vyrobce zejména pfi varnych deskach.
Z bezpeé&nostnich divodd se varnd deska nesmi dotykat Fezné hrany, protoze pfi poruchovém chodu mize dojit ke
zvy3enym teplotdm. Zbyvajici ¢dsti pracovni desky musi mit minimé&In& 50 mm. Z ergonomickych divodd by odstup varné
desky a vysoké skiiné mé&l byt nejméné& 300 mm. Je naprosto nutné dodrzovat bezpe&nostni odstup pro varné desky

uvedeny vyrobcem. Tentyz odstup plati jako doporu&eni pro odstup mezi dfezem a varnou dekou (viz obr. 7).
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Planovani kuchyné by z bezpeé&nostné technickych i ergonomickych ddvodd mélo byt probrdno s odbornikem na kuchyné
a montdz by méla byt provedena autorizovanym odbornikem. Obzvl43té instalace elektfiny, plynu a vody musi byt
provedeny pouze vyuéenymi osobami. V mistech rohovych spojeni se pfi planovéni musi zohlednit minimé&lni odstup

300 mm (viz obr. 8).
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Nesprdavné!l Sprévné!l

Obraz 8

Kazdé dal3i pfemisfovani po provedeni vyfez0d v pracovni desce, se musi provddé&t s maximdlni pé&i aby se zabranilo
prolomeni. Pracovni desky se musi pfendset svisle, protoze horizontdlnim pfend3enim mize dojit k poskozeni vyfezd

resp. pracovni desky.

Pokosy pro sparovani pracovnich desek a rohova spojeni

Obecné EUROLIGHT® pracovni desky umozhuji diky délkém od 3 050 mm do 5 600 mm bezespdré preklenuti, &imz
Ize zabrdnit pokosdm. Naproti tomu rohové spojeni desek se vyskytuji casto. Tato spojeni se nesmi zeslabit vyfezy
nebo zdfezy, jako napiiklad pro varné desky nebo dfezy (viz obr. 8) Rohovd spojeni pracovnich desek se provadéji
fezdnim na pokos stolnimi kotouovymi pilami nebo frézovanim na CNC-frézdch resp. specidlnich ruénich vrchnich

frézach pomoci $ablon (viz obr. 9 a 10).

Obraz 9 Obraz 10
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Pokosy pracovnich desek a rohovd spojeni musi byt provedeny pfesn& na miru a t&sné nejen z optickych dovodu, ale

také aby se zabrdnilo vnikdni vlkosti které zpdsobuje bobtndni dfevotfisky. Upevnéni jednotlivych pracovnich desek se

provdadi pomoci specidlné vyvinutych INNOFIX® spojek pracovnich desek (viz obr. 11) a dodateéného lepeni.

INNOFIX® spojka pracovnich desek

provedeni 150 mm
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Obraz 11

INNOFIX® spojky pracovnich desek jsou doddvdny v dvou riznych délkéch (provedeni 60 a 150 mm) a také sladény

s rozsahem tloudték 38, 50 a 60 mm ve 3 rozdilnych hloubkdch. Promér diry a hloubku prosim naleznete na obrdazku

12. Umisténi a pocet pouzitych INNOFIX® spojek pracovnich desek je analogicky s obrazem 11, resp. zdvisi od 3itky

pracovni desky. Pfi zohlednéni vytvrzovdni lepidla a upeviujiciho napéti je pies INNOFIX® spojky pracovnich desek

moznd nivelace vysky.

Tloustka
nosné desky A B
38 %3 34.5%3 0 17.5%3
50 63 46.5%% | 29.5%
60 33 56.5%%  29.5%:

Tlousfka desky se vztahuje k nosné desce

Obraz 12

Detail 930"

GZpP Kryci vrstva 8 mm

0.5
0

$307

Tloustka nosné desky
A

Vostina EUROFORM® [amindt

Blizsi podrobné informace naleznete na letédku ,INNOFIX® spojky pracovnich desek”.
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Mélo by byt dbdno nasledujicich krokd zpracovéni:

a]

b.]

g.]

Vzpfimené tiisky v mistech frézovanych nebo feznych hran se musi odstranit brusnym papirem (zrnitost 120).
Totéz plati pro tiisky nebo volné &dsti lezici ve vostinové roviné.

Laminét lze v mistech dilata&ni mezery zabrat brusnou houbou nebo brusnym papirem (zrnitost 360) pouze
minimé&lné.

Pracovni desky slozime na sefizené spodni skfifiky a provéfime pfesnost dilataéni mezery, a dér pro kovani.

Na stfedni a spodni &&st dilataéni mezery naneseme lepidlo tfidy pevnosti D3.

Rovnomérné a spojité naneseme tésnici hmotu (napf. Helmipur SH 100) na vrchni frézovanou nebo fezanou hranu
a na profilovou zadni hranu. Toto by se mélo provést bezprostfedné pfed spojenim spojek pracovnich desek.
Spojime pracovni desky, vsadime kovdni a lehce utdhneme. Pracovni desky horizont&lné a vertikéln& sefidime. Po
sefizeni spojky pracovnich desek ruéné utdhneme. Pfi utazeni je zapotfebi dbdt na to, aby obé& vrchni strany
pracovnich desek zstaly sefizeny a t&snici hmota po viech strandch vystoupila Pracovni desky b&hem vytvrzovani
nezatézovat.

Vystupujici tésnici hmotu okamzité odstranime. Povrch pracovni desky vy&istime vhodnym ¢&isticim prostfedkem
jako je citrusovy Cistici prostfedek nebo aceton. Pozor: Aceton mize pfi delsim pUsobeni po3kodit povrch. Proto

se doporuduje v misté dilataéni mezery prelepit povrch lepici paskou.

PRIPOJENIi A UPEVNENI

Dfive nez pracovni desku utésnime se sténou je zapotfebi dbdt na to, aby tato byla nejen dostate&né podeprena, ale

také spojena se spodni konstrukci. V opa&ném piipadé mize zatéz zpisobit zni¢eni dilataéni mezery. PFi vestavbé se

musi dbdt na to, aby pracovni deska v Zzddném pripadé nebyla naklonéna ke sténé&, protoze to by zpisobilo hromadéni

vody. Oblasti dilataéni mezery se musi vy&istit a odmastit jak pracovni deska tak i spojeni se sténou a podle pouzité

té&snici hmoty piedem o3etfit adheznim prostfedkem.

| pfi nasazeni tzv. t&snicich list je zapotiebi utésnit zadni podélnou hranu a pficné hrany tésnici hmotou (viz obr. 12).

Pfi upevnéni zdkladniho profilu t&snicich list dbejte na to, aby lamindt v misté sesroubovdni byl piedvrtan. Aby se

zabrénilo pnuti materidlu musi diry byt nejmén& o 1 mm vét3i nez promér Sroubu (viz obr. 13). Ddle doporuéujeme pfed

seSroubovdanim oSetfit vnitini stranu diry t&snici hmotou.

Obraz 12 Obraz 13
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OCHRANNE KONSTRUKCE PROTI PUSOBENi VODNIi PARY

Pracovni desky jsou zejména v oblasti mycky nddobi a trouby namdhény pisobenim vodni pdry a tepla. Spodni stra-
nu pracovni desky proto navic ke stdvajicimu uzavfeni lakovym ndatérem a zataveni tavnym lepidlem PU, chrénime
konstrukénimi ochrannymi opatfenimi. Vyrobci spotfebi¢i dodavaji odpovidajici hlinikové profily které je zapotfebi
bezpodmine&n& namontovat. Tak zvané ,lapaci plechy” odpuzuji vodni paru nebo i odvédi teplo (viz obr. 14 und 15).

P¥i montdzi je zapotfebi peélivé dbdat pokynl vyrobce.

Obraz 14 Obraz 15

DOPORUCENiI PRO UDRZBU A CISTENI

Diky svému odolnému, hygienickému a nepropustnému lamindtovému povrchu, EUROLIGHT® pracovni desky nevyzaduji

28dné zvlastni o3etfovdni. Mélo by ale byt dbé&no ndsledujicich pokynd:

a.] Zasadné pracovni desky nepouzivdme jako plochu na Fezdni, protoze zdfezy nozem zanechdvaji stopy i na velice
odolnych lamindatech. Pouzivejte vzdy prkénko.

b.] Vyhybeijte se pokladani horkych nddob jako napf. hrncd, pénvi atd. pfimo z plotny nebo trouby na pracovni plochu,
protoze pdsobeni teploty mize zpdsobit zmé&nu lesku nebo povrchové poskozeni. Pouzivejte vzdy ochranu proti horku.

c.] Odkladani zapdlenych cigaret na povrch pracovnich desek zpdsobuje poskozeni povrchu.

Tato doporuéeni plati zejména pro matné a lesklé laminatové povrchy, které jsou efektni svym vzhledem a omakem, ale

na druhé strané vice vykazuji znaky opotiebeni.
Dal3i informace prosim naleznete na letdkeich:

e EUROFORM® lamindty s povrchovou strukturou ST9 Perfect Matt
* EUROFORM® vyrobky s povrchovou strukturou STHG Vysoky lesk

* Doporuéeni pro &isténi a uzivani EUROFORM® lamindtd

Udaie v tomto letéku se zakladai na zkusenostech z praxe jako i na vlastnich testech a odpovidaii sougasnému stavu védomosti.
Slouzi jako informace a neobsahuiji z&dny pfislib vlastnosti vyrobku nebo zpdsobilosti pro urcité Geely pouziti.

V zd&sadé plati nade Vieobecné prodejni a dodaci podminky.
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