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Predmluva

GetaCore — dobra volba!

Rozhodli jste se pro velmigny material: Fijemny na dotyk a i na pohled (spojeni beze spé#w)je jen
neékolik vyhod, které jsou mezi jinymirpswdcujicimi prodejnimi argumenty. GetaCore je k tomu
vyraken ve wrnych barevnych odstinech, tak Ze Varizeme kdykoli — jedno v jaké tlote ¢i
provedeni - zartt odpovidaji barevny odstin.

Abychom Vam mohli optimalni zpracovani blize objasryswtlime Vam na nasledujicich strankach
jednotlivé kroky zpracovani.

Prosim pectéte si je co nejfesreji, abyste Vy i Vasi zakaznici &h jeSt¢ dlouho radost z vyrobku
GetaCore!

Pokud budete mit dotazy, je Vam k dispozici VaSavd§ prodejce!

www.demos-trade.com 4



GetaCore Mineralni material
1 Popis vyrobku

1.1 Popis vyrobku GetaCore-desky

1.1.1 Skladba materialu

U GetaCore se jedna o akrytovazany homogenni mineralni material.
GetaCore se sklada&gaevsim ze dvou hlavnich slozek:

-z vyphového materidlu Aluminiumtrinydrat (ATH) — hydroxidinity

- Z pojiva akrylové pryskiyce (PMMA, polymetylmetakrylat) sienymi pfisadami
Zvlastnim znakem tohoto materiélu je jednolité zabai, které rovnorné prochézi celou tlow&ou
desky. S timto mineralnim materialem ziskate hyigigndokonalou povrchovou plochu s dlouhou
Zivotnosti a krora toho odolnou jak &i narazu, tak i proti skvrndm. Desky jsou brouSeaynokra a
mohou byt zpracovany excentrickou bruskou individéi€lo stupg lesku od matné, hedvabmatné az
do vysokého lesku.

1.1.2 Vlastnosti materialu

GetaCore — mineralni material je:
- bez poiti
- homogenni
- snadno se da vistit
- snadno udrZovatelny
- hygienicky (nemocnice, kuchyn )
- opracovatelny jako tvrdéevo
- tepelre tvarovatelny
- vzgjemnym slepenim opticky neviditélpropojen
- zdravotré nezavadny a chioveé neutralni
- odolny proti skvrnam
- vodogtsny
- velmi odolny wi¢i narazim
- barevrg staly
- opravitelny
- kdykoliv obnovitelny dobrousenim az do vysokéhdiles

1.1.3 Typické oblasti pouziti

pro horizontalni plochy v interiéru jsou riégad:
- kuchyiské pracovni desky v domacnosti
- pracovni desky v klinikach, Iékskych ordinacich, Skolach
- koupelnové sknky a stoly
- pulty v obchodech, wejna zgizeni, hotely nebo gastronomie

pro vertikélni plochy v interiéru jsou ndklad:
- obloZeni sin, vytahi, van, olemovani sprchovych kaut
- deélici s&ny pro grevlékaci kabiny a solaria
- fadové skin¢ ve vlhkych prostorach jako nama koupaliStich nebo v kuchynich

5
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1.1.4 Preprava a skladovani

Preprava:

palety se fi dodani musi vzdy vykladat pomoci vysokozdviznébpiku nebo podobnymi
zvedacimi mechanismy. Nejsou-li takovéttsfroje k dispozici, musi byt desky z mineralniho
materialu sneseny dma osobami na vysku.

Tahani desek z palet jieba se vyvarovat a to Awbdu zabraéni vzniku Skrabanc

P neseni desek pouzivat ochranné rukavice.

Manualni transport provétiprednosts na vysku, pi vodorovném transportu jéeba zabez@#
dostaténou podporu kazdé desky, aby se zabranilo praskebt) utrZzeni..

Pouzit vhodny transportni poithny prostedek jako nafiklad rukoje’ s hakem obaleny gumou,
piisavky na sklo nebo transportér desek.

Skladovani:

1.1.5

1.1.6

S mineralnim vyliskem @@z, umyvadlo) se musi vzdy zachazet velmi ogawiyrobky jsou
zabaleny tak, Ze je zafena nej¢tSi mozna bezgeost [ piepraw, neba’ vyliskové vyrobky
jsou @i teplotach pod 15 °C obzvl&achylné na tvrdé narazy a rany.

Mineralni desky - pracovni desky musi byt uloZzeayptocho, rovi a piibéZzné podegeny, aby
se zabranilo zikveni nebo prohnuti. Nesii byt odkladany gimo na podlahu. Skladovaci
prostor musi byt suchy a chegny proti mrazu, optimalni skladovaci teplota seytnlje kolem
15 a7 25 °C.

Likvidace odpadu a bezgi®ost prace

GetaCore — prach neni toxicky.

GetaCore — prachime celko¥ pasobit rusiv jako ostatni netoxicky prach. Koncentrace prachu
by mgly byt minimalizovany vhodnymi ochrannymi opeiimi (odsavani, maska proti
prachu/hrariini hodnota prachu 2 mgfin

U osob se sklonem k alergiitire @i ptimém kontaktu dojit k podradi kiZze a dychacich cest.
GetaCore — prach nagalstavuje Zzadné specifické riziko vybuchu.

GetaCore je vytvrzenda akrylatova pryikg amiZe byt likvidovana jako pramyslovy odpad

Pti fezani, frézovani, fasetovani pouzijte: ochranné&ebppg. dychaci maska

Pt lepeni &isténi pouZzijte: rukavice

Chovani pi pozaru

GetaCore-desky vykazuji Zidodu sveho slozeni dobré chovatiignzaru a jsou zazeny do skupiny
normalré haflavy/zapalny (DIN 4102-B2)V pripadé pozaru nejsou uvohovany zadné toxické latky
jako €zkeé kovy nebo halogenyiifozaru se mohou pouzit stejné techniky hasewi pakhaseni
dievenych desek.

www.demos-trade.com 6



1.2 Popis vyrobku GetaCore — pracovni deska

1.2.1 Definice

Informace tohoto listu technickych udajlati pro GetaCore — prvky skladajici se z &é®@si 3 mm
GetaCore-vrchni akrylové desky s 0,24 mm protitanaraadni straty 10 mm GetaCorefpdni hranou
a korkovym pruhem, ktery slouzi mezegdni hranou a nagm jako elasticka dilatai spara.

1.2.2 Nosi

Nosk je deska kvality E1 podle DIN EN 312. Formaldehyglemise dosahuji malych hodnot.
Odpovida pozadavin nadizeni o zakazu obsahu chemikalii podle BIBt ésnei 100 rimeckého
institutu pro stavebni techniku a je povolen praZt ve vnitnich prostorach

1.2.3 GetaCore-povrchovy material

Material popsany v tomto katalogovém listu je dekioni akrylova mineralni latka. GetaCore-mineralni
latky se skladaji hlawnz pojiv akrylové pryskiice (PMMA, polymetylmetakrylat) a

z mineralniho vyplového materialu hydroxidu hlinitého (ATH). GetaCggdhomogenni, neporézni
mineralni deska, ktera je vhodna pro pouziti vriéta.

1.2.4 Vrstva lepidla ( plosSné lepeni)

Pro lepeni GetaCore-3 mm desek na®esipouzivaji specialni PVAc lepidla (klih) o kD3 (podle
DIN EN 204). Pokud se pouziji jina lepidlagim by to byt gredem konzultovano s vyrobcem lepidla.
- Mnozstvi nanosu: 150 — 200 g/m?2
- Lisovaci tlak: 50 -80 N/cm?
- Lisovaci teplota: studena (max. 30°C)
- Protitah: Letalit (0,7 mm HPL)

1.2.5 Vrstva lepidla (Lepeni hran)

GetaCore-lepidlo na spary (dvouslozkové akrylatepédlo) bareva slakné s dekorem.

1.2.6 Preprava a skladovani

Pro gepravu a skladovani plati v zagaxbecné dopokieni pro zpracovani GetaCore — desek. Nejsou
zapotebi Zadna zvlastni bezpstni opaeni. Ve smyslu fepravnich ustanoveni niggistavuji
GetaCore-desky Zadné nebedp#i prepraw. Oznaeni proto neni zapiwbi.

www.demos-trade.com



1.2.7 Manipulace a opracovani

Z davodu vyskytu ostrych hran se musi praci s €mito prvky vzdy nosit ochranné rukavicei P
opracovani GetaCore-desek se musi dodrZovat oblgzgenostni pedpisy a zdsady zpracovani jako
pii praci s mineralni latkou nebo siedem, jakoZ i vy®r spravného pracovniho ifadli.

Pt opracovaniiezani, frézovani) GetaCore — pivkznika dewveny prach (hlavé z mekkého deva),

ktery spolén¢ s ostatnimi organickymi latkamitie vést k podrazadi kize a dychacich cest.
Dlouhodobé ovliviovani nemohlo byt zji8ho, protoze obsah prachu vzduchu k dychani napi$&tc
leZel v mezich zakonentgdepsanych hranicich. Preventivni dépat se omezuji na pravidelné kontroly
pracovisé. Na pracovisti se musi dibwtrat. Prach musi byt pravidelnysavan vysavgm nebo

peclivé odstragn zametanim. Stteny vzduch by pro odstrami prachu ner byt pouzit. V blizkém
okoli, kde se vyskytuje prach, by se pro snizehiquvani prachu gy nosit vhodné dychaci masky.

1.2.8 GetaCore — desky vipad? pozaru

Jelikoz se jako no&ipouzivaji devené materialy, vykazuji GetaCore- prvky podobné émbw gipad
pozaru jako ostatnitdviné vyrobky. B pouZiti jako konstruéni material je pokladan bezkhzu za
normalré haflavy (B2 podle DIN 4102). #neuplném spalovani mohou, tak jako u kazdéhdpné
organického materialu, byt v kiiwbsazeny toxické latky.iPpozérech, $ kterych hdi GetaCore-
desky, mohou byt pouzity stejné hasebni technikg jaostatnich stavebnich prodiukia bazi deva.

1.2.9 Likvidace

Katalogovétislo odpadu podle zakona o odpadech: 170201, 17020203 stavebni odpady a odpady
z demolic (devo, sklo, umila hmota).

www.demos-trade.com 8



1.2.10Technické udaje GetaCore-pracovnich desek

Fyzikalni adaje zkuSebna Jednotka Poznamka GetaCore GetaCore 3 mm | GetaCore10 mm
GetaCore pracovni deska
Rozméry
Délka - mm - 4100 4100 /2040 4100 /2040
Sitka - mm - 1250/ 615 1250/ 615 1250/ 615
Tloustka - mm - 39 3 10
Tolerance:
Délka - mm - -0/+15 -0/+15 -0/+15
Sitka - mm - +1 -0/+10 -0/+10
Tloustka - mm - +5 +0,2 +0,2
Hustota DIN EN 310 kg/m? (1) - 1624 1624
Véha - kg/m? - 30,5 48 19,2
Koeficient tepelné DIN 53752 K- (3) - 5,6.105 5,6.10°
roztaznosti
Pevnost v ohybu DIN EN 310 N/mm? (1) 74 74
E-modul DIN EN 310 N/mm? (1) 6036 6036
Tvrdost podle Brinella DIN ISO 2039-1 N/mm? (1) 170 170
Pevnost v razu DIN EN 438-2 N (1) 70 -
(malé koule)
Pevnost v razu DIN EN 438-2 mm (1) 2000
(velké koule)
Odolnost proti poSkrabani | DIN 68 861-4 N (1) 1,4/4D 1,4/4D
Pevnost v tahu DIN EN ISO 527 N/mm? (1) 37 37
Prodlouzeni pfi pretrzeni | DIN EN ISO 527 % (1) - 0,7 0,7
Chovani vici horkym DIN EN 438 (180°C) (1,09 >Grad 3 - >Grad 3
hrnclim
Chovani vici pare DIN EN 438-2 - 1),(9) >Grad 3 >Grad 3 >Grad 3
Citlivost viéi skvrnam DIN EN 438-2 - (6),(9) >Grad 3 >Grad 3 >Grad 3
Chovani pfi Zhavém DIN 68 861-4 - N,(7) 6D 6D 6D
popelu cigaret
Stélost na svétle DINENISO 4892 | Sedé méfitko | (1) 4-5 4-5 4-5

Zelené méfitko | - 6-7 6-7 6-7
Odolnost proti ménici se | IHD-z&vodni norma | (-50°C/+60°C) | (2) obstél obstél Obstal
teploté 426
Zména rozmérli po DIN 16 957 % (3) 0,2 0,1
teplém skladovani
Zména rozmérd DIN EN318 % (1),(8) 35/85% rel.vlk. -

ié&votiskovéa deska: D=4,6%/L=0,24%
Geta€g@odklad: zadna zna

Ostatni vlastnosti:
Nezavadnost vUci ENV 13 130 EN 1186 89/109 a 90/128/EWG | (4) Schvaleno
potravinam
Odolnost vaci plisnim | DIN EN ISO 846 A, BIB",C (5) Potvrzeno
a bakteriim
DalSi udaje:

Skladovani, manipulacefgprava neobsahuje nebezpecné latky ve smyslu zakona o odpadech

Ochranné prostdky

pouzit ochranné rukavice a pro neseni vhodny transportni podptrny

prostiedek

Ochrana proti pozaru a vybuchunejsou nutna Zadna opatfeni ve smyslu nafizeni o nebezpecnych latkach

Likvidace
Zpracovani:
Pracovist

Ochrana proti vybuchu
Toxické &Einky pii pouzivani

Vylucovani formaldehydu

www.demos-trade.com

EAK-kli¢

Cislo

(10)

170203

120199

obvyklé pracov.ochranna opatfeni (odsavani, ochr.bryle, masky proti
prachu,atd.) / hrani¢ni hodnota prachu 2mg/m?3
zadna zvlastni opatfeni. Trida vybusnosti prachu St VDI 2263

zadné, minerélni latky jsou fyziologicky nezavadné a pro styk s
potravinami schvaleny

DIN EN 717-2 mg/h m2 - <3,5 (analyza plynu)

neméfitelné




Poznamky
(1) Osvdceni o zkouSce IHD — Dresden z 25.06.2002
(2) Oswdceni o zkouSce IHD — Dresden z 03.04.2002
(3) Oswdceni o zkouSce. 48 4892/02-1 SKZ-Wiirzburg
(4) Certifikat ISEGA, Aschaffenburg 16 289 U 01
(5) Certifikat ISEGA, Aschaffenburg 550 GD 02
(6) Specifikace stalosti podle DIN EN 438 je poahdini k dispozici. fprava rozpousgtlovych
prostedki, které obsahuji aceton, metylenchlorid nebo tothn jako nap éistice skvrn a
odlakovd mohou pi delSim gisobeni poskodit povrch. Podle naSeho doferého zpracovani a
udrzby se necha takovéto poskozeni vhodnymcpovym oSdenim ot odstranit.
(7) ZIuté zabarveni se snadno odstrani pomoci BeBtite ¢istici houby a jemnéhgstici miéka.
(8) Prvek, ktery spojujerdvotiskovou desku s 3 mm GetaCore plochou a 0,7 mmliGidRL-
protitahem.
(9) Stupnice hodnoceni:
Stupé 1. Povrchové poskozeni a / neboierd bublin
Stupé 2. Zetelné znminy lesku a / nebo barvy
Stupé 3: Mirné zmnény stupr lesku a/nebo barvy
Stupé 4: Lehké zmny lesku a/nebo barvy, viditelné jen Zit&ého Uhlu pohledu
(10)Likvidace pomoci EAK-kée:
170203: tkvo, sklo a urla hmota ( stavebnitedvo a devo z demolice)
120199: odpady z mechanického zpracovari@ihmoty

[EEY
w
N
>
Q

5
2
2

=

Nezavadny &i potravinam podle dopoteni ENV 13 130 EN 1186
Odolny proti teplotam do 180°C podle DIN EN843

Staly na sitle 6 Wollstandard podle ISO 4892

Lepitelny bez viditelnych spar
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2 Lepidla

2.1 Plosné lepeni

3 mm desky
Pro slepeni GetaCore geténym noséem se vybor&hodi PVAC - lepidla jako i PUR - lepidla. Jen za
ur¢itych podminek je mozné pouzit kontaktni lepidlo.

10 mm desky
10 mm deska je lepena (2 mm elasticka mezera iddgg jednim nogem. Vhodné lepidlo: MS-
polymerni lepidlo.

Pokud mé byt GetaCore spojen s multiplexnimdsrsi dopordujeme pouzit PUR-lepidlo.
(doporweni: Sika Bond T54 FC).

2.2 Slepeni GetaCore s GetaCore

Budou-li GetaCore materialy spolu slepovany, pauzé 2-slozkové akrylatové lepidlo GetaCore, které
bylo specials pro tento material vyvinut.

Dilezité: Max. Sie spar 0,1 mm pro docileni opticky neviditelnych sqr.

POZOR : Pred praci s 2-sloZzkovym akrylatovym lepidlem GetaCae:

- pred lepenim se 2-slozkové akrylatové lepidlo Geta@ausi 24 hodin skladovat ve ¥apené
poloze i teplo€ mistnosti.

- 2-sloZkové akrylatové lepidlo GetaCore dat do kuangené pistole, naSroubovat &tvaci
Spicku a asi 10 cm lepidlaiedem vymakat, aby se docililo optimalniho smichani obou ekoz

- Pred pouzitim lepidla je¢ba zkontrolovat jestli se netvdrudky. Pokud ano, lepidlo nelze
pouzit, protoZe uz neime byt zardgeno optimalni smichani slozek lepidla.

- Po pouZiti lepidla se musi michacid@i odstranit a okamzitepidlo zawit vyciSténym
originalnim uzagrem, aby slozky lepidla nereagovaly s tvrdnouciomkonenty a vystup se
neucpal.

- Minimalni trvanlivost lepidla: 12 gsiai (viz. datum pl&ni)

2.3 Nevhodna lepidla

Jako zasadnnevhodna lepidla pro lepeni GetaCore jsou tuh@rzgtaci lepidla nebo epoxidové
pryskyrice.
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3 Naradi / materialy

3.1 Potiebné n&adi pro zpracovani

- truhlaskeé s¢érky/plosny lis

- valetek na lepidld zubova Spachtle
- horni / stolni frézka

- pilovy kotow s tvrdokovovymi platky
- frézovaci nastroje

- pruznda spona/ Sroubovésska

- swrky na hrany

- lepici pistole

- excentricka bruska

- izopropylalkohol

- brusny papir

3.2 Zpracovani

Mineralni desky obsahuji vedle prysioytaké mineralni napl Mohou byt ale v podst&pouzity
techniky jako pi zpracovani teva. Naroky na riddi nejsou sice o mnoho vysSi, aléyrby se pouzivat
nastroje s htovou destikou ze slinutého karbidu, které jsou demabrousené iRurcitych
zpracovanich nebo opracovavani jsou také vhodrtéojgskteré maji diamantovéity.

Zpracovani surovych desek, které nejsou naklizengeweném nosii, se musi provad na pevné
podloZce s filcem. Musi se dbat na klidny chothdéa na odpovidajici posuv. Vylomeni a ¢péni
materialu vede k vrubm, které kvili vrubové citlivosti mineralnich desekimamaze vedou ke vzniku
trhlin.

3.3 Mechanické zpracovani

3.3.1 Vrtani

Do mineralnich desek settte az do prméru 10 mm vrtat s HSS, titanovymi, HM tak i s diarttaymi
vrtaky, a to jak rani tak stojanovou vrtkou. Doporduje se upravit Uhel Sgky vrtaku do stechovité
formy na 60°.

Pt vrtani ptiméra vétSich nez 10 mm se pracuje ngglingji s vrtdakem s tvrdokovovymi degkiami.
Spiralové a Snekové vrtaky nejsou pro vrtani doemdimich desek povoleny.

Pro vyvrtani otvoru pro zasuvku mohou byt pouziini pilky na otvory, které se daji koupit ¥Amych
obchodech a jsou vybaveny HNitem.

Poznamka: P¥i vrtani cr (provrtavani) za pouziti malého tlakuia pouziti gilohy se zabrani
rozSgpeni. Vyvrtané diry by sty — pokud mozno — na obou stranach byt zeSikmemyut
odpovidajicim nastrojem.

Vrtani obecné

Pozor: Vrtani do GetaCore-prik(nag. do skinék na umyvadlo, pracovnich desek pro montaz vodnich
baterii) se musi vzdy ¢gnit, aby do nosného materialu nepronikala Zadniéogk. Pro takovéto &égneni

se nejlépe hodE&snici manzetaktera byla speciatnpro Westag § Getalit AG vyvinuta, vhodna pro
vrtani o ptiméru 35 mm; vyska 29 mm: Art- 642 373; vySka 39 mm: Aré.-642 374; jakoz i ésreni
pomoci MS-polymerniho lepidla.
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3.3.2 Rezani

—1. Fed girezem by nily byt dily mineralnich desek, které maji byt spshojeny, pekontrolovany,
zda maji stejny barevny odstin. Minerélni desky awhytrezdny ndormatovacima segmentovém
zarizeni jako i réni kotowtovou pilou s vodicimi listami. Pro obrysokezy jsou delné pouzivany
pilové kotowe s lichoksZnikovym (trapézovym) plochym ozubenim.

—2. Vysokeé kvalityfezu bez ryh afesazeni se dosahne pouze sdaotabrousenymi pilovymi kotéu
V opainém gripact by byly zalepenych spojvidét.

Upozornéni:

Pilovy list ma cca. 15 — 25 mm &tyivat fesiezany material. Rychlosézu 40 — 60 m/s. Ve vedlejSi
tabulce jsou uvedeny pilové kotmy které jsou proifiezy mineralnich desek vhodné.

—3. U formatové okruzni pily s pméry pilového kotode (viz. tab¢.2) se doportuje pikladre potet
otatek 3000 — 4500 ot/min.

Spinavé hranyezu se nechaji brousenim nebo frézovanim deatatgracovat. Fmocaré pilky a jim
podobné se proiffezy a pro ziskani vykrdja vyfezi nesmi pouZzivat, resp. nejsatipustné, protoze
vedou k nagti ve vrubu mineralnich desek.

Tabh.2
Pramér | Sitka Vrtani | Pa@et
pilového | fezu cca. zubi
kotowe
v mm V. mm vmm| vmm
200 2,8 30 64
250 3,2 30 80
300 3,3 30 96
350 3,6 30 108
400 4,4 30 122
450 4.4 30 144
500 4,4 30 160
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3.3.3 Sroubovani

Pouzivani Sroubu mineralnich desek pro jejich spojeni je nevyl&ggmotoze jefeba zohlednit celou
fadu opateni, které maji zabranit pagdimu poskozeni @tSinou tvorkg trhlin). U mineralnich desek je
tteba ptimér vrtani @i vytvareni Sroubového spojeni volit vzdgtsi nez je pimér Sroubu, ktery se
pouZije k upevani.

Nemgly by se pouZivat Zadné zapustné Srouby (Sroub /
nutné giznat). Doporduje se pouzivat elasticke ¥kly,
které musi byt jemhupevrény. Fi Sroubovani s jinymi =
materialy se vyuziva stejna technika jako u Sroabov =
skla:

—1.Vrtani zZetelre vétSi nez dik Sroubu — elastické
zditky — gumova nebo silikonova podloZka mezi deski
a hlavou Sroubu.

Je praktikovano také upesm lepenym kotvenim. Na postup je zapbi informovat se u vyrobce.

Do mineralnich desek nesmi byt Sroub nikdy zaSrouh@n primym Fezanim zaviti. Tam kde je
nutné zapotebi zavit se musi pouzit hmozdinka (hapuntlé hmoty nebo zdrsmé mosazné spojky).

3.3.4 Frézovani

PouZziti frézovaci technikyfpopracovani mineralnich deseknasi s sebou mnoho vyhod:

- DalSi opracovaniiti nap. fezani je podstatrulehteno (gikladre pii zadrazkovani)

- Frézovaci radius (o minimai@ mm) zabrauje obzvlast pri vyirezech vzniku ostrych rdha tim
pozdjSimu vytv&eni trhlin. Ri frézovani otvoru na sporak / varnou desku se w&esthny frézované
hrany zaoblit

- S ostrym frézovacim i@dim se jizZ dosahne gebné povrchové kvality hrany pro navazujici lepeni.
Pro frézovani mineralnich desek se musi pouZivaidh&a opracovanieva, které je osazeno tvrdymi
kovy (slinuty karbid). Mohou to byt jak pe¥imsazené tak opané vyngnitelnymi desttkami. Dbejte
na to, aby ost bylo nabrouseno.

Rwni fréza a pevny frézovaci stroj bylypmit pracovni vykon 1600 — 2000 Wiipadré 3 — 5 kW.
Vhodna je elektronicka regulace &dé.

Pro formatovani a vyfrezy se pouzivaji stacionfgdy ( 10 — 12 mm) vzdy s prazadanym profilem.
Pri profilovani se pouzivaji profilové frézy ( se Zaymi konturami) s odpovidajicim &pym
krouzkem / spoustim vale&kovym loziskem (oprny krouzek opdeny plastm z unglé hmoty pro
ochranu nathové vrchni plochy).

Pro frézovani ghovych napojeni se dop@uje pouzit frézy s vydutym zaoblenim s potoem od 6 —
14 mm. K tomu je zaptebi odpovidajici strojni vybaveni (frézka s vydutymoblenim).

Pozor: Neost vyfrézovany spoj nebo spaleny frézovany spagapuji mimo jiné Spatné slepeni nebo
jiné zabarveni slepené spary.

Spary
Dilezité: Max. Sie spary 0,1 mm pro docileni opticky neviditelné sp.
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4 Doporuéené opracovani

4.1 Plosné lepeni

4.1.1 PloSné lepeni GetaCore 3 mm na nosnou desku

— 1.

Potiebné materialy /

nastroje:

3 mm GetaCore-deska
Nosnéa deskax 20 mm)

0,7 mm protitah spodni deska
valeiek na lepidlo / zubova
Spachtle

lepidlo s tvrdidlem GetaCore
izopropylalkohol

— 2.

3 mm GetaCore

- material se lepi sendsavou
metodou. Jako nosna deska

slouzi upinaci deska s minimalni
tloug&’kou 20 mm. 0,7 protitah na

spodni stra#je nutny, aby se
vyrovnalo napti.

www.demos-trade.com

— 3. Nez prokhne vlastni
naneseni lepidla (lepeni), musi
se GetaCore-desky odmastit
izopropylalkoholem a potom se
nechaji dokonale odtrat. Poté
probihne lepeni. Lepidlo se
nanese na celou nosnou plochu
desky pomoci klihového vaiku
nebo klihovym strojem. U ploch
do 2 nf miZe naneseni probihat
pomoci zubové Spachtle nebo
valeckem na lepidlo. Stejnym
zpusobem je proveden r#ht
lepidlem na druhé strarpro

Vhodna lepidla:
VSechna PVAC

- lepidla ( D3 nebo D4 )
nag. RakollGXL-3.

Nanesené mnozstvi:
150-200 g/m?2
(dle druhu lepidla)

Zalisovani pomoci dyhovaciho
lisu:
Lisovaci tlak: 50 — 80 N/cm?2

Doba lisovani

Asi 8 minut @i nasledném
vytvrzeni po dobu 24 hodirxip
cca. 1500 N/m2 davkovaného
tlaku, pog. vytvrzeni po dobu
24 hodin v lisu pi stejnongrném
tlaku lisu.

Teplota lisovani: studena

protitah. Nyni budou 3 materialy (Pfi teplo€ mistnosti )
(mineralni deska, nosna deska a

protitah slepeny a slisovany.

— 4. Hotové slepeni

15

Slisovani pomoci davkovaného
tlaku

Lisovaci tlak: 1000 N/m2,
odpovida 100 kg/m?

Doba lisovani:
24 hod.vytvrzeni v davkovaném
tlaku (truhl&ska s¥rka).



4.1.2 GetaCore piisvitny 3 mm na akrylatové sklo

— 1. Poirebné materialy / n&adi

3 mm GetaCore

prasvitné transparentni akrylatoveé sklo

( tlow&a minimalré 6 mm)

2 —slozkové akrylatove lepidlo,

barva: transparentni

Spachtle z uské hmoty
Aby se docililo vysoké fisvitnosti, doportuje
se pouzit 3 mm GetaCore - material. Abychom
ziskali samonosnou desku, slepime 3 mm
GetaCore-mineralni desku s min. 6 mm Sirokym
transparentnim akrylatovym sklem.
Nez dojde k samotnému nanosu lepidla, musi se
odstranit ochranna folie akrylatové skiag
desky na straf) na které se bude lepit a vSechny
plochy se musi odmastit izopropylalkoholem.

(R TR L

=T

— 2. Naneseni lepidla se provadi v rovnych
fadach na akrylatové sklo. Ratehi lepidla se
musi provag opatrré se Spachtli z usteé
hmoty.

Pozor:

Musi se zpracovavat plochy max. o 1,5 m?,
protoZe maxcas zpracovani obnési 10 — 15
minut.

— 3. Nyni bude 3 mm GetaCore -material
s akrylatovou skleimou deskou spojen a
slisovan.

Slisovani:

Lisovaci tlak: 50 — 80 N/cm2

Doba lisovani: min. 30 min.

Teplota lisovani: studena (teplota mistnosti)

Po jedné hodidje lepidlo vytvrzené. Misto
spoje pop. hrana, kterou je¢ba zalepit, se
musi rovieZ slepit transparentnim 2-slozkovym
akrylatovym lepidlem GetaCore.

K nasviceni volte ostlovaci tlesa, ktera
vyzauji malé teplo — nap LED - swtla, pog.

je nutno dodrzet dity odstup mezi GetaCore a
oswtlovacim tlesem.

POZOR:

Mohou se ukazat vzduchové bubliny, obz\dast
pii pfimém zadnim oséleni.
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4.1.3 PloSné lepeni GetaCore 10 mm na ramovou konstrukci

— 1. Po¥ebné materialy/n&adi

10 mm deska GetaCore

2-slozkové akrylatové lepidlo GetaCore

100 mm Siroky pruh pro ramovou konstrukci

rozgErky

MS-polymerni lepidlo pap PU-lepidlo
Slepeni GetaCore 10 mm mineralni desky a
ramové konstrukce se provadi trvale pruznym
lepidlem, jako MS-polymer nebo 1K-PUR.
— 2. Pro plosné slepeni GetaCore 10 mm jsou
vhodné ramové konstrukce. Pouzijte v tomto
piipact dyhované nebo MDF desky. Tyto
rozcklené na cca. 100 mm Siroké pruhy slepte do
ramu. Odstupiicli v rdmu by se ré orientovat
podle gislusnych podstavcnag. 600 mm
(podobné spodnim #kkam).
— 3.Diilezité: Ram je slepen s GetaCore-
plovoucim materialem (cca. 2 mm lepena
spara).
— 4. Fixace distaénich vloZzek pomoci
oboustranné lepici pasky page zardit odstup
cca. 2 mm.

— 5. Naneseni lepidla se provadi housenkovit
nebo bodow jak na rAmovou konstrukci, tak i na
jeji postranni hranu, ktera ma byt slepena

s GetaCore-hranou.

— 6. Potebny tlak se ziska pomoci svorek.

— 7. Mista nérai/spoji nebo rohovych spbjse
musi na hra#irezu jest zesilit nosnym
materialem, aby se naohlednilo frézovani

pro spojeni pracovni desky. Jinak je technika
lepeni a montaze téthidenticka jako u
GetaCore - pracovni desky.

— 8.10 mm material se musi lamelovou frézou
drazkovat tak, aby dekor®stejna GetaCore —
lamela mohla byt pouZita s dvousloZzkovym
akrylatovym lepidlem GetaCore.

— 9. Nyni nanést bilé lepidlo na nés na
GetaCore - hrany. Ro¥a nanést dostateé
mnozstvi 2-sloZzkového akrylatového lepidla
GetaCore na pruzinu. Nakonec se oba dily
pracovnich desek spoji.
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4.1.4 GetaCore 10 mm desky na desku pokrytou melamimamFiklad HPL pracovni deska

— 1. Pofebné materialy / n&adi
10 mm GetaCore deska
2-slozkove akrylatové lepidlo GetaCore
prvek pokryty melaminem
(nap HPL pracovni deska)
MS-polymerni lepidlo
Gumové kladivko
Filcova podlozka
Rozgrky
Vrchni fréza

GetaCore jako prvek renovace:

Zde je 10 mm GetaCore-mineralni deska
nalepena na jiz stavajici fragabudovanou
starou HPL-pracovni desku.

PFi renovaci jsou nutné nasledujici kroky

Zanxfit pracovni desku
Vyjmout diez i varnou desku, odmontovat
vodovodni baterii.

— 2. 10mm Geta-Core desku stejné velikosti
jako pracovni deska +iplat 12 mm kde jer¢ba
prilepit hrany. Zde do Geta-Core desky
vyfrézovat polodraZzku a hranu vlepit.

POZOR: zde je nutno 3 — 5 mntidat, pokud

jeS€ musi byt nalepeny hrany. Zde platzat

Cisté. Vytezy pro varnou desku &et (viz bod

4.4) by se vSeobeémgly provadit vrchni

frézou. Ostré hrany odstranit s 3 mm zaoblovaci
frézou.

www.demos-trade.com 18



— 3. Hned po-té by i#a byt jiz pfipevreéna hrana. Zde se dopduje filepit 10 mm materialu hrany
jako naklizek. Bedtim se musi plochy, které jeba slepit, odmastit izopropylalkoholem. Nyni se
nanese dvouslozkové akrylatove lepidlo GetaCorsdmkovit na vrchni stranu pruhu hrany.

— 4. Pruh hrany nakonedigacit na zadni stranu desky tak, aby bylo lepidlo ajgho.

POZOR: Pruh hrany nenechat licovat s deskou; je dobrgalde 3 — 5 mm, aby vystupujici
dvousloZkové akrylatové lepidlo GetaCore neteklgzéry.

— 5. Na lepeny spoj se musi jegiisobit dodatenym tlakem a to pomoci trutikkych svorek.
— 6. Lepidlo nechat vytvrdit. Frézovanim spojiepah materialu k hran

— 7. Nyni se musiipravit ploSné slepeni s prvkem potazenym melami@acovni deskou).
VSechny plochy, které se budou lepit, se musi otimB® té se musi MS-polymerni lepidlo
housenkovit nanést na GetaCore-desku, rénna dot¢né hrany. Musi zde dojit k pruznému slepeni
spary lepidlem o tlou¥e 2 mm. ( Tip: Mezi GetaCore a HPL-materidlem #l@azdyhy mezi nanesené
lepidlo, aby se dodrzela vySka 2 mm).

— 8. Nakonec se musi GetaCore-deska polozit na melampo¢éazeny prvek.

— 9. S gumovym kladivkem a s filcovou podlozkou GetaSalochu lehce poklepat. (piop
vodovahou zréit vahu). Po cca.12 hodinach je MS-polymerni lepidlk dalece vytvrzené, Zeide
nasledovat brouseni GetaCore-plochy. V navaznasterbyt namontovanidz i varna deska. Upin
vytvrzené je MS-polymerni lepidlo po 24 hodinach..

POZOR:

Obecrt se doportuje renovace melaminem pokrytych ploch s GetaCes&al jen pro plochy, u
kterych nemuseji byt zhotoveny Zadna rohové spopeatoZe to zde obnasi vysoky stipdtiZznosti
tykajici se zpracovani.
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4.2 Zaklizeni hran

4.2.1 Zaklizeni hran jako néklizek — spoj v ploSe desky

— 1. Po¥ebné materialy /
nairadi

pruzinové svorky/Sroubové
vzery / svorce pop swrky na
hrany

tvarova fréza

dewend ilozka

izopropylalkohol

dvouslozkové akrylatové
lepidlo GetaCore

Spachtle z u&é hmoty
— 2.Jak 3 tak i 10 mm
GetaCore-material tize byt
pripevren jako hrana (néklizek)
k pracovnim deskam. J&ba ale
dbat na to, aby slepeny spoj byl
umisen na vrchni strandesky.
— 3. Nejdiive se musi pracovni
deska, na kterou ma byt
pridélana hrana, na
odpovidajicim mistciste
zformatovat. Fed gilepenim
hran se musi vSechny GetaCore
plochy odmastit
izopropylalkoholem a nechat
odwtrat.
Dvouslozkové akrylatové lepidlo
GetaCore se nyni vlozi do
pistole, naSroubuje se gama
Spikka a musi se dbéat na
optimalni smichani slozek. Toto
se pod#, kdyz gedem vytlgite
cca. 10 cm lepidla ze sisné
Spicky.
— 4. Lepidlo se nanese na pruhy
hran a nosie desek a nasledse
rovnomerné hladce rozeée
napiklad Spachtli.
— 5. Nakonec se hrandipaci
na desku, aZ se lepidlo po celé
délce spary vytkd. Pro fixaci by
se n¢la pouzit devené podlozka.

— 6. Pro fixaci v rozpti 10 — 15 cm se $vky vcetrg dieveéné podlozky upevni jen &né a bez velké
pritlacné sily.

— 7.1Je-li lepidlo po 30-45 minutach vytvrzené, codéezjistit nehtem, odstrani se fixace.

— 7.2 -8Hrana se nyndist¢ a hladce vyfrézuje, vyprofiluje a cela plocha gbrousi. (viz. Také bod 4.6
BrousSeni).
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4.2.2 Zaklizeni hran jako naklizek — spoj v h¢adesky

pracovni desky.

— 6.V rozmezi 10 — 15 cm jsou nyniipevrény swrky.

POZOR: Pripevnit jen ruéné bez velké fFitla¢né sily.

— 1. Potebné materialy /

n&adi:

Pruzinové svorky / Sroubové

swrky pop. svorky na hrany
vaznd / tvarova fréza
dewna pilozka
izopropylalkohol
dvousloZkové akrylatové

lepidlo GetaCore

Hrany jako néklizky volitels

jako 3 + 10 mm tlou¥ky nabizi

moznost docilit optimélniho

slepeni.

— 2. Vyhoda: Slepena spara
se nachazi naredni hrag
pracovni desky.

— 3.1 — 3.2Na pracovni desce
se vyfrézuje drédzka ve 3
pracovnich krocich. U 3 mm
néklizky by tato nidla byt 5 — 6
mm hluboka. U 10 mm pruhu
hrany se musi frézovat 19 — 20
mm hluboko, protoZe se zde
jest vlozi korkovy pruh, aby
pievzal napti noste desky. Po
frézovani drdzky se musi
odstranit zbytky lepidla na

spodni stratiGetaCore-plochy. Nakonec se musi lepené plochy
vycistit izopropylalkoholem a musi se nechat &tdat.

— 4. Pfi nanasSeni lepidla jeédba dbat na to, aby sloZzky lepidla
byly smichany (viz. bod 2 Lepidla). NanaSeni lepiptobiha
hadovit na desku a naklizek. Nynfipevnit k hrag pracovni
desky korkovy pruh. Aby se zatila flexibilita korku, nelo by
lepidlo pijit do kontaktu jen s korkem a ne se spathsti hrany

— 5. Nakonec je naklizekifglacen, az vytée lepidlo ze spary.

— 7.Za 30 — 45 minut je lepidlo vytvrzené, v zavisiaost teplo¥ mistnosti, a fixace fize byt
odstrarna. Nakonec se hradssté vyfrézuje a vytvaruje. Po té se cela plocha vybir@wiz bod 4.6

BrousSeni )

Narazova mista, HPL protitah a GetaCore-hrany &mnutodo¥sns 2-slozkovym PU lepidlem Biresin
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4.3 Lepené rohové spoje a dilaténi spary

4.3.1 Lepené rohoveé spoje

—1. Pottebné materialy /
nairadi
Vrchni frézka se 16 mm
stopkovou frézou 30 mm
operny (pritlacny)krouzek
Sablona
GetaCore - spojovaci
rohovy set
Lamelova fréza
Dréazkovaci fréza

Pracovni desky frézujte se
Sablonou (nap Alu -
rohové spojovaci Sablony
Westag&Getalit AG) ve
tiech stupnich.

— 2. Nasled# se musi
@ z druhé strany na oba dily
i pracovnich desek atht
¥ otvory pro stahovaci
| Srouby. Jako obvykle je
nutné frézovat lamelovou
drazku.

# — 3.Nyni se z horni

4 strany desek vyfrézuje cca.
4 mm Siroka (optimalni
Sitka drazky: 3,4 mm ) a 12
-pero.

POZOR: Zbytky lepidla musi byt zcela odstrarény.

— 4. Hrany se brusnym papirem opracuji pod Sikmym uhlem
aby se v kazdémifpack zarwilo uzaveni spary v hornfasti
GetaCore - desky. Nasletlse GetaCore - plochy, které felia
slepit, vytisti izopropylalkoholem a nechaji c#rat.

— 5. Na GetaCore-pero (v takovém provedeni, aby sevbare
hodilo k noséi:Dekor GC 7310) a do drazky se nétla
transparentni lepidlo (bare¥ e idedlni k dekoru zabarvené
GetaCore-dvouslozkové akrylatové lepidlo). Nastesm zasadi
pero.

— 6. Drevotiskova deska se pgetbilym lepidlem a nasadi se
ploché lamely. Potom se GetaCore-lepidlo naneséralee
drazky a na obramena na GetaCore-hranach. Desky se nyni
spoji, az vytee lepidlo.
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POZOR: Dbejte na to, aby se bilé lepidlo nedostalaa vrchni plochu desky.Jen tak je zakien
opticky bezespéarovy spoj. DalSi tlak se zabszperkou. Musi se fipevnit stahovaci Srouby.
— 7.Vznikajici vzduchové bublinky lepidla se musi gdmout nap paratkem. Lepidlo nechat
vytvrdit podle teploty mistnosti cca. 30 — 45 minut

— 8. Nakonec se cela deska vybrousi, aby vznikldgaevy spoj (viz. Brouseni).

4.3.2 Lepené dilaténi spary

Nejdiive se musi mista spiofisté upravit. Nasleduje stejny postup jakio lepeni rohovych spaj (viz.
strana 22, obrazek 2-8).
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4.4 Vyrezy (vyfrézovani) pro d‘ez a varnou desku

www.demos-trade.com

— 1. Potebné materiély / radi
vrchni fréza se 16 mm stopkovou frézou
30 mm kopirovaci krouzek
termobandéaz
alufélie
Sablona

— 2. Vyfrezy pro dez a varnou desku se u GetaCoru nechaji
bez problému vyhotovit. Také zde je pouzitiniuvrchni frézy
optimalnimieSenim. Néadi jako nozova pilka, tmi pila nebo
formatovaci pila zanechavaji oproti tomwisééiezné hrany.
Tyto mohou zpsobovat tvorbu trhlin v GetaCore-materiélu.
Obecr proto doportujeme vrchni frézu. Také zde plati:
Hrany se po frézovani zas&dmuseji zarovnat zaoblovaci
frézou R3 nebo lépe R5.

— 3. Nejdfive se namontuje Sablona.®ilvrchni frézou a
kopirovacim krouzkem, ktery je na rigevren, je nyni ve
tiech krocich vyfrézovan otvor. Prosim myslete naky, byla
dodrzena minimalni pozadovana mezera 45 mifedrg hrag
pracovni desky!

— 4. Rohy vyrezi musi mit vniini polongr R 10! Pouzitim
zaoblovaci frézy polotmu R3 nebo R5 a naslednym brouSenim
se odstrani mozné vlasenkové trhlinky v GetaCorteridu.

— 5 —6. U varnych desek: Prasiteni hranyrezu se
doporuuje alufélie a termobandéz. faali: 1. alufdlie, 2.
termobandaz, 3. alufélie. Eineéni prostoru zajifuje
dostaténou ochranu vzhledem ke koliséni teplot.

Nabytk&ska / kuchyiska norma fedepisuje max. teplotni
zatizeni pi trvalém pouzivani 70°C. Je protela dbat na to,
aby pouzité nastroje smvaly normu.

U otvori na dez: VSechny otaené hrany tkvotiskovych
desek musi byt dostd® uzaweny nap. MS-polymernim
lepidlem. Prosim n&tte lepidlo pomoci Spachtle na celou
plochu otevené hrany a nechte lepidlo ztuhnout.

— 7. P¥i upewviiovani varnych desek jéeba dbat na to, aby

odstup od varné desky k pracovni desce byl minien@/smm.
Zabudovani plo&hvazanych varnych desek (spojeni MS-
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polymernim lepidlem) je z technického hlediska nmézZhle riziko chyb uzivatél je velmi vysoke, takze
zabudovéni plo&nzarovnanych varnych desek nedogoiame.

— 8. Zabudovani plynovych varnych desek je mozné poéiedu zabudovani/instalace ,Otvory pro
varné desky“. Ale obkladova deska, ktera je za@hpu varnou deskou, musi mit minimalni odstup 50
pop.130 mm (to je zavislé na modelu topné plotynkykonu plamene viz. 4.10 Obkladova deska).
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45 Zabudovani dfezu

4.5.1 Zabudovani GetaCorerdzu

4.5.1.1 Zabudovani tezuzezdola na 3 mnGetaCore nosnou desku

Potebné néadi pro nasledujici typyrdai: GC-R-450, GC-R-162, GC-RU-370, GC-OV-562,GC-S0-

465/335

Oznaeni

Informace / pouZziti

30 mm kopirovaci krouzek
(obsazeno v dodavce vrchni frézy

Priprava vrchni fréezy
Tzn. namontovat 30 mm kopirovaci krouz

Alu nastrény vymezovaci krouzek
AR 08.68

Pro 1. pracovni krok
Alu nasteny vymezovaci krouzek nasadit
30 mm kopirovaci krouzek

Fréza na vyfezavani C 16.12
D=12 mm, L=105 mm, 1=30 mm
Patet ot&ek cca. 20 000 ot/min
Slinuty karbid, specialni vrstva prg
dvojnasobnou dobu trvanlivosti

1. pracovni krok

Sablony zeshora poloZit na GetaCore-deg
a upevnit Sroubovou 8kkou. Vrchni frézou
nyni vyfrézovat otvor (frézovat ve 3
stupnich)

ku

T
I

ﬁ lepidlo

Drazkovaci fréza C 16.2

s opérnym krouzkem

Patet ot&ek cca.

16 000 ot/min.

D=57 mm, H=22 mm, =20 mm

2. pracovni krok

GetaCore-desku ot (spodni stranu
nahoru)

Drazkovakou ve 3 stupnich nosnou desku
vydrazkovat az na GetaCore-deskiyni jak
zadni stranuigcnivajici GetaCore, tak i
okraj drezu natit 2-sloZkovym akrylatovym
lepidlem a dlez zasadit.

lepidlo ﬁ

3. pracovni krok

Zadni stranu fézu vylit 2-sloZkovym PU
konstruknim lepidlem (nap Biresin).
VySka zaliti cca. 15 mm. Tuto tekutou

aby se deska uzgela.

hmotu Spachtli ,vytdhnout nahoru®, na nos

D

Tvarova fréza se stopkou R=3 mn
C 08.V3 s Fitlaénym krouzkem
Patet ot&ek max. cca. 21 000
ot/min. Idealni péet ot&ek cca.
15 000 ot/min

4. pracovni krok

Po vytvrzeni 2-slozkového akrylatového
lepidla GetaCore-desku @iba precnivajici
material odfrézovatNyni obrousit
prechodovou plochu.

R=3 mm, A=7

DalSi informace pro popis vestavby na stram.

www.demos-trade.com
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4511 Zabudovanirdzuzezdola na 3 mnGetaCore nosnou desku

— 1. Pro vestavbu

s vrchni frézou dostaiji
vhodné Sablony a
tvarova fréza se stopkou
(viz seznam). Nejdve se
nasadi Alu nastny
vymezovaci krouzek na |
kopirovaci krouzek. :
Potom se tvarigézu

zadni strany desky.

— 2.Desku nepokladat
ptimo na plnou
podlozku, protoze
kopirovaci krouzek
drazkovaky nema
potrebnou vli.
Optimalni je umistit
mezi podlozku a desku
10 mm siln&a podkladaci
diivka. Nyni dojde

k frézovani drazky

v dalSich 3 stupnich.

— 3.1-3.2Pokud jsou -
vSechny zbytky ploSnehofgs
lepidla odstraény, %
rovnéz i presahy a pokud [ =
jsou okraje tezu
vycisteny
izopropylalkoholem
(izopropylalkohol nechat
odwtrat), hust se
nanese 2-slozkové
akrylatoveé lepidlo
GetaCore-— jak narpsah,
tak i na okraj ¢ezu.

— 4.1-4.2Lepidlo musi
uvnitt i vné pii zasazeni
diezu vytéct.

— 5. Diez zafixovat na
asi 30 — 45 minut na silu
rukou a spodni strandezu po vytvrzeni dodateé vylit v 15 mm vrste¢ 2-slozkovym PU konstruaim
lepidlem (nap. Biresin).

— 6. Zawrecné zarovnavaci frézovani s tvarovou frézou se siopkiz Seznam) ma za nasledek
harmonicky pechod pracovni desky @etu. VSechny Gzké plochy nosného materialu se auanit
vhodnym zjfisobem proti vniknuti vihkosti (n&pl-K-PU-lepicimi/€snicimi latkami nebo MS
polymerem).
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4.5.1.2 Zabudovani tezuzezdola k 10 mnGetaCore-desce

Potebné néadi pro nasleduijici typyreai: GC-R-450, GC-R-162

Nakres

Ozn&eni

Informace / pouZiti

30 mm kopirovaci krouzek
(obsazen v dodavce k vrchni fréze)

Priprava vrchni frézy
Tzn. namontovat 30 mm kopirovaci
krouzek

Alu nastrény vymezovaci krouzek
AR 08.68

Pro 1. pracovni krok
Alu nasteny vymezovaci krouzek nasadi
na 30 mm kopirovaci krouzek

Fréza na vyfezavani C 16.12
D=12 mm, L=105 mm |I=30 mm
Patet ot@&ek cca. 20 000 ot/min
Slinuty karbid, specialni vrstva pro
dvojnasobnou dobu trvanlivosti

1. pracovni krok

Sablony zeshora polozit na GetaCore-de
a upevnit Sroubovou 8kkou. Vrchni
frézou nyni vyfrézovat otvor (frézovat ve
stupnich)

Drazkovacka C 16.2 s kopirovacim
krouzkem Spanbrechend

Pcatet ot&ek max cca.

16 000 ot/min.

Idedlni p@et otaek cca.8 000 ot/min
D=57 mm, H=22 mm, 1=20 mm

2. pracovni krok

GetaCore-desku ot (spodni stranu
nahoru)

Drazkovakou vyfrézovat 3 mm nosnou

desku (jako pomoc pro montaz)

3. pracovni krok

2-slozkové akrylatové lepidlo nanést na
plochy GetaCore ardz. Orez zasadit a
nechat vytvrdit.

Zarovnavajici fréza konicka C 16.5
s kopirovacim (pritlaénym)
krouzkem

Patet ot&ek max. cca.

22 000 ot/min.

Idedlni p@et otaek cca.

15 000 ot/min.

4. pracovni krok

Po vytvrzeni 2-slozkového akrylatového
lepidla GetaCore-desku a@fba
precnivajici material odfrézovat.

Stopkova profilova fréza R = 3 mm
C 08.V3 s kopirovacim krouzkem
Pcatet ot&ek max cca.

21 000 ot/min.

Idedlni p@et otaek cca. 150000t/mi

R=3 mm, A=7

5.pracovni krok
Vyfrézovat radius aiggchodové hrany
zabrousit.

DalSi informace k popisu vestavby viz strana 30
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4.5.1.2 Zabudovanirdzuzezdola k 10 mnGetaCore-desce

Potebné néadi pro nasledujici typyrdai: GC-RU-370, GC-S0-465/335, GC-0V-562

Néakres

Ozn&eni

Informace / pouZziti

30 mm kopirovaci krouzek
(obsazen v dodavce k vrchni fréze)

Priprava vrchni fréezy
Tzn. Namontovat 30 mm kopirovaci krouZ

ek

Alu nastrény vymezovaci krouzek
AR 08.68

Pro 1. pracovni krok
Alu nasteny vymezovaci krouzek nasadit
30 mm kopirovaci krouzek

Fréza na vyezavani C 16.12
D=12 mm, L=105 mm, I=30 mm
Patet ot@&ek cca. 20 000 ot/min
Slinuty karbid, specialni vrstva pro
dvojnasobnou dobu trvanlivosti

1. pracovni krok

Sablony seshora polozit na GetaCore-des
upevnit Sroubovou gvkou. Vrchni frézou
nyni vyfrézovat otvor (frézovat ve 3
stupnich)

ku a

Drazkovacka C 16.2 s kopirovacim
krouzkem Spanbrechend

Patet ota&ek max cca.16 000 ot/min
Idealni péet ot&ek cca.

8 000 ot/min.

D=57 mm, H=22 mm, 1=20 mm

2. pracovni krok

GetaCore-desku ot (spodni stranu
nahoru)

Drazkovakou vyfrézovat az 3 mm desku
(radiu$2mm)

3. pracovni krok

Lepidlo nanést na GetaCore-plochied
zasadit a nechat vytvrditi€chod dez /
deska vylit 2-slozkovym PU lepidlem
(Biresin)

Stopkova profilova fréza

R =3 mm C 08.V3 s kopirovacim
krouzkem

Patet ot@&ek max cca.21 000 ot/min
Idedlni p@et otaek cca.

15 000 ot/min.

R=3 mm, A=7

4. pracovni krok

Po vytvrzeni lepidla GetaCore-deskudit@
precnivajici material odfrézovati&nivajici
plochy nasled& zabrousit.

DalSi informace k popisu vestavby viz strana 30
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4.5.1.2 Zabudovanirdzuzezdola k 10 mnGetaCore-desce

— 1.1 -1.2Pro zabudovanitdzu zezdola do 10 mm GetaCore desky seivejdykrajovaci frézou
vyfrézuje Alu nastinym vymezovacim krouzkem otvor odpovidajici Sablkopirovacim krouzkem
(viz seznam). Plochy, které se musi zalepitjstit izopropylalkoholem a nechat o#trvat. Okraj dezu a
desky se hustnatou 2-slozkovym akrylatovym lepidlem GetaCore, gidi ze spary vytee.

— 2.Drtez na 30 — 45 minut zafixovat/upevnit na silu ruky.

— 3. Nakonec se frézou deska zarovna.

- BF
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4.5.1.3 Zabudovani gezuzeshora na 3 mm GetaCore na nosnou deskiil mmdeskovy

material

Potebné néadi pro nasledujici typyreai: GC-R-450, GC-R-162

Néakres

Oznaeni

Informace / pouZziti

30 mm kopirovaci krouzek

(obsazen v dodavce k vrchni fréze)

Priprava vrchni fréezy
Tzn. namontovat 30 mm kopirovaci krouzek

Fréza na vyfezavani C 16.12
D=12 mm, L=105 mm, 1=30 mm
Patet ot&ek cca. 20 000 ot/min.

Slinuty karbid, specialni vrstva pro

dvojnasobnou dobu trvanlivosti

1. pracovni krok

GetaCore-desku polozit vrchni stranou
nahoru. Sablonu napnout na desku
Sroubovou s&rkou. Vrchni frézou viiznout
otvor (frézovani ve 3 stupnich).

Sikma fréza 15°C02.1
Patet ot&ek max. cca.
24 000 ot/min.

Idealni paet ot&ek cca.
18 000 ot/min.

2. pracovni krok
Zalicovani dezu do desky pomoci Sikmé
frézy.

™
MR\

lepidlo

Stuprovita ploché fréza C 02.3
Patet ot&ek max. cca.
24 000 ot/min.

3. Pracovni krok
Lepidlo nanést naidz, dez nasadit zeshora
a nechat vytvrdit. Desku gezem opatré
otocit a duté misto mezirdzem a nosnou
deskou hustvylit vrstvou cca. 15 mm
dvouslozkové PU zalévaci hmoty (tap
Biresin) (toto je nutné pouze u 3 mm desek
GetaCore na nosnou desku). Desku se
difezem se spravnou stranoud@tmahoru.
Nyni odstranit zbytky lepidla stipvitou
frézou a okraj tkzu zahladit tak, aby ploch
byly hladce spojeny.

<

DalSi informace k popisu vestavby viz strana 32

4.5.1.3 Zabudovanirdzu seshora na mm GetaCore nosnou deskd® mmdeskovy material
www.demos-trade.com
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— 1. Zabudovani tbzu seshora probihd u GetaCore-pracovnich desekrenlGetaCore-materialu
stejnym ziisobem: Nejéive se vyfrézuje otvor podle Sablony jako obvykée3vstupnich pomoci Alu
nasteného krouzku. Nato se ve 2. pracovnim krokeezdSikmou frézou vsadi do desky.

— 2. Plochy k zalepeni na descefedu vyistit izopropylalkoholem, nechat oélvat, a na desku aez
nanést 2-slozkové akrylatové lepidlo GetaCore.

— 3.Drez zasadit tak, aby 2-slozkové akrylatové lepidddaGore ze spary vyteklo.

— 4.Po vytvrzeni po 30 — 45 min. se zbytky lepidlaculsi (viz BrouSeni )
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4.5.2 Zabudovani nerezovycliahi

4.5.2.1 Zabudovani nerezovéhoexu zezdola 8 mm GetaCore na nosné desce

— 1. Potebné materialy / fadi:
GetaCore-pracovni deska
Sablona
Nerezovy dez
MS-polymerni lepidlo
Rychle tuhnouci pryskice Biresin

— 2.V prvnim
pracovnim kroku se
nastavi poloha
Sablony.

— 3. Alu krouzek se
nasadi na kopirovaci
krouzek.

— 4.Potom se
vyfrézuje tvar dezu
ve frech stupnich
seshora ze spojeného
materialu s 3 mm
GetaCore-deskou.
— 5. Ostré hrany se
odstrani zaoblovaci
frézou R2 pop R3.
— 6. Nyni nasleduje
frézovani drazky

v dalSich tech
stupnich ze spodni
strany.

— 7. Nakonec
zaobleni obrousit
rukou na konény
Zadany tvar.

— 8. Pokud jsou
vSechny zbytky
lepidla z plochy
odstragny a pokud
jsou rovréz presahy
a okraje dezu
vycistény
izopropylalkoholem,
nanese se

MS - polymerni
lepidlo a dez se
vsadi.

4.5.2.1 Zabudovani nerezovéhezu zezdola 8 mm GetaCore na nosné desce

www.demos-trade.com 33



— 9. Ditez upevnit po dobu 12 hodin pomoci Sroubowglgrva podlozky na silu ruky.

— 10. Pro stabilizaci tezu nasleduje potom vyliti 2-slozkovou rychle tubeicpryskyici, Biresin. Zde
je treba dbat na to, aby lita hmota byla nanesena jetraay dezu. Zadouci je &sreni pomoci lepici,
popr. hlinikové bandéaze.

— 11. Prebytek lepidla na vrchni stréwifezu se musi odstranit podle vytvrzeni lité hmoty.
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4.5.2.2 Doporuseny postup lepeni pro zabudovanézu

Nerezovy dez s 3 mm GetaCore- AF-element — zahlazené

- Vy¢cisténi vSech ploch wenych

k lepeni izopropanolem a nasledné
odwetrani.
- Zalepeni #iezu pomoci MS-polymer
- Odstrarni prebyt&ného lepidla
na vrchni strafipracovni desky.
- Naneseni ochrany proti vihkosti
na vSechny uzké plochy nosného
materialu pomoci 1 K-PU-lepidla /
tésniciho materialu nebo MS-polymert

c

1mm

GetaCore —vrstva 3mi

N, Spara lepidla

/

~
..

Evofiskova deska

/ |1mm

Nerezoved

Nerezovy dez s 3 mm GetaCore AF-prvkem — spodni vestavba
- Vydistit vSechny plochy wené k lepeni izopropanolem nebo acetonem a né&stehiat

odwétrat.

- Zalepeni @iezu pomoci MS-polymeru 1*.

- Wyliti zadni (na rubu) drazky (cca.15 mm vysoka)tbou nebo houZzevnapruzre tvrdici

zalévaci hmotou (zde k tomu musi vrtaci otvoryivply ve stnach na zadni stramirezu pokud

mozno byt uzakeny lepici paskou, aby cela zadni strafezad nebyla naptma zalévaci

hmotou).

- Odstrarni prebyt&ného lepidla naiedni stras pracovni desky po dokonalém vytvrzeni

zalévaci hmoty.

- Naneseni ochrany proti vihkosti na vSechny uzkétplomosného materialu pomoci 1 K-PU-

lepidla / €sniciho materialu nebo MS-polymeru.

1,0 mm

GetaCore —vrstva 3mm

Eevofiskova deska

L

3lmm

\ Nerezovy dez

Zalévaci hmata (naBiresin)

1* Jako pomoc ) montazi nize dodatén¢ byt pouzita fixace ikzu..
Pozor: PFilisné utaZzeni Sroubu nidZe GetaCore-vrstvu poSkodit.

www.demos-trade.com
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4.5.2.2 Dopordeny postup lepeni pro zabudovanézi

Nerezovy d‘ez s 10 mm GetaCore spodni vestavbou

- Vydistit vSechny plochy wené k lepeni
izopropanolem a nasleéinechat odstrat.

- Podlepeni nerezovychea vhodnym GetaCore 10 mm
lepidlem (doporteni: MS-polymer).

- Mechanické zafixovani podlepenim epidlo
vydrazkovanych GetaCore-list s GetaCorg 7
2-slozkovym akrylatovym lepidlem. [ §

- Odstragni prebytku lepidla na vrii ™~
strar¢ diezu. GC-2-slozkoveé

- DalSi zpracovani / opracovani teprve — alétpvé lepidlo
po dokonalém vytvrzeni lepidla
(cca. 12 hod. u MS-polymeru). Nerezovied

Keramické umyvadlo s 3 mm GetaCora-AF-prvkem - podtavba
- Vy¢cisténi vSech ploch @enych k lepeni
izopropanolem a naslegidokonalé

odvtrani alkoholu
- Vlepeni umyvadla vhodnym lepidlem
( doporweni: MS-polymer)

Upozornéni: GetaCore 3 mm cca. 3 mm
0 Z divodu vahy keramického umyvadia .
by se ndl tento zabudovat az na mist =
o Pxi lepeni musi byt umyvadlo ze zd
staticky podefeno.
D MS-polymer
lepidishici
Bevotiskova deska | — hmota
- Odstrarni prebyt&ného lepidla naiedni —

strar¢ pracovni desky. Keramické umyvadlo
- DalSi zpracovani po uplném vytvrzeni
lepidla (cca. 12 hod)
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4.6 BrousSeni

—1. Pro zadanou kogaou povrchovou
Upravu jsou k dispozici specialni brusné
kotowe, které pracuji obzvlaSefektivre a
Seti cas, protoZze GetaCore materialy jsou
zasadwa vybaveny s 600 mokrym brusem.
GetaCore brusné kotée jsou kompatibilni

s excentrickymi bruskami, které jso&zZin¢

v prodeji s pimérem kotowt 150 mm.
Dulezité je i kazdé zminé velikosti zrnitosti
povrch vyistit hadikem z mikrovidkna. Déi
brouSeni povrchové plochy (pouze v oblasti
lepené spary) se nedopduje, protoZe se tim
nedosahne jednotnosti kame Upravy. Lesk,
popr. vysoky lesk konéné faze neni pro
plochy denniho uziti (ndgracovni deska)
vhodny.

Doba brouseni na brusny ko(pad):
10 minut/m

— 2. P¥i brouSeni se musi vynakladat a
pouzivat rovnorérny tlak se stéle gmicim se
smérem brouSeni. Excentrickou brusku prosim
nezapinat na pracovni desce, nybrz jiz rotujici
brusny kotod celou plochou filoZit na

pracovni plochu. Nejive by nEla byt mista,
kde se nachazeji boule lepidla, obrousena
(brusnym papirem P 180). KdyZ jsou tyto
odstrarny, musi se row¥ cela plocha

zabrousit brusnym papirem P 180. V&évse musi po odpovidajicim dopéeném brouseni

pokraiovat.

Doporuieni pro dosazempgmného matu

1. FredbrousSerii zrréni P-180
2. Brouseni zréini P-320
3. Dokorgeni SG-240
4. Cisteni STS-150

Doporuieni pro dosazefuriliantového lesku:

1. FedbrouSeril zrreéni P-180

2. Brouseni zréni P-320

3. BrousSeni P-500

4. BrousSeni P-1200

5. Dokorteni 9 mg

6. Cisteni filcovy kotow[1T]

0 Jen nutné, pokud boule lepidla nejsou vyfrézgxdmrovinné plochy.
[T1Pouzit v kombinaci s leSticim mlékem ,MPA 100@@fuh -¢. 602 394)
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4.7 Tepelné tvarovani

— 1. GetaCore se da tepéltvarovat a je mozné ho ohybat skoro vSemirgm

— 2. Pri teplot 140-160°C je 3 mm GetaCore-material za asi 10-ithina 10 mm GetaCore-materiél
za asi 30 minut zasadlkompletrg a homogentiohiaty. Podle zdroje tepla, sily, dekoru mohou doby
prohrati kolisat, proto by & nejdtive prolghnout materialovy test.rfis studena mista mohou veést

k trhlinam a bilému lomu,iflis tepla mista vedou zase ke& zabarveni nebo k tvogtbublin.
Minimalni polongry ohybu jsou 20 mmiptlou&’ce 3 mm, pipadré 70 mm pi tlou&’ce 10 mm.

— 3. Celé plochy jsou tvarovany nezavisle na sile nédtev positivnich / negativnich formach. Dojde-
li k ochlazeni na teplota cca 50°C, je obrobe&rmfy vyjmut.

— 4. Nasledné lepeni probih& plosazeni &né teploty zpracovani (viz Lepeni hran)

— 5. Misto aby se pracovalo s pozitivni / negativnifou, miZze byt 3 mm forma hranyiticovana
zafixovanim papirovou lepici paskou, napinacim pogm nebo hranovou &kou s gilozkou. Hrany

e

a hranovymi strkami s glozkou.
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4.8 Obnova a oprava

Zapotebi jsou nasledujici dilydfsla jsowisla obrazk )

Oznaeni Poznamka Pouziti
Frézatyp C.16.12 Bmeér plast 12 mm k odfrézovani poSkozenych ploch v 1

pramér frézovani 12 mm pracovni desce
Fréza 15° Pramér plast 12 mm pro frézovani kénickych wgich | — 2.
typ C02.1 konicka fréza obrygi pracovni desky vijitném

rezu

GC-sada k oprayy | Sklada se z obrysoveé Sablony| pro vytvaeeni obrys a vyisteéni — 3.
opravarensky dil (340), mista k opra¥ a k frézovani
- pramer 340 Cistici $ablony (340), opravarenského kotoa a

Kotowové Sablony opracovani plochy

a frézovaci Sablony (340)
GC-opravarenska |Sklada se z obrysové Sablony| pro vytvareni obrys a vigisténi — 3.
sada, opravarensky| (260), mista k opra¥ a k frézovani
dil — primér 260 Cistici $ablony (260), opravarenského kotoa a

Kotouwoveé Sablony opracovani plochy

a frézovaci Sablony (260)
GC-opravarenska |Sklada se z obrysoveé Sablony| pro vytvaeeni obrys a vy¢isteéni — 3.
sada, opravarensky/| (180), mista k opra¥ a k frézovani
dil — priamér 180 Cistici $ablony (180), opravarenského kotoa a

Kotowové Sablony opracovani plochy

a frézovaci Sablony (180)
GC-opravarenska |Sklada se z obrysové Sablony| pro vytvareni obrys a vigisténi — 4.
sada, opravarensky/| (50), mista k opra¥ a k frézovani
dil — pramér 50 Kotowové Sablony opravarenského kotoa a

a frézovaci Sablony (50). K  |opracovani plochy

Cisteéni se jiz nepouziva Zzadna

jind Sablona
GC-Sablona Jedna velikost Sablony pro | K Gpravdm opravované plochy |— 5.
plochy-frézovaci | vSechnytyii velikostni typy
Sablona oprav.

VnéjSi roznery 480 x 200 mm
GC-Sablona, VnéjSi roznery 470 x 470 mm, | Pro frézovani obrysv pracovni |— 6.
obrysové frézovani | pramér otvoru 359 mm desce
340 pro ptimer opravované€asti

340 mm
GC-Sablona, VnéjSi roznery 470 x 470 mm, | Pro frézovani obrysv pracovni |— 6.
obrysové frézovani | pramér otvoru 279 mm desce
260 pro ptimer opravované€asti

260 mm
GC-Sablona, VnéjSi roznery 460 x 460 mm, | Pro frézovani obrysv pracovni |— 6.
obrysové frézovani | pramér otvoru 199 mm desce
180 pro ptimer opravované€asti

180 mm
GC-Sablona, VnéjSi roznery 330 x 330 mm, | Pro frézovani obrysv pracovni |— 6.
obrysové frézovani | pramér otvoru 69 mm pro |desce
50 pramér opravované&asti 50 mm
GC Sablona,wisténi | Frézovani Uzkych drazek na | Vycisteni poSkozené plochy égné | — 7.
opravovaného mistaplose. Pimér Sablony 357 mm|k oprav na pracovni desce
340
GC-Sablona, Frézovani Uzkych drazek na| c¢iStgni poSkozené plochy éené | — 7.
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vycisteni
opravovaného mista
260

plose
\Pramer Sablony 277 mm

k oprav na pracovni desce

GC-Sablona, Frézovani Uzkych draZzek na |Vycisteni poSkozené plochy tené | — 7.
vycisteni plose k oprav na pracovni desce
opravovaného mistaPramér Sablony 197 mm

180

GC-Sablona pro Praimér kotouwe pro opravu 34QPro frézovani 3 mm silného — 8.

frézovani mm GetaCore-opravarenského kateu
GC-kotout pro Primér Sablony 322 mm

opravu 340

GC-Sablona pro Praimér opravarenského kotoe | Pro frézovani 3 mm silné GetaCofe» 8.
frézovani 260 mm, piimér Sablony 242 |opravarenského kotoa
GC-opravarensky |mm

kotow 260

GC-Sablona pro Praimér opravarenského kotoe | Pro frézovani 3 mm silné GetaCofe» 8.
frézovani 180 mm, pimer Sablony 162 |opravarenského kotoe
GC-opravarensky |mm

kotow 180

GC-Sablona pro Praimér opravarenského kotoe | Pro frézovani 3 mm silné GetaCofe» 8.
frézovani 50 mm, pimér Sablony 32 mm| opravarenského kotoa
GC-opravarensky

kotow 50

GetaCore 1000 x 300 x 3 mm Pro opravarensky kus

D 3 mm

GetaCore 2-slozkov
akrylatové lepidlo

gViz. doporweni barvy
sparovaciho lepidla firmy
Westag & Getalit AG

Pro vlepeni GetaCore-kotéeido
opravovaného mista.

Brusny papir (pads)

Viz. dopafené
brouseni/kon&né upravy firmy
Westag & Getalit AG

Pro opracovani opravovaného mi
na pracovni desce

Sta

Oboustranna textiln
lepici paska

Pro zafixovantasti Sablon a pro
fixaci 3 mm silného GetaCore
opravovaného materialu pro
vyfrézovani kotote

Sroubové sirky — 0.
Vrchni fréza Zde: FESTOOL Typ OF Pro vSechny frézovaci prace — 10.
2000E/1 nebo obdobna vrchn
fréza
Kopirovaci krouzek | Odvislé od nastroje Pro vSechny frézovaci prace — 11.

S vrEjSim primérem
30 mm hodici se
k vrchni fréze

pouzivaného zakaznikem tzn.
pro shora uvedenou vrchni
frézu:

-pro typ OF 2000

-pramér 30 mm

-typ KR-D30/OF2000

obj. ¢islo FESTOOL 487016
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Doporuéeni:
Nez se zéne frézovat vlastni poSkozené misto pracovni deskyoporuéuje se na zbytku pracovni
desky cely piibéh oprav nejdrive otestovat.
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— 1.

GetaCore se da opravovat, aniz
by byly nasledky opravy viditelné.

Potrebujete:

Rweni vrchni frézka se dwna
stejnymi kopirovacimi krouzky a
odpovidajici fréza

(viz. Naadi strana 28)

Upevreéni Sablony na pracovni desce.
umiseni nad mistem opravy
upevréni Sablony Sroubovymi gtkami (doporgeno). Alternativi je mozné upevni
oboustrannou lepici paskou.

— 2.1- 2.2 Riprava horni frézky

— 3.

— 4.

montaz kopirovaciho krouzku
nasazeni konicke frézy
nastaveni frézy na hloubku frézovani 2,5 mm do Gate-pracovni desky
Pozor: Zohlednit tloudu Sablony
Frézovani venkovnich obryé do pracovni desky
Abychom zabrénili fevrhnuti frézy, pouzijte prosim drzak, ktery je izam vyrobcem frézy.

Odfrézovéani poSkozenéasti pracovni plochy
Doporueni:
Vzhledem k
menSimu
opoftebeni
nastroje vyrinit L
konickou frezu za |
cylindrickou 12 '
mm frézu
frézovat s kulatou
protahovaci
Sablonou
pouZzije-li se 50
mm fréza, frézuje
se bez
protahovaci
Sablony rovinna
plocha

nastaveni vrchni
frézy, jak je
popsano pod
bodem 2

rovinné frézovani poskozenych mist
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— 5.1 Sestaveni GetaCore opravarenského kotée
- 3 mm silny GetaCore-material, ktery fetha opravit, fpevnit obracenou stranou nahoru na
podloZku (min. 10 mm) oboustrannou lepici paskdny &e vyfrézovany kot@neposunul)
a vSe jedt zafixovat Sroubovou svkou..
—5.2 Sablonu k frézovani GetaCore-opravarenského kKetewrjsim prfimérem nap.162 mm
prilepit na 3 mm silnou GetaCore-desku oboustranepicl paskou.
—5.3 Do vrchni frézy nasadit konickou frézu a nastayibdloZce hloubku frézovani 1 mm.
Pozor: zohlednit tloti&u Sablony.
- Vrchni frézu nastavit vodoro¥ra podgru namontovat na horni frézu
- vyfrézovat kotoud/kolecko

(v oon 43

sablona

pracovni plocha
1 opracovana oblast
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—5.4 Kotow z podlozky neodstimvat. Zngfit pramér kotowe. Pimér kotoule musi byt pesré o
1 mm &tSi nez je pimér vyiezu v pracovni desce. Pokud by byimer kotowe [ilis velky,
musi byt postuphzmenSen gimeér konické frézy.

—5.5 Kotowt opatrré z podlozky uvolnit (nebezpeprasknuti).

—6.1 Do opravovaného mista pracovni desky vyvreatopvoni (pramér 5 mm), aby mohlo byt
odstrarno prebyte&né lepidlo a vzduch.

—6.2 Postup vrtani

—7. Nalepit kotow

- Plochy utené k lepenikladre vycistit izopropylalkoholem a potom nechat dokonalgdbiit.

- GetaCore 2-sloZkové akrylatové lepidlo se nanesaisto opravy pracovni desky a lepidlo se
ploSre rozete Spachtli.

- Lepidlo nanést na vriiti hranu vyfrézovaného mista pracovni desky.

- Opraveny kus nasaditifom ho vtait) a Sablonu o @iméru nag. 162 mm polozit na &d
opravovaného mista a zatizit cca. 2 kg.

- Lepidlo nechat hodinu vytvrdit (test nehtem)

—8  PloSk opracovat misto opravy
- Frézovaci Sablonu polozZit na obrysovou Sablonu.
- Hloubku frézovani vrchni frézy nastavit tak, abyabgdfrézovana hrana.
- Misto opravy opracovavat vrchni frézou kousek poskol.
Pozor: je nebezpd, Ze se frézou zachyti obrysova Sablona
- Koneiné Upravy provést podidstavceDoporwené ukony pro brouseni.
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4.9 Montaz tésnici listy do polodrazky

— 1. Potebné materialy / fadi
Vrchni fréza pdapkotowova pila
pruzinové svorky / Sroubovasska
izopropylalkohol
2-slozkové akrylatové lepidlo GetaCore

— 2. Pracovni
deska se musi na
zadni hrag
vyfrézovat (nap
vrchni frézou /
kotoutovou pilou)
na Stku 18 mm a
hloubku 1,9 mm.
Pro dosazeni
opticky
bezespéarovych
spoji je treba dbat
na to, aby se
frézovalo velice
presreé aciste.

— 3.listua 10 mm
obkladovou desku
na mistech, kde
bude lepeny spoj,
vycistit
izopropylalkoholem
a nechat odstrat.

— 4. Nyni vlozit do
pistole 2—slozkové
lepidlo a
naSroubovat misici
Spiku. Dbat na
optimalni smichani
slozek. Toto se
poddi, pokud se
nejdiive vytlai cca.
10 cm lepidla ze
smesné Spiky.

Nyni naneseme
lepidlo na vrchni
hranu listy a spojime s 10 mm obkladovou deskooulssvé sirky a pruzinové svorky v odstupu cca.
10 cm od sebefjpevnime na silu ruky.

— 5. Pokud je lepidlo po 30 — 45 minutach vytvrzené, setla zjistit nehtem, odstrani se fixace.
Rebyte&né vytvrzené lepidlo se nyni vybrousi do rovinytafu se je&tnakonec cela plocha
(10 mm silna obkladova deska a lista )raylsi na Zadanou finalni Gpravu.

— 6. Nyni se vyfrézované misto pracovni deskyisty izopropylalkoholem. Potom se nanese 2-
www.demos-trade.com 45



sloZzkové akrylatové lepidlo GetaCore. Natepidla by mil byt proveden za prvé&imo k drazce a
za druhé mdow k vyfrézovanému mistu. Nyni se lista (s jiZ slepea zabrouSe obkladovou
deskou nasadi na zadni hranu pracovni d€skyzafixovani seifpevni Sroubové svky
a pruzinové svorky v rozmezi cca. 10 cm.

— 7.Po vytvrzeni lepidla (30 - 45 minut)ide byt fixace odstraima a niize se nasledovat obrouseni

vybouleného lepidla. Cela pracovni ploetetns zlabku je nyni vybrouSena, az se docili zadané
konéné Upravy.
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4.10 Usazeni obkladové desky 10 mm

www.demos-trade.com

— 1. Potebné materialy / radi

10 mm GetaCore-mineralni deska

MS- polymerni lepidlo

distanini kousky

podprky
GetaCore obkladova deska nesmi hijpgvnena ke stnam
bez dilat&nich spar.

— 2. U montaZze plynovych sporélse musi zohlednit
minimalni odstup 50 — 130 mm zavisly na modelu gatasky
a vykonu plamene k oblozenésy. Nabytkdska a kuchiska
norma pedepisuje max. teplotni zatizeni 70° C v trvalém
provozu. Je protd¢ba dbat na to, aby pouZit&izani
spliovala normu.

Pro tizné podklady je nasledujid¢eba dodrzovat:

---Podklad omitka / beton
Podklad musi byt bez prachu a mastnoty. Postugujiélsiako
je popsano pod bodem 3.

---Sadrokarton nebo tapetovy podklad

Musi byt zardena nosnost podkladu. Veétsing pripadi se
ZlepSeni dosahne oBaim do hloubky (zejménaipobenim
rozpoustdla). Po dokonalém usuSeni séz@ pokr&ovat jako
obvykle (viz bod 3).

---Dlazdice

Staré dlazdice se musigal montazi GetaCore obkladové
desky dikladns vycistit. Musi bytéisté, zbavené prachu,
mastnoty a musi byt suché. debia zabezpét, aby podklad
byl maximalrg rovny a nevykazoval zadné vyssi vystupky.
DalSi pracovni postup je popsan v b&d

— 3. Zalepeni se provadi obecs pruznym PU-lepidlem nebo
barevnym (plinym) MS-polymerem nanesenim lepidla

v odstupu cca. 80 mm. Pro dodrZeni stinové spagy simou

a GetaCore- obkladovou deskou se musi po nanesedid
piipevnit distakni kousky o sile cca. 2 mm, rfaga pomoci
oboustranné lepici pasky do meziprostoru lepidla..

— 4. Nakonec musi byt GetaCore obkladova deska &agSt
az do ztuhnuti lepidla (az 24 hodin) proti posunetio
upadnuti. Spara mezi obkladovou deskowaost musi byt
ochrargna proti vihkosti a SpthMS-polymernim lepidlem.
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4.11 Zabudovani 10 mm okennich parapat
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— 1. Potebné materialy / fadi

10 mm GetaCore-material

MS-polymerni lepidlo pdpPU-lepidla / montaznigma

vrchni frézka

distagni kousky
GetaCore-material s tloti&oul0 mm se da zabudovat i bez
nosného materialu bezprobléndgako okenni parapet.
Rozhodujici vyhodou je, Ze je to material odolngyva tim, Ze
nepotebuje byt oSéen dalSi ochranou proti vihkosti.
Vestavba probiha podle obvyklych dop&eni s elastickymi
lepidly (nag-PU-lepidla, MS-polymery nebo srovnatelné
piipravky) nebo vloZzenim do montazréiny. Mozné zpracovani
s jednoslozkovym PUR-lepidlem:

— 2.10 mm materiél zformatovat. odpovidajice miram PBZ
Zohlednit nutné dilatai sparyl Ostré hrany fasetovat pop
zpracovat s 3 mm obloukovou frézou.

— 3. Vrchni plochu nutné dokgit finalni Gpravou ( viz. 4.6
Doporuwené brouseni).

— 4. Stavebni podklad musi bytgal nanesenim lepidla pevny,
gisty a suchy. Sila lepidla musi byt minim&th5 mm. Ska
lepidla by n¢la byt minimalg 10 mm. Lepidlo je nanaSeno
nagic k délce; mezery -

by nengly byt vétSi nez @
80 mm. Je-litteba, da se
pomoci dilaténich Yad )
kouski zabezpéit, aby L
byla zajiS€na minimalni s
tlou&’ka vrstvy lepidla.

— 5. Po zasazeni
parapetu se musi pomoc
gumoveého kladivka a
filcové podlozky parapet™
nyni lehce pklepat
(popr. vymeiit pomoci
vodovahy).

— 6. Pro zardeni
dostaténé bezpénosti
proti preklopeni, musi
byt okenni parapet pod
okenni rdm zasunut
nebo najklad
pripevrén U-profilem
nebo Uhelnikem.
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— 7. Krom¢ toho se musi pdtat s dostatane
dimenzovanymi dilatnimi sparamniil Presah
piedni hrany by nesh byt vétSi nez 100 mm,
neba’ se nosnost materialu se stoupajicim
presahem zmensuje.

— 8.Po cca 12 hodinach je MS polymerni
lepidlo vytvrzené k dalSimu zpracovani. MS-
polymerni lepidlo je dokonale vytvrzené po 24
hod. Pokud dojdeipmontazi jest k poskozeni
povrchu, musi se tento jé§ednou obrousit
podle navodu ( viz. bod 4.6 Dop@ani (i
brouseni ).

— 9. Utésreni prechodh u zdi, nap.

k okennimu rdmu se provadi MS- polymernim
lepidlem. NeZ se Zae s w&snénim, musi se
plochy vyistit izopropylalkoholem a nechat
odwtrat.

Priklad:

Max. zatiZzeni uigdni hrany i spravré
zabudovaném okennim parapetu u 10 mm
GetaCore-materiélu:

Presah 100 mm: Cca. 100 kg

Presah 150 mm: Cca. 65 kg

OVzorec pro dilaténi spary:
Al=AT x L x 5,6 x 10 — §K-1]

Vysvétlivky:

AT rozdil teplot (nejvyssi + nejnizsi)

L velikost otvoru — délka

K koeficient tepelné roztaznosti
viz. str.9 kap. 1.2.10.

Al vysledna dilaténi spara, dit 2

pro kazdou stranu

Priklad:
Okenni parapet: 2500 mm
Rozdil teplot (Iéto + 40°C, zima 0°C) : 40°C

Al= 40 x 2500 x 5,6 x 10 —K-1] = 5,6 mm
Dilatacni spary by tedy #ly byt na kazdé
strar¢ 2,8 mm



5 Udrzba a &isténi

5.1 GetaCore -¢istici sada - velka

Obsah:

1 utrka z mikrovlakna

1 brousek

1 brusny kotod SG 240

1 brusny kotod STS 150

1 sada brusnych kotoi

1 tuba GetaCore pasta na éest

1 lahev GetaCore lesticiho mléka
»,MPA 10.000“

1 lahev GetaCore - Cleaner

Oblast pouziti:

Stopam BzZného opatbeni se neda po
uréité dok® uzivani zabranit. Glasné
pouziti ¢istici sady mize stopy lehkych
povrchovych Skrabariczmirnit a docilit
tak optického vylepSeni povrchu.

5.1.1 Navod pouZiti - pro hedvabmatné horni plochy

Obecny navod udrzby

1. Cistéte prosim GetaCore — horni plochy jen s jemristicim prostedkem. NepouZivejte zadné
abrazivnicistici prostedky.

2. Zabraiite prosim pouZzivani abrazivnich priestki, pogr. prostedki obsahujici kyseliny.

3. Skvrny na GetaCore-plochach byp byt obecr odstragny co nejrychleji, aby se zachoval
jednotny stupk lesku.

4. Pokud byste festo chili jednoduSe odstranit zaschlé skvrny od vody neédqmna, pouZzijte
prosim ocet z bilého vina (5% roztok)iadte ho v pordru 1 : 1 vodou, abyste dostali uz jen
2,5 % koncentrat.

5. Prosim vyvarujte se pouzivani mycich politur n&isticich prostedki, které obsahuji olej nebo
silikon. Tyto zanechavaji olejovy film na povrchdery se da jergfce odstranit. Tyto
prostedky vedou jestk tomu, Ze jsou na povrchu vice &atisky prsi.

6. Pro zachovéni povrchovych vlastnosti by stanpouzivakrajeci prkynka a podlozky pod
hrnce. Pokud by pesto na povrchu &y byt vidét stopy po pouzivani, tak potom mohou byt
GetaCore povrchy dodateou Upravou ( viz ,,OZiveni povrchu®) nebo odbormtkdobrousenim
opét regenerovany.

www.demos-trade.com 50



Pouziti: Oziveni povrchové plochy
1. Plochu, kterou jefeba opracovat,ipdem @istit obvyklym doméacintisticim prostedkem.
2. Potom nasadit brusné kotmu(pads) SG 240 na brousek a tento na opracoviade pouzit
nasleds:
Brousek vzit do ruky a stejnammym tlakem (nevykonavat zZadny velky tlak) krouziviyjpohyby
opracovavanou plochu obrousit. & utit prach vznikajici fi brouseni utrkou z mikrovlakna a
ob¢as proveést kontrolu povrchu:

Jsou stopy po pouzivani uz minimalizovany? Odpilédk povrchu upravovaného mista k
ostatnimu povrchu? Pokud nedoslo k uspokojivempsaei, musi se postup brouseni s brusnymi
kotowi SG 240 opakovat. Aby se stuplesku povrchu fizpiasobil zbylému povrchu, fiZe byt nyni
také je&t nanesena lestici pasta s kéidiTS 150 nebo hadrem — raénkrouzivymi pohyby.

3. Nakonec se plocha musidistit utérkou z mikrovlakna.
Obecré muze byt popsany postufisteni u velmi zatizenych povrdropakovan vicekrat.

5.1.2 Navod pouZziti - pro vysoce lesklé plochy

VSeobecny navod udrzby

Perfektrg lesknouci se plochy vyZzaduji zvlastni Upravu. Rizbu perfekté lesknoucich se povréhe
mezi jinymi prostedky nutnd filoZzena brusna sadaid3ny popis pro dané postupy brouseni jsou
prilozeny v sad. Jednotlivé kroky brouSeni by vSakimbyt provagny odborniky, protoZze rovhotmé
diamantovy lesk povrchu se da docilit jen se speirni bruskami.

OvSem malou regeneraci plochy niizete provést sami nasledujicim apsobem:

1. Plochu, kterou jefeéba opravit, nejdve vycistit obvyklymi ¢isticimi prostedky pro domacnost.
2. Potom gipevnit na brusku brusny papir Pad STS 150 a swyimna opravovaném povrchu
pracovat nasledo¥n
Nez vezmete brusku do ruky a stejrionym tlakem (nefisobit velkym tlakem) kruhovymi
pohyby z&nete opracovavanou plochu brousitlinbyste na plochu nanést malé mnozstvi
leSticiho mléka ,MPA 10000“.#ezitostre odstranit prach vznikly le&tim ugrkou z
mikrovldkna a provést kontrolu horniho povrchu:

Jsou stopy opétbeni jiz minimalizovany? Hodi se lesk horni plooipyacovavaného mista ke
zbytku plochy? Pokud nedoslo k uspokojivému zlep3ensi se lestici postup s brusnym
papirem Pad STS 150 Hglavkem lesSticiho mléka opakovat fefdnou.

3. Na konec se musi plochadistit utérkou z mikrovldkna. Mjte prosim na pai, Ze zde mize
byt docileno pouze ,08¥eni povrchu®. Pro kompletni pladnou renovaci” Vaseho perfektn
lesknouciho se povrchu se ofiea— jak jiz bylo vySe uvedeno — na odbornou firmu.

PouZiti: Odstranéni skvrn
GetaCore-Cleaner odstige €Zce odstranitelné skvrny, aniz by se timéarhstupei lesku povrchu
desky. Misto, které méa byt ¥igteno, jednoduse nasitat prostedkem GetaCore-Cleaner a skvrny
odstranit vihkym hadrema@stou vodou. U skvrn, které nejdou odstranit ihnmeethat Cleaner
pusobit delSi dobu (cca 30 min.). DalSi pokyny pdy&iu uvedeny na zadni stéambalucistidla
(Cleaner).
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5.2 GetaCore -¢istici sada — mala

Obsah

1 utrka z mikrovlakna
1 brousek

1 brusny kotot SG 240
1 brusny kotod STS 150

Oblast pouziti:

Stopam BzZného pouzivani se neda paité dok
uzivani zabranit. Glasné pouZziticistici sady mze
lehké povrchové Skrabance zredukovat a tak docilit
optického vylepSeni povrchu.

5.2.1 Navod pouZiti - pro hedvabmatné horni plochy

Obecny navod udrzby

=

Cistéte prosim GetaCore — horni plochy jen s jemmjsticim prostedkem. Nepouzivejte zadné

abrazivnicistici prostedky.

Zabraiite prosim pouzivani abrazivnich priestki, pog. prostedki obsahujici kyseliny.

Skvrny na GetaCore-plochach byin byt obecr odstragny co nejrychleji, aby se zachoval

jednotny stupg lesku.

4. Pokud bysteiesto chtli jednoduSe odstranit zaschlé skvrny od vody nedqma, pouZzijte
prosim ocet z bilého vina (5% roztok)iadte ho v pordru 1 : 1 vodou, abyste dostali uz jen
2,5 % koncentrat.

5. Prosim vyvarujte se pouzivani mycich polituraébticich prostedk, které obsahuji olej nebo
silikon. Tyto zanechavaji olejovy film na povrchdery se da jergkce odstranit. Tyto
prostedky vedou jestk tomu, Ze jsou na povrchu vice &tiatisky prst.

6. Pro zachovani povrchovych vlastnosti by gtamouzivakrajeci prkynka a podlozky pod

hrnce. Pokud by pesto na povrchu &y byt vidét stopy po pouZzivani, tak potom mohou byt

GetaCore povrchy dodatsou Upravou (viz ,Oziveni povrchu®“) nebo odbornikdabrousenim

opét regenerovany.

W

PouZiti: OZiveni povrchové plochy

1. Plochu, kterou jefeéba opracovatipdem gistit obvyklym domacingisticim prostedkem.

2. Potom nasadit brusné kotmu(Pads) SG 240 na brousek a tento na opracov@l@ses pouzit
nasleds:
Brousek vzit do ruky a stejn@mmym tlakem (nevykonavat Zadny velky tlak) krouzivypohyby
opracovavanou plochu obrousit. &8 utit prach vznikajici p brousSeni utrkou z mikrovlakna a
provést kontrolu povrchu: Jsou stopy po pouziv@nininimalizovany? Hodi se lesk povrchové
plochy upravovaného mista ke zbyvajici ploSe? Polagibslo k uspokojivému zlepSeni, musi se
postup brouseni s brusnymi koto®G 240 opakovat.

3. Nakonec se plocha musidistit utérkou z mikrovlakna.

4. Nyni se pipevni na brousek brusny kotoRad STS 150 a musi se, jak uz bylo popsano vyse,
krouzivymi pohyby na opracovavané ploSe pouZit.

5. Nakonec se musi plochadrstit utérkou z mikrovidkna.

Obecré muze byt popsany postujisteni u silre zatizenych povrahopakovan vicekrat.
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6 DalSi doporuteni

6.1 K vybéru dekoru

Barevre intenzivni GetaCore-dekory, obzvl&&ini-dekory, vyZzaduji vySsi intenzitu adrzby. avedu
vySSiho podilu barevného pigmentispbi tyto dekory na vrchni ploSe citljvvzhledem k jeho
opotebeni. Proto by sedly siln¢ pigmentované GetaCore-dekory pouziviabgdleni, pop.

v objektech jen pro vertikalni, m&magzované plochy.

6.2 K vrchnim plocham

Je teba respektovat, Ze se stoupajicim stoplesku je vrchni plocha citl§Si vi¢i normalnim stopam
opofebeni.

Proto doportujeme uZziti vysoce lesklych ploch v koupelnachinppvka umyvadlovych skingk. Pro
pouziti jako kuchitska pracovni deska se hodi hedvwalmatna povrchova plocha.

6.3 K lepenym sparam

GetaCore se spoji lepidlem tak, aby spary nebyl§tvAby se dosahlo opticky bezeSvého spojeni, smi
spéara vykazovat max.i0,1 mm. Kron¢ toho by ngla byt k dekoru zvolena dopatrena barva lepidla.

6.4 K vrtani obecné

Pozor: Po vrtani do GetaCore-piMnag. do koupelnovych sknék, pracovnich desek pro montaz
smesnych baterii) se musi otvory obé&arigsnit, aby Zadna vihkost nemohla vniknout do nosného
materialu. Pro uzaeni se hodiésnici manzeta, ktera byla vyvinuta specigro firmu Westag:
(vhodna pro vrtani o pméru 35 mm; do hloubky 29 mm: Art.-Nr.642 373; douidéy 39 mm typ Art.-
Nr- 642 374; wisreéni s MS-polymernim lepidlem).

6.5 Ke GetaCore venkovnimu uziti
Pouziti GetaCore k venkovnimu uZziti je jiZkolik let mozné. Doportuje se pouzit GetaCore 12 mm

silny material na zakladeho samonosnych schopnosti. Externid&mni o zkouSce k venkovnimu uziti
ale pro GetaCore nejsou k dispozici.

6.6 K vestavbe kuchyiského odpadniho drtte do GetaCore dezi

GetaCore tkzy se hodi pro montaz kuatskych odpadnich drii.

Popis

Zarizeni se bez problé@mamontuje skoro pod kazdyex s normovanym odpadem 3,5 (cca 90 mm). Je

zhruba 3 cm vysoke, matpnér 12 — 20 cm a instaluje se poikd mezi odtok a sifon. Je nutné zajistit
pod kuchyisky dlez rivod elektiny. Detailni navod k montazZi jgifpzen ke kazdémuifstroiji.
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Funkce

Kuchyiiské organické odpady se spolu s tekouci vodou nostdo drike, kde se jemhrozmelni,
a jako odpadni vody jsou vedeny normalni domowstialaci a vieejnou kanalizaci deistirny
odpadnich vod.

Schvéleni

Evropska norma DIN EN 12056-1,Nr.4.6kge: ,Narodni gedpisy a pravidla mohou rozdrceni odpad
povolit.”

Pred uvedenim drte do provozu jefeéba proto dbat mistnich vodopravnid¢hdpigi.

6.7 K manipulaci/ udrzbé

Prosiméistéte GetaCore vrchni plochy jednoduse jemnym, neydnsfisticim prostedkem. Obyejny
Cistici prostedek pro domacnost uglipost&uje.

Skvrny od vapna odstranite ve ¥aozrednou octovym roztokem. Prosim pouzit v gom1:2 (1dil
octa a 2 dily vody). Hadrem, ktery je natfany v roZedné octove vod, pretiit plochu se skvrnami a
potom plochu uit do sucha. U sikjSich skvrn postup opakovat, goproztok nechatdkolik minut
pusobit.

Rezéani by milo byt provadno jako obvykle na vhodné podloZce (prkynku) , abyracovni deska
chréanila.

Horké hrnce a panve by néip stat gfimo na GetaCore ploSe. Prosim také zde pouzit pkalo
(prkynko).

Stopy opatebeni na GetaCore povrchoveé desce se daji jednodsfanit GetaCore lestici pastou (Art.-
Nr. 581 608). Lestici pastu jieba nanést néstou utrku nebo jemnou houbu a krouzivymi pohyby na
ploSe rozdit.

Obtizre odstranitelné skvrny (jako napd kavycaje, od progedku na barveni vladsatd.) odstranite
jednoduse prostdkem GetaCore-Cleaner (Art.-Nr. 570 855). Geta@eaner odstiguje obtizr
odstranitelné skvrny, aniz by 2mil stupe povrchového lesku. Misto, které jela vyistit, jednoduSe
postikat prostedkem GetaCore-Cleaner a Zis&ni vihkym hadrem distou vodou odstranit. U obti&n
odstranitelnych skvrn Cleaner nechasgbit delSi dobu ( cca 30 min.). DalSi pokyny ptuaictete

z nélepky na zadni strambalu progiedku GetaCore-Cleaner.

6.8 Zvlastnosti u GetaCore — STAR -dekoi

GetaCore-Star-dekory dociluji svyniipttivymi cast&ékami obzvladt pekného efektu. Ale jeréba si
vSimnout nékterych zvlastnosti u €chto dekora a sclit to zakaznikam:

1. Vzhled #pytivych ¢asti v ramci jedné deskytibe pisobit z vyrobg-technickych dvoda opticky
~pruhovarg”.

2. Tipytivé ¢asteéky maji desitkovou podobu :Ta se, v zavislosti na vyrétechnickych
podminkéach, v ramci jedné deskyibe nasrrovat do uéitého snéru, takze to mze vést
k rozdilnému vzhledu dekoru podle dopadétisv

3. GetaCore-Star-dekory dociluji v zéu ,vysokého lesku” nejlepSich efékiTim vyZzaduje tato
vrchni plocha vysokou intenzitu udrzby.

Z davodu tchto zvlastnosti jsou GetaCore-Star-dekorysireé namahané vodorovné plochy
doporuéeny jen podmirgné, protoze obzvlastu vysoce lesklych tmavych dekge rychleji viditelné
opotebeni ve form Skrabang. Proto nemohou byt reklamace z tohotoa@tu uznany.

www.demos-trade.com 54



6.9 2Zvlastnosti u GetaCore —-TERRAZZO - dekoni

Z davodu velmi hrubé struktury dekoru mohou byt lepspéje opticky kife beze spar spojeny, protoze
nafiznuti hrubych granulétje rychleji vidst.

DalSi informace k zachéazeni a UdtZtbetaCore ziskate na nasSi domovské strance:
www.demos-trade.com
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