A DéEéMmos

KAMENNA DYHA

Povidani o:

20.6.2012

Kamenna dyha s/bez nosice k pouZiti jako dekorativni plocha v Interiéru

Zaklad o kamenné dyze

Str. 2
Str. 2
Str. 3

Str.
Str.
Str.
Str.
Str.
Str.

(o2 T U2 BN U 5 B S SN oY

Druhy kamenné dyhy
Bridlice
Piskovec - Sahara

Vyrobkové skupiny/provedeni (co vie lze nabidnout)
Platy kamenné dyhy

Podlaha z KD

Obkladové panely z KD

Celni desky z KD

Nanostone

Charakteristika materialu

Str. 7
Str. 7

Zpracovani
Str. 8
Str. 8
Str. 8
Str. 9

Surovina bfidlice
Surovina piskovec

Nosi¢e/Protitah

Lepeni

Materialy pro lepeni riznych nosicl
Lisovani

Pozadavky na nastroje

Str. 9

Ochrana povrchu a jeho oSetrovani

Str. 10

Transport a skladovani

Str. 11



QP Démos 20.6.2012

Zaklad kamenné dyhy

Druhy kamenné dyhy

U kamenné dyhy se jedna o plochu z ptirodniho kamene, ktery je téZen ve vybranych kamenolomech po celém
svété. Prava kamenna dyha je ze Stipatelné bridlice, pripadné mineralniho piskovce. U bridlice se dyha ziskava
tak, Ze z velkoformatového kamenného bloku se odstépi 0,1 — 2,0 mm tenka vrstva. Skelna vlakna, uloZzend do
matrice z polyesterové pryskyfice, drzi tenkou vrstvu kamene pevné pohromadé. Neopracovany povrch a hra
barevnych ténl v jednotlivych vrstvach bfidlice ¢ini z kazdého platu dyhy unikat a smyslovy zézitek. Diky tomu
jsou rozdily ve strukture a barvé zcela béZzné a nejsou povazovany za nedostatek.

Obr. 1 —Barevna bridlice s typickymi stopami kysliém’kﬁ kov(, atd.

V pripadé bridlice se jedna o horninu, kterd — podle druhu — obsahuje 40 — 50 procentni podil kiemene s
rlznymi pfimésemi, tzv. pfidavky z kysliénikd kovd a vtrousenych korozi, které se nachazeji ukryté pod
povrchem a mohou se pfi silném bodovém zatizeni odlupovat. Tyto odlupky rovnéz nejsou nedostatkem
ani vadou materialu. Piskovec je ziskavan nakladnym postupem v odpovidajicich piskovnach. Zde je pomoci
sitoviny, aplikované na zadni strané zajisténa soudrznost a sou¢asné enormni pruznost tohoto materidlu.

Bridlice

Dyha z pravého kamene je pro poutZiti v interiéru k dispozici ve 12 dekorech a povrchovych kvalitach.

[ ] s ; e ] ; g
Podzim bily Black Slate Jeera Green

Multicolor Ocean Green Silver Shine » Terrared Black line

Obr.Kamenna dyha: zobrazeni dostupnych dekor( a kvalit

Platy dyhy jsou k dispozici v rliznych kvalitach. ,Kazdy plat je unikat” — to neni reklamni slogan, ale toto
vyjadreni odrazi rGznorodost prislusnych povrch( jak ve strukture, tak v barvé. Abychom vyloucili pfipadna
nedorozuméni, mély by byt pfed objednanim odsouhlaseny predstavy o barevnosti a povrchové strukture.

1/ k pfidavkim patfi mineraly, které se na stavbé nerostu podileji méné nez 5 %. U bfidlice se jedna napt. o
mineraly rudu, jako je ilmenit, sirany Zeleza nebo uhlic¢itany. Presto, Ze je jejich podil nizky, mohou ovlivnit
kvalitu bfidlice.
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Piskovec - Sahara

Zde se jednd o pruznou dyhu z piskovce na sitoviné z polypropylenu. Tento kamen, téZzeny se zna¢nymi naklady
ve zvlastnich piskovndch, je klasikou v nasem vyrobkovém portfoliu. Akvarelovy pribéh jednotlivych vrstev
usazenin ¢ini opét kazdy prvek unikatem. | v souhfe s rliznorodou optikou bridlice Ize ziskat velmi zajimavé
kombinace barev.
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Obr. 3 — rizné kvality povrchu jsou zde dobfe rozeznatelné
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Vyrobkové skupiny/provedeni (co vse Ize nabidnout)

Platy kamenné dyhy

Kamenna dyha v podobé platd je k dostani v nasledujicich provedenich:
Bfidlice i Piskovec - Sahara:

® Surové (nanos PES pryskyfice na zadni strané)

* Specialni vlies (netkana textilie na zadni strané)

 Peel-and-stick (oboustranné lepici folie na zadni strané)

Podlaha z kamenné dyhy

Podlahové prvky k do¢asnému poufZiti ve vystavnich mistnostech, na veletrzich a pfi zvlastnich pfileZitostech.
Standardni rozméry 60x60 cm a jeji rGzné mozZnosti poufZiti ¢ini z této podlahy zaruéeny ,tahdk” pfi kazdé

z téchto udalosti. V nabidce jsou podlahy z dekorl Podzim, Podzim rustik, Podzim bily, Black line, Black slate,
Multicolor, Terra red, Ocean green a Piskovec - Sahara.

Obr. 4 — 500 m2 podlah v provedenich Sahara, Black slate a Podzim v salonu
architektl na veletrhu ZOW 2009 v Bad Salzuflen.
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Spodni konstrukce sestava z HDF desky, kterd je jesté nalisovdna na smési

z gumového granulatu. Tim vykazuje podlaha nejen extrémné vysokou
krocejovou tlumivost, ale umozZiuje navic i pfijemnou chdzi. Pruznost povrchu
je dobrodinim pro nohy. VSechny materialy této sendvi¢ové konstrukce jsou
tézko hoflavé (B1 dle DIN 4102).

Obkladové panely z kamenné dyhy

Panel z kamenné dyhy je obklad na sténu ¢i strop, opatfeny drazkou a perem, pficemzZ kamenna dyha je
nalisovana na 12 mm silny nosi¢ z MDF. Lakovana pera z MDF v barvé antracit a Sedé vytvareji odpovidajici
spary. VSechny prvky jsou ze viech stran drazkované. Upevnéni na podklad se provadi pomoci Sroubt v
neviditelné ¢asti pera. Pribézné plynulé napojeni dekord jako u dfevénych dyh neni mozné. Sestavovani
jednotlivych prvkl se viak déje barevné harmonicky, takZze u vétsich ploch sjednocené barvy a struktury
definuji kone¢ny obrazec.

Celni desky z kamenné dyhy

U tohoto vyrobku se jedna o hotovy vyrobek z KD, ktery je uréen pro pouziti jako dvifka nebo dverni vyplné v
nabytkarském sektoru. Tim je z néj idealni prvek bud'k vybaveni kompletnich Celnich stén ndbytku anebo
vyuZziti jako doplriku v kombinaci s jinymi materidly. Kamennd dyha je nalisovana na 18 mm silny nosi¢ z MDF a
nasledné formatovana, ohranéna a nalakovana. Zadni strana (standart: zakladni félie) a hrany tohoto vyrobku
jsou osetrfeny cernou kryci barvou.

Obr. 6 — skFiﬁO\;ai_ dvitka s povrchem z kamenné dyhy

A
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NanoStone

NanoStone — nejtenci kdmen na svété. Pfes nepatrné tenouckou vrstvu kamene o sile jen 50 — 100 , zGstava
nesrovnatelna povrchova struktura kamene zachovdna, takze kromé neprekonatelné optiky nabizi i
obdivuhodny omak.

Obr. 7 — NanoStone: papirové tenky a superpruzny

Zadni nosnou vrstvu tvofi netkana textilie vytvrzena vodnim paprskem. Vhodna pro post-forming a
opracovatelnd bez problémd aZz do radiusu 2 mm. NaFa - NanoStone je dodavan v provedeni s pfirodnim
vlaknem jako nosicem na zadni strané. Velmi prijemny omak a extrémni pruznost. Idedlni pro dekoracni Gcely
jako vystavba veletrznich stankd, obchodd, interiért, reklamnich predmét(, prezentaci vyrobkd, jakoz i

interiéry automobil(l, lodi a letadel. Pro Gcely poufZiti v akustice je moZno NanoStone i perforovat.

<

I x = LS
Obr. 8: NanoStone s perforovanym povrchem na nasem akustickém panelu
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Charakteristika materialu

Surovina bridlice

Povrch predni strana: prirodni kdmen — reliéfni povrchova struktura

Povrch zadni strana: Matrice z PES a skelného vidkna

Provedeni hrany: tupé

Délka x Sifka: 1200 x 610 mm (+ dalsi rozméry dle materiélu)

Plocha 1 platu: 0,738 m2

Vaha na 1 m2: cca 1,5 - 2,0 kg (dle struktury povrchu)

Tloustka: ca 0,5 — 3,0 mm (dle struktury povrchu)

Hoflavost: B2

Nanos lepidla: rovhomérny, uzavreny film

Otér:

Odolnost v otéru je do znacné miry zavisla na mineraini skladbé a strukture nerostu. Zaroven hraje roli i obsah
vlhkosti v nerostu. Zkousenim otéru se zji$tuje, jakou odolnost ma povrch vyrobku viéi otéru zpGsobenému
chzi. Podlahy z kamenné dyhy maji specialné upraveny povrch, vyvinuty ve spolupraci s odbornymi partnery
pro zvlast vysoké naroky. Kvili neopracovanému (u piskovce zrnitému) povrchu nelze za normalnich
okolnosti Zadné vysledky garantovat. Proto se odolnost v otéru nezkousi na samotném kameni. Udavané
hodnoty odolnosti v otéru se tykaji vyhradné lakovaného povrchu. Pfitom je lak nanesen na neutrdlni nosic¢
(sklo nebo uslechtila ocel), aby bylo mozZno zjistit konkrétni hodnoty otéru. Lak koneckonct tvoti vrchni vrstvu

celého systému a musi proto vyhovét vsem pozadavkim.

Zadni strana mUze byt podle Ucelu pouZiti vybavena rlznymi materidly. Pro rlzné ucely se mj. osvédcily vlies,
HPL, MDF/HDF, Nafa, PU-péna, apod.

Surovina Piskovec - Sahara
Povrch pfedni strany: prirodni kdmen — reliéfni povrchova struktura

Povrch zadni strany: PP sitovina

Provedeni hrany: tupé

Délka x Sitka: 1210x610 mm (standardni velikost — viz tabulka)
Plocha 1 platu: 0,738 m2

Vaha na 1 m2: ca 1,5 - 2,0 kg (dle struktury povrchu)
Tloustka: ca 0,5 — 3,0 mm (dle struktury povrchu)

Hoflavost: B2

Nanos lepidla: rovnomérny, uzavreny film

Otér: (viz bod 2.1 Surovina bfidlice)
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Zpracovani

Nosic¢e/Protitah

Nosny material musi odpovidat pfislusSnému ucelu pouziti. Vhodné jsou veskeré drevéné materialy, jakoz i lehké
konstrukéni materialy. Pokud je kamenna dyha nanesena na nosi¢ pouze jednostranné, musi byt zvlastni
pozornost vénovana protitahu. Mechanicky pfipevnéné desky, které jsou kamennou dyhou opatfeny jen z
jedné strany, vyZaduji min. 160 g/m2 protitahovy papir nebo félii. P¥i pouZiti jako dlazby nebo obkladového
panelu musi byt vzaty v ivahu klimatické rozdily. Jako nosi¢e se osvédcily mj. HPL, DT desky, desky z PURpény,
HDF a MDF. Pro pouziti ve vlhkém prostredi jsou vhodné rovnéz odpovidajici nosic¢e (Fermacell desky, V-100 DT
desky, apod.).

Vysvétlivka k DT deskam

V-20 (E1) jsou vhodné pro poufZiti ke vSem ucelim do suchého prostiedi, V- 100 (E2) jsou navic vhodné do
prostredi se zvySenou vlihkosti napf. na podlahy a V-100 G (E1) odpovidaji deskam V-100 a jsou dodatecné
oSetreny uredné schvalenym prostfedkem pro ochranu proti houbam a jsou uprednostnovany

pro poutZiti v exteriéru a u staveb na kli¢. Vedle téchto, pro zvlastni Gcely vyvinutych druh( desek, jsou pro
vyrobu nabytku pouzivany typy FPY a FPO s klasifikaci E 1.

Lepeni

Matrice z PES pryskyfice a skelného vlakna na zadni strané zajistuji ploSnou soudrznost tenoucké vrstvy
kamene. Pro lepeni/klizeni takto provedené zadni strany nejsou vhodné jakakoliv lepidla/klihy. Poéetné rizné
druhy pouZiti proto vyZaduji vhodny optimalizovany nanos zadni strany. Vyrobce zde doporucuje systémova
resSeni pro efektivni zpracovani kamenné dyhy. Technologické postupy je nutno dodrzet v souladu

s technickymi listy jednotlivych vyrobct lepidel. Zadni strana z pryskyfice miZe byt na prani kasirovana 90-
tigramovym specialnim vliesem (netkanou textilii). Tim je umoZnéno lepeni na nosice, jako jsou drevéné,
vlaknitocementové nebo sadrokartonové desky veskerymi béznymi disperznimi, tavnymi nebo PUR lepidly. Pro
vodéodolné lepeni by mélo byt pouzito jedno- nebo dvouslozkové PUR lepidlo, pficemz zadni strana kamenné
dyhy musi byt v surovém stavu (tzn. bez kasirovani vliesem). Pfi pfimé aplikaci na stény je nutno mit na zfeteli,
aby plocha byla bezprasna, sucha a bez mastnot. Vodéodolné lepeni nezajistuje ochranu nosice proti vihkosti.
Proto by tento mél byt pro pouziti ve vihkém prostredi rovnéz vodéodolny. Rovnéz tak je nutno zajistit, aby
spary byly tésné a lepeni bylo provedeno odborné spravné a celoplosné. Vzniku hran nebo prechodd, na nichz
se mlze shromazdovat voda, je nutno bezpodminecné zabranit. Spary musi byt odborné uzavieny, aby
nemohlo dojit k priniku vihkosti za kamennou dyhu. Zvlast jednoduché provedeni KD k aplikaci je varianta
zvana Peel-and- Stick. Zadni strana kamenné dyhy je opatfena samolepici folii, ktera je vhodna pro vSechny
povrchy stén a stropl. PouZita samolepici félie se vyznacuje dobrou odolnosti vi¢i kondenzované vodé a velmi
dobrou odolnosti viéi starnuti.

Lepeni/kliZzeni rtiznych druhi nosict

Matrice z PES/skelného vlakna (surovina bfidlice) — lepit vyhradné PUR nebo specialnimi (kontaktnimi nebo
dvouslozkovymi) lepidly vhodnymi na stény, stropy, podsvicené objekty, vhodné do vihkého prostredi.

Zadni strana s MDF/gumovy granulat (dlazba z KD) — pro kratkodobé poufZiti na veletrhy, vystavy, udalosti
rzného druhu. Podle poufZiti a zatéZze muze byt dlazba poloZena bez lepeni. Pfi pripadném lepeni
doporucujeme bézné dostupné odstranitelné prostredky, pfipadné oboustrannou lepici pasku. Zadni strana
kasirovana vliesem (Bfidlice, NanoStone) — Ize pouZit veskera dostupna PVaC lepidla pro nalisovani na nosice
jako MDF, HDF, preklizka, DT deska pro vyrobu nabytku, dvefi apod. Zadni strana NaFa (pfirodni vlakno) — mUze
byt lepeno na viechny materialy. Na desky na bazi dfeva mozno lepit PVAC lepidly. Pouzitelné pro dekorativni
ucely jako jsou propagacni pfedméty, prezentace vyrobkd, interiéry a interiéry automobild, lodi a letadel.
Zadni strana s félii Peel-and-Stick (bridlice) — snadné pfimé lepeni na veskeré Cisté, hladké, bezprasné podklady.
Pro dekorativni ucely vSeho druhu, idealni na stény, stropy, pro kutilské Gcely, apod. Pfi lepeni KD opatrené
touto fdlii je nutno dbat na presné formatovani.
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Rezani:

Rezani desek kamenné dyhy s félii Peel-and-Stick by mélo probihat na kotougové pile s kamennym povrchem
uloZzenym vzhru. Kvlli zlepseni kvality fezu by plat z kamenné dyhy mél byt prikryt tenkou preklizkou nebo
MDF deskou. Pro ochranu pre pripadnymi odletky doporucujeme pouzit ochranné bryle.

Pouziti:

Pfed lepenim kamenné dyhy s folii Peel-and-Stick by mél byt jak plat s kamennou dyhou, tak polepeny objekt
po dobu 24 hodin odpovidajicim zptdsobem klimatizovan, aby se zabranilo pfipadnému pozdéjSimu pnuti a tim
poskozeni materidlu. Kamenna dyha muzZe byt nalepena horizontalné nebo vertikalné. Jakmile dojde k nalepeni
na prislusny povrch, nelze jiz kamennou dyhu bez poskozeni odstranit. Lepeni by mélo probihat odshora doll a
vychdzet pfitom z rohu. Je tfeba zajistit rovné a rovnomérné lepeni. K nalepeni dyhy se pouZije filcovy nebo
gumovy valecek. Kvili ochrané neosetfeného povrchu byste méli pouzit latkové nebo latexové rukavice, abyste
zabrdnili znecisténi povrchu tuky nebo jinymi latkami.

Lisovani

Kamenna dyha je v podstaté pfirodni neopracovana vrstva kamene o sile az 2,0 mm. Takto nerovnomérna
vrstva kamene by poskodila rovné plochy kazdého dyhovaciho lisu. Podlozky pro vyrovnani nerovnosti chrani
lisovaci desky i kamenny povrch pred poskozenim. Osvédcily se gumové podlozky o sile 7 mm a tvrdosti 50°
Shore a odolnosti vici teplotam az do 80° C. Je tfeba si uvédomit, Ze gumova podlozka pUsobi jako izolant,
takZe je nutno prodlouzit dobu lisovani. Gumova podlozka by méla byt pfed pouZzitim pfedehrata v uzavieném
lisu. Pfi lisovani vice desek z kamenné dyhy vedle nebo na sobé je nutno je pfipevnit krepovou lepici paskou (ne
balici), abyste zamezili posunu materialu. Kazdodenni praxe ukazala, Ze podle druhu pouzitého lepidla by méla
byt pouzita lisovaci teplota ca 80° C a lisovaci ¢as kolem 6 min. Vzit v Uvahu je rovnéz nutno navod pfislusného
vyrobce lepidla. Lisovaci tlak musi byt peclivé prizplisoben dimenzovani pouzitého lisu.

Obr. 11 — naneseni protitahu

Obr. 12 — desku s kam. dyhou poloZit kamenem na gumu a zalisovat

Jako u kazdého bézného vrstveného materidlu dochazi i u kamenné dyhy k prostupu lepidla pfi pfili§ dlouhém
pUsobeni vihkosti. Proto je nutno dbat na plynulé naneseni a zalisovani . Doporucujeme rovnéz, abyste rozmér
kamenné dyhy presné srovnali s rozmérem nosné desky, abyste tim zjednodusili fezani na formatovaci pile.

Pozadavky na nastroje

Kamenna dyha ma tenkou vrstvu kamene a lze ji fezat béZznymi pilami z tvrdokovu. Diky tenké kamenné vrstvé
se sniZuje Zivotnost rfezaciho nastroje. Pfi fezani deskovych material(, které jsou oboustranné polepeny
kamennou dyhou, musi byt pouZita pila s pfedfezem, jinak dojde na spodni strané k odstipovani kamene.
Rezani kamenné dyhy mizete provadét s jakymkoliv béZnym typem ozubeni. Doporucujeme vyménné ozubené
kotouce s tl. 4,5 mm. P¥i fezani tenkych platl kamenné dyhy se pak doporuduji tenci kotouce. Za tGcelem
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dosazeni lepsi kvality fezu doporucujeme kamennou dyhu pfi fezani zakryt tenkou preklizkou nebo deskou z
MDF. Pfi frézovani ma kamenna vrstva rovnéz nepfiznivy vliv na Zivotnost pracovniho nastroje. Pfi pracovavani
vétsiho poctu kust je proto vhodné pouZit diamantové nastroje. PFi viech frézovacich ¢i fezacich operacich by
nemeély byt prekroceny rychlosti, béZzné pri opracovani dieva. Tupé nastroje, prilis vysoké otacky nebo
nedostatecna rychlost posuvu vedou ke vzniku treciho tepla a tim k plastifikaci zadni nosné vrstvy. Navic u
materidlu Piskovec — Sahara piskovec mohou pfi fezani odletovat jiskry. Proto doporucujeme pfi fezani

tohoto materidlu odpojit pilu od bézného odsavani a pfipojit na separatni odsavani. K ochrané pred pfipadnymi
odletky chranit pracovnimi brylemi Pfi montazi kovani ¢i jinych prvkd na plochu kamenné dyhy je doporuceno
prevrtavat otvory min. o stejném priméru jako je priimér pouZzitého vrutu, abyste zamezili vzniku nezadouciho
pnuti. Pro pouziti ve vihkém prostiedi musei byt vSechny otvory a vyvrty uzavieny vhodnym tésnénim, aby se
zabranilo prianiku vody.

Ochrana povrchu a jeho oSetrovani

Ochrana povrchu

Povrch mUzZe byt v podstaté ponechan pfirodni, v tom pripadé vSsak mohou na vSechny neosetifené plochy
dopadnout tekutiny, které vniknou do kamene a zpUsobi vznik skvrn. Aby byl povrch odpovidajicim zptsobem
chranén, byly vyvinuty specialni prostfedky, které zajistuji podle naneseného mnozstvi optimalni ochrannou
vrstvu. Navody k postupu a nanasena mnozstvi dodrzujte podle predpist jednotlivych vyrobct lak(. Proto jsou
veskeré vyrobky z kamenné dyhy s vyjimkou tenkych platd impregnovany, aby byla zajisténa ochrana alespon
proti znecisténi. Pfi normalnim zatiZeni, kterému jsou vystaveny obklady stén a stropd, je béZzna impregnace
systémy lakovani. Pro tento ucel doporucujeme nas prostfedek Protection 2-K. Tento prostfedek splfiuje
naroky na nejnamahané;si nabytkové a podobné plochy. S ohledem na mozné zasaZeni horkymi tuky, pfipadné
jinymi tekutinami, které vznikaji pti vareni nebo peceni, nedoporucujeme zafizovat tyto prostory kamennou
dyhou nebot muZe dojit k trvalému poskozeni kamenného povrchu. Pro obklady stén a nabytkové plochy mize
byt kamenna dyha pouzita s neosetfenym povrchem. Pfi poutziti, kdy mize dojit k znecisténi, by méla byt
pouZita impregnace, pfipadné povrch nalakovan. Ve spoluprdci s nasim partnerem jsme pro kamennou dyhu
vyvinuli lak, ktery je neSkodny pro Zivotni prostfedi, lehce zpracovatelny a maximalné ucinny. Tyto impregnace
mohou byt jednoduse a nendrocné naneseny a zabezpedi dostate¢nou ochranu, aniz by podstatné zménily
barevny odstin.

Surovy kamenny povrch miZe byt oSetren i béZnymi laky na dfevo kvali ochrané a znecisténi. Tyto laky vsak
zméni barevny ton kamenné dyhy tak, Ze prirozena a Ziva barva kamene je ¢astecné znehodnocena.

Dlazba z kamenné dyhy je vystavena tak zna€nému zatiZeni, Ze vyZaduje také maximalni ochranu. Z tohoto
dlvodu je tento produkt jiZz ve vyrobé oSetfen 1K-hydroakryldtovym lakem. Tento lak je pouZivan rovnéz

k lakovani parket a kuchyriskych dvifek a vyhovuje tém nejnarocnéjsim kritériim.

Pfi kazdém pouZiti bezpodminecné dodrzovat doporuceni prislusného vyrobce!

Cisténi

Nanesené impregnace sice zajistuji ochranu kamenné dyhy, pfesto by vsak mély byt jakékoliv skvrny &i jina
znecisténi neprodlené odstranény. Pro tento Ucel doporucujeme pouzit mékky hadrik namoceny v teplé vodé,
pokud moZno bez jakéhokoliv ¢isticiho prosttedku. Cisticim prostfedkiim s obsahem brusnych material@,
pfipadné silné kyselym nebo alkalickym, byste se méli zdsadné vyhnout, protoze by mohly zpUsobit poskrabani
nebo zménu lesku. Vycisténou plochu nasledné otiete suchym hadrem do sucha. U dlazby z KD je nosnym
prvkem MDF deska a gumova smés. Mély by se proto Cistit pouze vihkym, nikoliv mokrym hadrem! Pokud
dlazbu polejete tekutinou, méla by byt co nejrychleji odstranéna vihkym hadrem. Dostane-li se vlhkost

do spér, mlze dojit ke zvinéni HDF.

Tipy pro kazdodenni uzivani

| kdyZ je kamenna dyha z pravého kamene a odolné impregnace, plsobenim vysokych teplot napft. z
odstaveného nadobi mlze dojit ke zméné odstinu nebo dokonce poskozeni povrchu. Proto je nutno pouZivat
izolacni podlozku. Rovnéz se na takovych plochach nesmi nic krajet, protoze by to také mohlo vést k poskozeni
materidlu.
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Preprava a skladovani

Preprava

Pro pfepravu materialu z KD je nutna dostatecné velka deska/plotna. Ponévadz povrch je z pfirodniho
neopracovaného kamene, musi byt material béhem prepravy bezpodmineéné zajistén vici posunu, ktery by
mohl vést k poskozeni povrchu. Pro osobni ochranu by mély byt vSechny osoby, které KD prepravuji, vybaveny
rukavicemi, bezpe€nostni obuvi a odpovidajicim oblecenim. PFi fezani nebo frézovani nezapomenout na
ochranné bryle.

Skladovani

Kamenna dyha musi byt skladovana v uzavrenych a suchych mistnostech pfi teplotach mezi 18 - 20° C. Po
vybaleni musi byt kamenna dyha skladovana celoplosné, pfesné na sobé a na rovném podkladu. Kvlli ochranné
vrchniho platu byste jej méli zakryt materidlem z pénové hmoty a tuto zatizit deskou z minimalné stejné
velkého formatu. Bezpodminecné musite zajistit, abyste vrstvy kamene po sobé neposouvali nebo netahali,
protoZe by mohlo dojit k odStépeni kamenné vrstvy. Platy musite pfed pohybem zvednout nebo je tahnout
zadnimi stranami k sobé. Kondicionovani u kamenné dyhy mize stejné jako u jinych material( dojit

k omezenym rozmérovym zméndm, které mohou mit vliv na lepeni. Proto se doporucuje, aby byla dyha spolu s
nosi¢em kondicionovana. Kondicionovani ( tzn. skladovani a zpracovani vSsech materiall ve stejnych
klimatickych podminkach) by mélo odpovidat pozdéjsimu uziti. Napf. u pfilis vihkého materidalu mize dojit

k chybnému nalepeni a naslednému smrsténi se vznikem trhlin.
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