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Akrylové hrany 3 D z produkce firmy Dollken
- Zpracovatelskeé informace -

1.

*

Zvlastnosti akrylovych hran 3 D

Hrany 3 D, které byly vyvinuty firmou Déllken, pfedstavuji novou generaci v hranovacih
paskach, ponévadz jsou vyrabény zcela novou metodou.

Hrany 3 D se vyrabéji z transparentniho akrylu. Svého zvlastniho, tfidimenzionalniho
ucinku dosahuji diky potisku &i féliovani na zadni strané hrany.

Vzhledem ktomu, Ze se dekor naléza na zadni strané hrany, je viditelny rovnéz ve
vyfrézovaném radiusu a nabizi uceleny vnéjSi pohled. Nevznikd zde ramovy efekt.
Matnou povrchovou plochu Ize polirovat (lestit) dle pfani do jakéhokoliv stupné lesku.
Diky umisténi dekoru na zadni strané hrany nelze tento poskodit ani pfi vysokém
zatiZzeni. Mechanické poSkozeni na povrchu Ize bez problému prelestit.

Hrany 3 D firmy Déllken maji rdzovou pevnost, jsou hygienické a odolné proti vihkosti.

Akryl — charakteristika materialu

Akryl (PMMA = Polymethylmethacrylat) je vysoce hodnotny, osvédCeny termoplasticky
materiél, ktery nabyva v pfipadé hran 3 D novych technickych a estetickych rozméru.
Transparentnost akrylu je zde lepSi neZ u skla.

Moznosti pouziti 3 D hran firmy Doéllken

Hrany 3 D maji Siroké moznosti pouZziti : napf. na frontalnich ¢astech kuchyriského &i
obyvaciho nabytku, v koupelnach, na kuchyfiskych pracovnich deskach, na
kancelarskych stolech, ¢i v interiérech obchodu.

Strojové zpracovani

Specialni receptura umoznuje hrany 3 D bez problém( zpracovavat jak strojové, tak
manualné.

Technika pr dbézna (pr abéhu)

Opracovani rovnych €asti u 3 D hran je bez problémd mozné na vSech béZnych
olepovacich strojich. Je tieba dbéat na to, aby vale €ky pro vedeni hrany (transport
hrany) nezp Gsobily na dekoru n éjakd posSkozeni. Osvédéilo se pouziti
pogumovanych podavacich vale ¢€kud. U 3 D hran je potfebné Gisté frézovani spér, coz
obzvlasté plati u dezénl DC XXX F a DC 7 XX R.

1
3 D hrany s ozrninim DC XXXF a DC 7XXR nelze lepidla na bazi PURupit

** Nanos tavného lepidla musi byt zasadma desce. Vifijpad pouziti stroje HOMAG nebo IMA, pak jsou

potebné speciélni valky pro nanaseni lepidla.
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Stacionarni technika

Pro zpracovéani zakfivenych &asti (rddiusu) u hrany 3 D na CNC fidicim centru (BAZ)
nebo na poloautomatickych zpracovatelskych zafizenich vyvinula firma Dollken novou
recepturu materialu, tzv. 3 D — BAZ — hranu (dezény DC XXX F a DC 7 XX R nelze
metodou BAZ vyrobit).

Hrany 3 D — BAZ z produkce firmy Dollken jsou dimenzovany specialné pro ucely
zpracovani Uzkych radiust. Jako u kazdé termoplastické hmoty, je dllezitym jevem
dostate€né zahfati materialu. Zde hraje rozhodujici roli barva dekoru 3 D hrany.
Standardni barvy (UNI a dfevodekory) pfijimaji vynikajicim zpusobem tepelnou energii
diky infraCervenému zafeni zpracovatelskych stroju. Metalické barvy naopak mohou
velkou ¢&ast infraCerveného zafeni reflexovat. Proto se doporu€uje pracovat
s doplikovymi zateplovacimi moznostmi. Vynikajici podporou zde mohou byt
horkovzdusné agregaty ¢i kamna, dostupna v bézné obchodni siti.

U stacionarni zpracovatelské techniky sézeji mnozi vyrobci stroji (napf. IMA nebo
HOMAG) pfi opracovani hran na pfimy nanos tavného lepidla na hranu. Aby zde nedoslo
k poSkozeni dekoru hrany, vyvinula firma Dollken ve spolupraci s vyrobci stroja specialni
valeCky pro nanéseni lepidla. Tyto valecky jsou modifikaci béZnych ocelovych véalecka.
Zpracovani zapomoci téchto specialnich valec¢kd se i u jinych hranovacich materiéld
s primerem osvédcilo. V pfipadé zpracovavacich center, ktera pracuji s nanasenim
tavného lepidla na desku (napf. BIESSE-Millennium ¢i MORBIDELLI-Planet), nevznika
nutnost pouZiti specialnich valec¢kd pro nanaseni lepidla. V zdsadé je tfeba dbéat na to,
aby pro vedeni hrany (transport hrany) pfes zpracovatelské zafizeni, byly nasazeny
pogumované valecky.

Klizeni

Hrany 3 D a 3 D — BAZ jsou opatfeny nanosem univerzalniho adhézniho prostfedku,
ktery dovoluje bezvadnou pfilnavost hrany k nosnému materialu, ve spojeni se vSemi
vhodnymi tavnymi lepidly. V pfipadé manualniho klizeni mohou byt pouZity rovnéz
specialni disperzni lepidla, pfi dodrZzeni odpovidajici lisovaci doby (viz manualni
zpracovani).

Hrany 3 D lIze olepovat jakymkoliv béZnym tavnym lepidlem (EVA, PA, APAO, PUR¥).
Lepidla s vysokou tepelnou stalosti garantuji ve spojeni s hranou 3 D jisté pfiklizeni, a to i
pfi pouZziti hran v oblasti vysokych teplot, jako napf. v oblasti kuchyriského sporaku nebo
stavu zfetelné lepSimi hodnotami co se tyCe ,volného smrsténi* nezli maji srovnatelné
termoplasty. Pozitivni je rovnéz stalost formy 3 D hran : ke zmékc&eni materialu dochazi
teprve od 90 € (£ 3) (Vicat B 50).

U strojového klizeni musi byt dbano na to, aby v nadrZce bylo neustale k dispozici
dostate¢né mnozstvi lepidla tak, aby pfi ndnosu lepidla byla zajiSténa konstantni teplota.
Nanos lepidla ma byt rovhomérné a bohaté vyméren tak, aby se na okrajich Cerstvé
nalepené hrany vytlacovaly malé perlicky lepidla a vyplnily se i dutiny mezi tfiskami
desky. MnoZstvi nanosu lepidla je zavislé na hustoté dfevotfiskové desky : ¢im je nizsi
hustota desky, tim je vySSi potfeba tavného lepidla.

Je nutné dbét zpracovatelskych pokynu, které doporucuji vyrobci lepidel.
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Zpracovatelské teplota lepidla se pohybuje dle typu lepidla mezi 90 — 210 C. Zohledn éte
prosim, Ze termostaty v lepicich nadrzkach pracuji ¢asto nepfesné a mohou se tudiz
zfetelné odchylit od skute¢né teploty na nanaSecim valci.

Klizeni hrany 3 D metodou KA pomaci bilého lepidla neni mozné.

Zpracovatelska teplota

Za ucelem dosazeni co mozné nejlepsSich vysledkl pfi olepovani hran by desky a hrany
mély byt zpracovavany pfi pokojové teploté (ne pod 18 ). V pfipadé skladovani
materialu venku by tento mél byt pfes noc oteplen. Pokud jsou desky nebo hrany pfilis
studené, nenavaze se nanesené lepidlo na hranu. Z toho divodu by se mélo zabréanit
také pravanu.

Vlhkost d Feva

Optimalni vihkost dfevéné desky pro dalSi zpracovani se pohybuje mezi 7 — 10 %.

Rychlost posuvu

Rychlost do 30 m / min je moZna bez problém.

Pritlaéné vale €ky

Dbejte pfi zohlednéni daného typu stroje na spravny pocet a spravné nastaveni natisku,
aby jste doséhli co mozné nejlepSi spary. Aby bylo zabranéno otevienym spardm nebo
dutindm, musi byt natisk nastaven tak, aby hrany byly neustéle celou plochou fixovany
k desce. Samotné pfitlacné valeCky musi byt naprosto Cisté, aby nedoslo k otla¢eni na
hranu.

Kapovaci n uzky
Kapovaci nuzky s ostrou ¢epeli by mély hranu netfistivé rozstfihnout, pficemz presah pro
kapovaci frézovani by mél byt vybran co nejmensi, aby se ulehcilo pozdéjsi ofrézovani.

Kapovaci frézovani

Kapovaci fréza by se méla pfizpisobenym posuvem netfiStivé ponofit do hranovaciho

materialu. Jednostranné Spicaté ozubeni do ,ES" se ukazalo jako vhodnéjsi, nebot oddéli

Frézovani rovnych ¢€asti nebo radius G
Pfesah k obrabéni by na obou stranach nemél obnéset vice jak 1,5 mm. Pfesah hrany by

nikdy nemél byt vétsSi nez tlouStka hrany. P¥iliS velky pfesah zvySuje u 3 D hrany
nebezpedi tfistivosti. Opracovanim zkosenych hran Ize dosahnout zvlaStniho efektu
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designu. V zdsadé se doporucCuje pouzit frézovaci pfistroj s vice noZi (4 — 6), s poctem
otacek od 12 000 do 18 000 U / min.

Opracovani pomoci st érky

Hrany 3 D firmy Ddllken Ize zpracovavat velmi dobfe a bez vzniku ,bilych stop* v misté
zlomu. Tfiska po stérce by neméla byt vétSi nez 0,1 mm, aby efekt ,bilé stopy* vibec
nenastal.

Polirovani

Nakonec muaze byt materidl pomoci leSticiho latkového kotouce vyleStén do Vami
pozadovaného stupné lesku. Vysokého lesku docilite zapomoci polirovacich krém0
(doporu¢ime na vyzadani). Néktefi vyrobci stroji nabizeji strojové polirovaci agregaty.
Obratte se proto prosim na vyrobce VaSeho stroje. Kromé toho Ize elektronicky Fizenymi
agregaty s rozpraSovaCem odstranit zbytky lepidla. Pokud je budete chtit pouZit, je
bezpodmine€né nutné pfedem provéfit, zda neobsahuji rozpoustédla a alkohol, nebot
PMMA nesmi s témito latkami pfijit do styku.

Odsavani
Termoplastické hrany vyzaduiji silngjSi odsavani neZzli duroplastické hrany. Pfednosti 3 D

hran firmy Ddllken je mensi statické nabiti v porovnani s jinymi termoplastickymi
surovinami.

Manualni zpracovani

Manualni zpracovani hran 3 D firmy Doéllken je pfi pokojové teploté bezproblematicke,
napr. zapomaoci pouZiti lepiciho stojanu nebo oklizovaciho lisu.

Pro pfipad ru¢niho klizeni se nabizeji specialni disperzni lepidla, napf. :

a) DORUS LD 084

b) DORUS FD 115

¢) RACOLIT 77 + tvrdidlo

d) kartuSové lepidlo na bazi PUR*, jako napf. Ponal Construct od Henkel

7 w7z

e) sekundova lepidla pro hrany 3 D na melaminové frontalni ¢asti (intarsie)

Poznamka : Nesmi byt pouzita kontaktni lepidla s rozpoust  édly !!!

V pfipadé zvlaStnich narokd na kuchyriské pracovni desky (vodotésnost a tepelna
odolnost formy) jsou upfednostiiovany PUR lepidla nebo lepidla s podobnymi
vlastnostmi. Zde se musi drevotfiskova deska na lepici spéfe oblepit, aby se zabréanilo
pfipadnému znecisténi lepidlem.
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Formovani radius U za tepla

Oblasti, které budou formovany, se zahfeji pomoci horkého vzduchu nebo
infraCerveného zéfice a pfivedou se do termoelastické formy (100 € az 120 T ). Poté se
jesté mékka hrana s potiskem pfizpusobi geometrii desky a fixuje Sablonou. Pfitom je
nutno dbat, aby se material neprotahoval. Az do vychladnuti musi byt hrana pfipevnéna
ve formé. Po Uplném ochlazeni Ize jako obvykle olepovat. Lisovaci doba dle udaje
vyrobce lepidla. Tento postup Ize pouzit jak u standardni hrany 3 D, tak u 3 D — BAZ
hrany.

Opracovani pfesahujici hrany se provadi pomoci ruéni horni svislé frézky. Z divodi
prostoji by se mélo pracovat s nastroji z tvrdého kovu. V pfipadé vzniku ,mazlavého
efektu” je nutno redukovat pocet otdek nebo frézovat protibé€zné. Stopy po chvéni frézky
Ize odstranit pomoci brusného papiru (zrnéni 240 — 400). Za ucelem dosazZeni
prvotfidnich vysledku se poté provadi polirovani leSticim latkovym kotouéem a s pomoci
leSticiho prostfedku do poZzadovaného stupné lesku, a to jak na frézované hrané, tak na
jeji plose.

7

Spary
Vzhledem ktomu, Ze hrany 3 D firmy Déllken jsou jiz z vyroby dodavany s urcitym

predpétim, docilite zcela tésné, opticky dokonalé spéary. Predpéti hrany zajistuje co
mozné nejlepsi olepeni.

Mechanické vlastnosti

Odolnost proti otéru :

Hrany 3 D firmy Doéllken se vyznacuji diky potisku na zadni strané vynikajici odolnosti
proti otéru.

Tvrdost podle Brinella / tvrdost podle Shora D :

Dle norem DIN 53 456 popf. DIN 53 505 dosahuji hrany 3 D firmy Doéllken rovnéz u
tvrdosti povrchu velmi dobrych vysledkd. Mechanicka poSkozeni Ize bez problému lestit.

Tepelna odolnost formy :

Svou hodnotou 90 € (x 3) dle Vicat B jsou hrany 3 D firmy Dollken velmi vhodné pro
pouZiti v nabytkovém prumyslu a bytové vystavbé.

Chemické vlastnosti

Dle normy DIN 68 861 jsou hrany 3 D firmy Ddllken odolné proti vSem béZnym domacim
Cisticim prostfedkim a substancim. Je tfeba vSak zabranit kontaktu s agresivnimi
substancemi, jako je alkohol &i pfisady s rozpoustédly.
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Akrylové hrany Dollken byly testovany spole¢nosti LGA v Norimberku a vysledky
odpovidaji skupiné zatiZzeni 1B. Detailni vysledky zkouSek Vam na pfani radi zasSleme.

Hrany 3 D firmy Doéllken jsou hoflavé podobné jako dfevény materiél. Tepelny rozklad
zacina u 300 C.

9. Stalobarevnost na sv étle

Hrany 3 D jsou specialni metodou neustale testovany v laboratofi Doéllken ohledné
stalobarevnosti na svétle. Dosahuji stalosti na svétle 7 — 8 dle barevné Skély a jsou tedy
velmi vhodné pro pouZziti ve vnitfnich prostorach.

10. Jakost povrchu

Lze dosahnout povrchu polomatného az vysoce lesklého, pomoci lesticiho latkového
kotouce nebo podobnych prostfedk.

11. Cisténi

K ¢isténi hran 3 D firmy Dollken se doporucuje pouziti jednoduchych mydlovych louht ¢i
specialnich ¢isti€l na akrylové hmoty. Substance s obsahem rozpoust édel nebo
alkoholu nesmi byt pouzivany !

12. Skladovani

Hrany 3 D firmy Doéllken jsou odolné proti hniti a mohou byt tudiZz pfi pokojové teploté
neomezené skladovany.

13. Likvidace odpadu

Zbytky hran 3 D mohou byt spalovany spole¢né se zbytky tfisek. Nevznikaji zde Zadné
slou€eniny chloru.

14. Rozméry

Hrany 3 D jsou k dispozici v nésledujicich rozmérech (mm) :
20x1,23x1,29x1,35x1,19x13 ,20x1,3,23x1,3,29x1,3,43x1,3,
43x1,5, 18x2,20x2,23%x2,29x2,33%x2,35x2 ,38x2,43x2,23x%x3

15. Dekory
Hrany 3 D Ize ziskat v jakékoliv barvé a dekoru dle VaSeho pfani (vyroba na zakazku).
Kromé toho je nékolik dekorli vybranych a zahrnutych do Expresniho programu Dollken,
jenz je veden skladem.
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16. Kvalita / Tolerance

Za Ucelem zajisténi trvalé kvality hran 3 D firmy Déllken byla zavedena obsahla opatfeni :
neustale se pracuje na vylepSovani vlastnosti suroviny vlastni metodou a byl zaveden
systém kvality TQM dle normy DIN ISO 9001. Firma Ddllken definovala rovnéz pro 3 D
hrany toleranéni hodnoty pro jejich vyrobu, které jsou pravidelné kontrolovany.

a) tolerance Sifky

Sifka Hrana 3 D
0—-30 mm + 0,5 mm
> 30 mm + 0,5 mm
b) tolerance tloustky
Tlous tka Hrana 3 D
0 -1,0mm + 0,10 mm
- 0,15 mm
1,1-2,0 mm + 0,15 mm
- 0,25 mm
2,1-40mm + 0,20 mm
- 0,30 mm

c) tolerance predpéti

Tlous tka Sitka do 30 mm | Sifka od 30 mm

0 -1,0mm 0,20-0,50 mm | 0,30 - 0,70 mm

1,1 -2,0 mm 0,10-0,30 mm | 0,15 -0,35 mm

2,1-4,0mm 0,10-0,20 mm | 0,10 — 0,30 mm

d) planparalelnost

Tlous tka Planparalelnost
0 —-1,0mm max. 0,10 mm
1,1-2,0 mm max. 0,10 mm
2,1-40mm max. 0,15 mm

e) podélné protaZzeni
Na 1 m délky max. 3 mm protazeni.
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17.Piehled technickych

dat

Vlastnosti ZkuSebni Hrany 3 D firmy Dollken
norma
UZitné vlastnosti
Stélost na sitle ve vnitnim | DIN 53384 ¢ | 7 — 8 dle barevné Skaly. Na zakiad:Imi dobré stability bare|

<

prostoru / DIN 53388 | jsou vhodné pro vnihi prostory.
Citlivost vii¢ci mechanickym
vlivam :
Tvrdost podle Brinella DIN 53456 |> 70 (N/mnf)
Tvrdost podle Shora DIN 53505 |83+3
/1SO 868

Vysoka odolnost &i poSkrabani a dobré tvrdost povrchu.
Mechanicka poskozeni |Ize bez probiglestit.

Souinitel tepelné roztaznos
1/K

iDIN 52328

90 — 110 (1/K x 19

Dimensionalni stabilita naklizené hrany je dobiagpuziti
vhodného lepidla).

Tepelna odolnost formy
po Vicat B 50 (v °C)

DIN 53460
/1SO 306

90 (£ 3) °C

Pro pouziti v ndbytkdkém péimyslu velmi vhodné.

Smrséni - 1 h pi 90 °C

interni norma
Dollken

<15 %

Chemicka odolnost

DIN 68861

OdolnositvvSsem EZznym domécingisticim prostedkim.
Omezend odolnostii rozpoustdlim a alkohol. substancim

Chovéni v pipac pozéru

hdavé

Kvalita povrchu

polomatna az vysoky lesk

Vysokého lesku Ize dosadhnout pomoci latkovéhodigii
kotowe a polirovacich substanci, které jsou vhodné pro
PMMA.

Zpracovatelské vlastnosti

* kapovani

* smér frézovani

* predfrézovani

* frézovani raddiug

* kopirovaci frézovani

* gpracovani cidlinou

* olepovani radius

* lesSteni latkovym kotodem

* lepeni tavnym lepidlem

* schopnost legni

* nachylnost k bilym stopam
v mist zlomu

* schopnost opracovani na

BAZ

dobré

synchronni chod / proté
dobré

dobré

dobré

dobré

dobré

dobré

Ize pouzit vSechnydiné typy (EVA, PUR*, PA, APAO)
velmi dobra

mala

(protikeh se doportuje)

dobré (s hranami v kva$itBAZ) **

Odpadovy material

Zbytky hran 3 D Ize spalovat spot€ s jinymi tiskami.
Nevznikaji zde Zadné sléeniny chloru.

Fyziologické vlastnosti

Nezavadné v kontaktu s potravinami.

Zadny vliv na Gjmu zdravi.

kvéten 2006

*
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