Kontaktni lepidlo v tlakové lahvi

Technicka prirucka pro uzivatele listopad 2012

Kontaktni lepidla 3M™ Scotch-Weld ™ v tlakovych lahvich

Spolecnost 3M nabizi celou Ffadu primyslovych sprejovych lepidel balenych v praktickych pfenosnych a
bezudrzbovych tlakovych lahvich.
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Priprava zarizeni:

Prostudujte si bezpec¢nostni list produktu.
Pri pouzivani lepidel 3M v tlakovych lahvich musi obsluha pouzivat ochranné rukavice a bryle.

PFipojte konec hadice s vétSim zavitem ke stfikaci pistoli a dikladné utahnéte matici (obr. 1, 2). Zkontrolujte, ze
zarazkova/regulacni matice spousté stfikaci pistole je zaSroubovana na spousti nadoraz (obr. 3). Pfipojte druhy
konec hadice s mensim zavitem na ventil tlakové lahve a dikladné ji utahnéte (obr. 4, 5).
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Teplota pfi aplikaci:

Pro optimalni vysledky by teplota lepidla i spojovanych povrcht méla byt 16-27 °C. Teploty mimo tento rozsah
mohou ovlivnit dobu zpracovatelnosti a schopnosti nastfiku.

Priprava povrchu:
Aby bylo dosazeno nejlepSich vysledkl, musi byt vSechny lepené povrchy suché a zbavené nedistot, prachu, olejl,
uvolnénych lakd, vosku, maziva atd.

Informace k manipulaci/aplikaci

Navod k pouziti:

Pomalu otevrete ventil tlakové lahve a zkontrolujte, zda jsou spoje tésné. Podle potfeby je dotahnéte.

UpIné otevrete ventil.

OdsSroubujte zarazkovou/regulaéni matici spousté o 3—4 otacky smérem od spousté a vyzkouSejte tvar

plochy postfiku. Chcete-li, aby na vystupu bylo vice lepidla, odSroubujte matici dal od spousté. Chcete-li,

aby na vystupu bylo méné lepidla, zaSroubujte matici zpét smérem ke spousti.

4. Podrzte aplikator ve vzdalenosti 7-20 cm od lepeného povrchu a nastfikejte na n&j rovnomérnou vrstvu
lepidla (€im mensi je plocha postfiku zvolena pfi kroku 3, tim blize musi byt stfikaci pistole u povrchu, pro
vétsi plochy plati opak).

5. Naneste jednu az tfi rovnomeérné vrstvy lepidla (zavisi na pozadovaném pokryti pfi konkrétni aplikaci).

6. Nechte lepidlo lehce zaschnout, az bude lepivé, a potom pouzijte dostateény tlak, abyste zajistili uplny
kontakt mezi lepenymi plochami.

wnh e

Poznamka: Nasadte si ochranné rukavice a zkontrolujte lepivost tak, Zze se prstem lehce dotknete
nanesené vrstvy. Pokud se lepidlo pfenese na rukavici, je pfilis mokré. Pokud je lepidlo silné lepivé a
nepienasi se, je pfipraveno k lepeni. Pokud je lepidlo suché nebo se lepi jen malo, je nutné aplikovat dalsi
vrstvu lepidla alespori na jeden z povrch.

Nanaseni lepidla:

Tvar plochy postfiku se bude lisit v zavislosti na odchylkach ve sloZeni lepidla a tlaku v tlakové lahvi. Vliv také maze
mit okolni teplota. VySSi teploty mohou zvysit rozpustnost lepidla, takze vzroste tlak v tlakové lahvi a vysledkem je
roz§ifeni proudu. Nizké teploty obvykle zpusobi pokles tlaku v tlakové Iahvi, coz vede ke zizeni proudu lepidla.

Vzdalenost od povrchu: OdSroubujte zarazkovou/regulaéni matici spousté o 3—4 otacky smérem od spousté a
vyzkou$ejte postfik. Chcete-li, aby na povrchu bylo vice lepidla a plocha postfiku byla vétsi, povolte matici dal od
spousté. Pro méné lepidla a menSi plochu postfiku nasroubujte regulacni matici zpét smérem ke spousti. Podrzte
aplikator ve vzdalenosti 8-25 cm od stfikaného povrchu a naneste na né&j rovnomérnou vrstvu lepidla. Cim mensi je
plocha postfiku, tim blize musi byt stfikaci pistole u povrchu.

e Lepidla s liniovym kontrolovanym typem postriku vytvareji eliptickou stopu a méla by byt nanasena v
nejSirSim misté proudu lepidla (obr. 6).

e Lepidla s ¢asticovym typem postriku vytvareji trojuhelnikovy tvar, ktery se zvétSuje, kdyz se aplikator
oddaluje od stfikaného povrchu.

e Lepidla s mlhovym typem postiiku vytvareji spiSe trojuhelnikovy tvar jako u kapi¢kového postfiku, ale
maji podstatné vétsi prestrik.

Stfikani z pfili§ malé vzdalenosti mize zpusobit naneseni nadmérného mnozstvi lepidla, takze vznikne mokra vrstva
nebo dokonce louzicky (obr. 7).

Strikani z pfili§ velké vzdalenosti mize zplsobit, zZe lepidlo vytvafi ,pavuciny” a na mnoha mistech neni lepidlo
vUbec naneseno (obr. 8).
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Uhel nastiiku: Nejlepsich vysledkil dosahnete, kdyZ budete mezi povrchem a stfikaci pistoli udrzovat tuhel 90°

(obr. 9). Toho dosahnete tak, Ze budete aplikatorem pohybovat rovhomérnou rychlosti rovnob&zné se stfikanym
povrchem a vaSe z&pésti bude pevné. Pokud byste zapéstim otaceli, mohlo by dojit k nedostate€nému nastfiku
povrchu a nasledné k nerovhomérné pevnosti spoje, protoZe by se vzdalenost od povrchu neustale ménila (obr. 10).

obrazek 9 obrazek 10
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Rychlost nanaseni: Optimalni je udrzovat stalou rychlost, ktera zaru¢i 80—-90% pokryti lepidlem pfi jednom tahu
nastfiku (obr. 11). Pokud aplikace vyzaduje vétsi mnozstvi lepidla, je tfeba misto jedné silné vrstvy pouzit vice
vrstev. Pfili§ rychlé stfikani mize mit za nasledek nedostate¢né pokryti lepidlem (obr. 12 nahote). Pfili§ pomalé
stfikani mize zpUsobit naneseni nadmérného mnozstvi lepidla, takze vznikne mokra vrstva nebo dokonce louzicky
lepidla (obr. 12 dole).

obrazek 11 obrazek 12

Nastaveni plochy postriku je dosazeno kombinaci slozeni lepidla, nastaveni zarazkové/regulacni matice,
vzdalenosti od povrchu, Uhlu nastfiku, rychlosti nanaseni, typu lepeného povrchu a vybrané stfikaci Spicky, to vSe
mUze ovlivnit tvar plochy postfiku lepidlem.

Slozeni lepidla v tlakové l1ahvi nemGze byt zménéno.

Zarazkovalregulaéni matice mlize byt pouzZita pro regulaci Sifky plochy postfiku v rozsahu uréeném zvolenou
aplika¢ni tryskou — uzsi tvar (malo oteviena), nebo Sirsi tvar (dal$i otevirani proti sméru hodinovych rucicek).

Vzdalenost od povrchu, uhel nastfiku a rychlost nanaseni musi byt nastaveny a provedeny tak, aby bylo
dosazeno optimalniho tvaru plochy postfiku (viz poznamky vyse tykajici se vzdalenosti od povrchu, uhlu nastfiku a
rychlosti nanaseni).

Vlastnosti lepeného povrchu. Je nutné vzit do uUvahy vlastnosti lepeného povrchu. Poréznost, nasakavost a
struktura povrchu si mohou vynutit nanaseni ze vzdalenosti, ktera obvykle neni optiméalni. Napfiklad je mozné, Ze
stfikani z vétsi vzdalenosti by umoznilo, aby na povrchu drsného podkladu zUstalo zachyceno vice lepidla.
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Vybér aplikaéni trysky by mél vychazet z potfeb konkrétni aplikace. VétSina aplikaCnich trysek je opatfena Cisly,
napriklad: 9501, 4001. Prvni dvé Cisla pfedstavuji uhel nastfiku a zbyvajici Cisla velikost otvoru. Nabizime také
jednu specialni trysku — QSS — s velmi velkym vystupnim objemem, ktera by se méla se pouzivat pouze s nasSimi
vyrobky 70, 78HT a 4491. V nasledujici tabulce jsou uvedeny nabizené trysky a jejich odhadované Sife postfiku.
Tyto hodnoty jsou pouze orientacni. S riznymi lepidly mohou byt dosahovany riizné vysledky.

Tryska 4001 6501 9501 Qss
Rozsah Sire
postriku (cm) 5-15 7-20 1--30 10-40

Vyména trysky: Zarazkova/regulaéni matice spousté musi byt vzdy zaSroubovana na spousti nadoraz (obr. 16), aby
nemohlo dojit k nahodnému vystfiknuti lepidla pfi manipulaci s tryskou. Chcete-li trysku vyménit, musite Uplné
odSroubovat pfidrznou matici trysky, trysku sejmout a vyménit ji za jinou (obr. 14). Nastavte smér trysky podle
pozadované plochy postfiku a dotahnéte pfidrznou matici (obr. 15).

obrazek 14 obrazek 15

Pfidrzna
matice

Vertikalni postrik Horizontalni postrik

obrazek 16

Intenzita postfiku: Pokryti zavisi na pouZité technice stfikani. Intenzita pro lehké spoje maze byt 5,5-11 g na m?
(suchého lepidla), ale obvykle je zapotfebi 22—33 g na m2.

Doba schnuti: Cas, po ktery musi lepidlo po naneseni schnout, nez je vhodné vytvoiit spoj.

Poznamka: Lepivost zkontrolujte tak, Zze se prstem v rukavici lehce dotknete nanesené vrstvy. Pokud se lepidlo
prenese na rukavici, je pfilis mokré. Pokud je lepidlo silné lepivé a nepfenasi se, je pfipraveno k pfilepeni. Pokud je
lepidlo suché, nebo se lepi jen malo, je nutné aplikovat dalsi vrstvu lepidla alespon na jeden z povrchda.
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Doba zpracovatelnosti: Doba zpracovatelnosti zacind bézet po skonceni doby schnuti a kon&i v okamzZiku, kdy
lepidlo lepi jen malo nebo vibec. RGzné vyrobky mohou mit rdznou dobu zpracovatelnosti (nahlédnéte do
pfisluSného technického listu vyrobku).

Spojeni: Podklady musi byt spojeny v pribéhu doby zpracovatelnosti lepidla. Pouziti dostateéného a rovnomérného
tlaku je velmi dllezité pro zajisténi silnych a trvanlivych spoju.

Odstavka: Upiné zaSroubujte zaraZzkovou/reguladni matici spousté do polohy, ve které tuto spoust zajistuje
(obrazek 16). Ventil na tlakové lahvi mlzete nechat bud otevieny, coz je nejlepS$i pro zabranéni pfipadného
zaschnuti lepidla v hadici, nebo zavfeny, coz zabrani nezadoucimu Uniku lepidla v misté spoju. Dal$i moznosti je
zavfit ventil a potom vyfouknout zbyvajici lepidlo z hadice, aby se zcela vyprazdnila, a potom Uplné zaSroubovat
zarazkovou/regulaéni matici spousté.

Skladovani: Lahve mohou byt skladovany pfi vySe popsanych podminkach odstavky. V pfipadé dlouhodobéjsiho
skladovani nebo pfepravy je vhodné zavfit ventil a odpojit hadici. Chcete-li hadici odpojit, musite zavfit ventil a
potom z hadice vyfouknout zbyvajici lepidlo, aby se hadice upIné vyprazdnila. Pfi profukovani je vhodné s hadici
tfast (zejména v pfipadé lepidel 94CA, 94ET — systémy pouzivajici stlatené plyny jako hnaci médium). Az bude
hadice prazdna, pomalu povolte pfipojku hadice na tlakové lahvi, a to otacenim plochym klicem proti sméru
hodinovych rugicek, dokud se spoj neuvolni. Vratte plvodni ¢epicku ventilu na tlakovou lahev. Aby nedoSlo k
zaschnuti zbyvajiciho lepidla v hadici a k jejimu ucpani, doporuCuje se proplachnout hadici pomoci malé distici
nadoby. Nepouzivejte hadici, ktera je ucpana vytvrzenym lepidlem.

Vymeéna tlakové lahve: Kdyz je tlakova lahev témér prazdna, zacne lepidlo pfi stfikani prskat. To znamena, ze je
tfeba vyménit tlakovou lahev za novou. Potfebujete-li tlakovou lahev vyménit, pouzijte pro odpojeni hadice ze staré
lahve postup stanoveny pro dlouhodobé skladovani, ktery je uveden vySe v odstavci Skladovani. Okamzité pfipojte
hadici k nové tlakové lahvi, a to pfipojenim zavitové spojky na ventil tlakové lahve a pevné utdhnéte. Pomalu
oteviete ventil tlakové lahve a zkontrolujte spoje, zda jsou tésné a podle potfeby je dotahnéte. UpIné otevrete ventil.

Likvidace/vraceni tlakové lahve: Vzhledem k pfedpisim platnym pro pfepravu nejsou tyto tlakové lahve uréeny k
opakovanému plnéni, nepokousejte se je proto znovu plnit. P¥i likvidaci tlakovych lahvi typu Mini a Velké budte velmi
opatrni a pouzijte vhodné osobni ochranné prostfedky. Lahev Uplné vyprazdnéte, aby v ni nezlstaly zadné zbytky.
Na vhodném, dobfe vétraném misté opatrné oteviete ventil, aby se uvolnil veSkery zbyvajici tlak v tlakové lahvi.
Potom prorazte pritrzny disk na tlakové lahvi pomoci nastroje, ktery nevytvafi jiskry. Vystrazné etikety odstrarite
pouze tehdy, pokud byl pratrzny kotou€ zni€en. Pfed pfepravou musi byt zbyvajici lepidlo UpIné zaschlé. Pokud neni
mozné tlakovou lahev vyprazdnit podle postupu popsaného vySe a pritrzny disk nemuGze byt zni€en, musi byt lahev
prepravovana jako ,prazdny obal, 2“ a zlikvidovana jako nebezpecny odpad v souladu s pfedpisy. Vzdy dodrzujte
predpisy pro likvidaci.

Dostupna baleni

) Hmotnost
Baleni Sirka Vyska prazdného obalu
(mm) (mm) (kg)
Velké 31 44,7 4,9
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