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TECHNICKY LIST

EGGER KOVOLAMINAT

EGGER Kovolaminat je dekorativni laminat na bazi wtwrditelné pryskyfice EGGER Kovolaminat je tvoren vice vrstvami a sklada se z
jadrovych vrstevimpregnovanych fenolovou pryskyfici a lakované aluminiové folie. Lakovanije provedeno jako transparentni nebo
barevné.

Platnost

Udaje tohoto technického listu se vztahuiji na dekory kovolaminatéi FA101 a FA102.
= FA101 Hlinik brouseny
= FA102 Efekt brou3ené nerezové oceli*

*Hlinik brouSeny v optice nerezové oceli.

Pouziti/Oblasti pouziti

EGGER Kovolaminat se pouZiva v interiérové vystavbé, vybavovani objektd av nabytkarském primyslu jako dekorativni designovy prvek.
EGGER Kovolaminat je vhodny vyhradné pro pouZitik potazeni vertikalnich ploch.

Skladovani/Zpracovani

SKLADOVANI

V uzavienych a suchych prostorach v originalnim balent, leZici na paleté (pfi ca 20°Ca 55 aZ 65% relativnivlhkosti vzduchu). Pfi

spravném skladovanizlistava postformovatelnost zachovana 6 mésicd. Kovolaminat je chranén prostfednictvim snimatelné folie, ktera
se musinejpozdé&ji 12 mésicl po jeho vyrobé odstranit, protoZe jinak maze dojit k poSkozeni povrchu nebo na ném mohou zGstat zbytky
lepidla Pokud se dodané laminaty po otevieni originalniho baleni okamZité nezpracuji, tzn. Ze zbylé mnoZstvi je tfeba opét uskladnit, je
nutno laminaty po celé plose zakrytkrycideskou. Krycideska pozitivné ovivnirovnost laminatu a stalost ochranné folie vici UV-zateni.

ZPRACOVANI

K potaZeniklasickych materiald na bazi dfeva jako jsou: dfevotfiskové, MDF a HDF desky pfi pouZiti b&Zné dostupnych lepidel na bazi
mocovinoveé pryskyfice a disperznich lepidel procesem teplého nebo studeného lisovani (plosné, kratkotakté a pasové lisy).

Dbejte prosim pokyn( dodavatell strojd a lepidel.

Pfed zpracovanim je tfeba EGGER Kovolaminat i nosnou desku klimatizovat za normalnich klimatickych podminek, protoZe v opacném
pfipadé mlzZe dojit ke Spatnému slepent.
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Materialy na bazi dreva jako jsou preklizky a latovky vyZaduji pfi zpracovani zvlastni pozornost, protoZe s ohledemi na jejich konstrukci, v
niZ je pouZzita dyha a/nebo masivni dfevo, nedosahuji homogenity dfevotfiskovych desek. Pfed sériovou vyrobou je tfeba provést testy
proveditelnosti. Kromé toho je tfeba zohlednit to, Ze latovky a preklizky s ohledem na svoji skladbu z dyh a/nebo masivniho dieva
nedosahuji pfi zméné klimatu takové rozmeérové stalosti, jaké dosahuji materialy na bazi dfevénych tfisek. Rovna nosna deska bez pnuti je
v3ak zakladnim pfedpokladem pro klidnou povrchovou plochu, takZe jetfeba dbat na kalibrovani nosné desky, jakoZi na kontrolu
vlhkosti dieva (pro pouZitiv interiéru 6 az 8 %). Materialy, které se zpracujiv prilis vihkém Ci pfilis suchém stavu, maji v pribéhu casu
sklon ke smrstovani €i rozpinani, které miZe vést k tvorbé prasklin a deformaci.

PFi pouZititakzvanych Mutiplex-desek jsou vhodné predevsim preklizkové desky z mékkych drevin (napf. topol, hruska, okoume, abachi).
RovnézZ u latovek by mély byt pfednostné pouzity latkové desky s Gzkymi pruhy a s kryci wstvou z mékkych drevin, aby se zamezilo neklidu
v povrchové plose. Nosny material musi byt bez pnutia musi wkazovat rovny/rovinny povrch. Pfed slepenim je tfeba laminat a nosny
material vZdy dikladné ocistit.

Jesté pred nanesenim lepidla se materialy musi zbavit prachu, mastnoty a skwrn od oleje a potu.

Slepeni mohou ovlivnit nasledujici kritéria:
= Druh a kvalita nosného materialu

= Typ lepidla

= Podminky zpracovani

Proto se vZdy doporucuje provést zkusebni slepeniv mistnich podminkach, jakoZ i respektovani pokynd vyrobcd lepidel!
Lepeni na masivnidfevo se nedoporucuje.

--% S ohledem na ochrannou folifje nutno respektovat nasledujici lisovaci parametry:
= maximalni lisovaciteplota 70 °C pfi lisovaci dob€é 3 min
= lisovacitlak 3,5 kg/cm2

-3 Aby se u sendviCovych element vyloucily deformace, je nutno dbat nasledujicich pokynd:

= U nosnych desek =16 mm je nezbytna symetricka skladba, tzn. pouZiti kovolaminatui jako protitahu. U nosnych desek > 16 mm se musi
pouZit laminat stejné jmenovité tloustky. Pro pfifez a pozdéjsi dalsi zpracovanije nutno dbét na to, Ze dekory laminati FA101 a FA 102
jsou smérové vazané.

Dalsi podrobné informace naleznete v "Pokynech ke zpracovani EGGER Laminaty".

Skladové programy

V ramcikolekce ZOOM® ve fromatu 2.800 x 1.310 x 0,8 mm dodanf od po¢tu 1 ks ze skladu.
Jiné délkové formaty lze vyrobit na zakdzku pfi dodrZeni podminky minimalniho objednaciho mnoZstvi 260 m2 od jednoho provedenti.

Kvalitativni ukazatele/Technicka data

Podle DIN EN 438-8:2009 se EGGER Kovolaminaty klasifikujijako typ MTP (Metal Laminate — Thin laminate <2mm — Postformable grade).

Pro tento typ laminatu MTP platinasledujici doporuceni:

= Kvalita powrchové plochy a vzhled tohoto kovolaminatu jsou rovnocenné s tenkym plechem.

= JelikoZ nékteré vlastnosti povrchové plochy jsou horSinez u powrchu z melaminové pryskyfice (napf. otéra odolnost proti poSkrabani),
jsou tyto vyrobky vhodné wlucné pro vertikalni pouziti.

Charakteristic
Vlastnost > ZkuSebnipostup | Jednotka Vysledek Norma
ky znak

Sila

Odolnost proti poskrabani 25 stupeni 1 EN 438-2:2005

Odolnost proti vodni pare Vzhled 14 Stupeni 4 EN 438-2:2005
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Charakteristic
Vlastnost ZkuSebnipostup | Jednotka Vysledek Norma

kyznak
Odolnost vici skvrnam skupina 1a 2 Vzhled 26 Stupeni 4 EN 438-2:2005

Charakteristic
Vlastnost > Zkusebnipostup | Jednotka Vysledek Norma

ky znak
Odolnost vici skwnam skupina 3 Vzhled 26 Stupeni 4 EN 438-2:2005
Svételna stalost (xenon-obloukova

Kontrast 27 Mira Sedi (min.) 49 EN 438-2:2005
lampa)
Rovinatost ¥ 9 Nejvy33i odchylka 100 mm/m EN 438-2:2005

D 7a predpokladu, Ze jsou kovola minaty skladovany dle doporuceni vyrobce a za vyrobcem doporucenych podminek, musite pfi méfeni dle EN 438-2:2005,
odstave ¢ 9 dodrZet pod minky pro rovinatost dle tabulky 4.

) Ztmavnutivnéjsimivlivy a/nebo foto chro matick ymi efekty vznikne Sokovym efektem zrychleného umélé ho ozafenia nenicharakteristické pro pfirozené
ozareni.

V dasledku vyrobniho procesu aluminiovych folif (technika valcovani) jsou odchylky v povrchové ploSe nevyhnutelné. Tyto neovlivnitelné
vlastnosti povrchové plochy, jako je nerovnost, hloubka brusu, jakoZ i stupen lesku aluminiové félie, vyZaduji zvySenou miru tolerance pri
optickém posuzovanivzhledu powrchové vrstw, podobné jako i utisténych dekor( s perlmutem.

POSTFORMINGOVE VLASTNOSTI

EGGER Kovolaminat o jmenovité tloustce 0,8 mm je v podélném sméru postformovatelny pfi zohlednéni: nejmensi
radius 8 mm. S ohledem na nizkou tepelnou odolnost ochranné folie je nutno tuto pfed postformovanim odstranit.

Rozméry / tolerance/ dodaci format

Jmenovita tloustka laminatu Forma dodavky

Odchylka tloudtky Odchylka déky Odchylka Sitky

[mm]
0,80 - £0,15 +10/-0 +10/-0

DODACI FORMAT

Minimalni délka: 800 mm
Maximalni délka:  5.600 mm
Maximalni Sirka: 1.310 mm
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Doporuceni k oSetfovani a ¢isténi
Aluminiova povrchova plocha EGGER Kovolaminatu je chranéna wrstvou transparentniho nebo barevného laku. P¥i ¢isténipovrchové
plochy doporucujeme postupovat s nejvétsi opatrnosti, aby se vrstva laku neposkodila. Znecisténi lze obvykle odstranit v prodeji béZnymi
Cisticimi prostfedky, které nemaji brusné vlastnosti. K¢isténi se nesméji pouZivat silné alkalické latky, rozpoustédla nebo kyseliny.

= Cistici prostfedky zfedt& teplou vodou a povrchovou plochu istéte lehkymi krouZivimi pohyby namocenou utérkou nebo houbou.
= Nasledné je nutné povrchovou plochu otfit Cistou a teplou vodou, aby se beze zbytku odstranily nanesené Cistici. prostfedky.
= Na zavér se povrchova plocha dosusi suchou, mékkou a Cistou utérkou z papiru nebo mikrovlakna.

BliZ8i informace naleznete vtechnickém listu ,,Cisténia pokyny k pouZivani EGGER Laminat(*.

Tento technicky list byl whotoven dle nejlep3tho védomi a s obzvla3tni svédomitosti. Za chyby tisku, norem a omyly ne miZe byt pfevzata Zadna odpovédnost. Navic miZze dochazet diky
kontinudlnimu vyvoji nasich vyrobkd k technickym zménam, jakoZ i ke zmé&nam norem a dokumenti vefejného prava. Proto obsah tohoto technického listu nemize slouzit ani jako
navod k pouziti, ani jako pravné zavazny podklad.
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