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Pokyny pro zpracovani

EGGER Zadové desky

Prejit rychle
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Popis materialu

EGGER Zadové desky se pouzivaji jako sténové prvky v kuchynich a jsou dekorativni alternativou k obkladim. Namisto
obkladového povrchu je povrch stény pfiléhajici k pracovni desce navrZzen s panelem zadové desky, ktery vytvari vizualné
harmonické a funkéni spojeni. Zadové desky jsou dostupné ve sladénych kombinacich povrchovych struktur se vSemi dekory
pracovnich desek.

Zadové desky (FO32 ST78)

Postformingové pracovni desky (FO32 ST78)
Celni prvky (H1344 ST32)

Korpus (H1344 ST32)

Zéakladni deska (U968 ST9)

Obrazek 1: Priklad aplikace zadové desky

Zadoveé desky jsou oboustranné dekorativni laminatem potazené desky o jmenovité tloustce 9mm — viz Obrazek 2.
Oboustranné potazeni je provedeno laminatem. Na pfedni a zadni strané pouzivame rozdilné dekorové kombinace a povrchové
struktury. Toto slouzi pouze jako redukce poctu variant.

Laminat

Eurospan surova dfevotfiskova deska

Laminat

Obrazek 2: Konstrukce EGGER Z&adové desky
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Zivotni prostiedi a zdravi

PFi manipulaci s EGGER Zadovymi deskami a jejich zpracovani vzdy pouzivejte osobni ochranné pomucky (OOP). Nasledujici
informace o ochrané zivotniho prostfedi a zdravi se tykaji obrabéni a zpracovani.

Emise

Zpracovani a pouziti mimo technické vlastnosti a standardni klasifikaci laminatd mize zvysit emise a vést tak k ohroZeni zdravi.
Dbejte na vyznacenou emisni tfidu vyrobku.

Pryskyrice

Pro vyrobu desek na bazi dfeva EGGER se pouzivaji pouze polymerizované pryskyfice, které po vytvrzeni ve vyrobku jako
takovém nevykazuji Zadné nebezpecné vlastnosti a jsou neSkodné pro zamysSlené pouZiti vyrobku. Zejména v nich neni
obsazen volny melamin jako takovy v koncentraci, ktera by vyvolala dal$i informacni povinnosti, napfiklad podle nafizeni
(ES) €. 1907/2006 (REACH). Kromé toho desky na bazi dfeva EGGER pfirozené splfiuji stavajici migracni prahové hodnoty
podle nafizeni (EU) €. 10/2011 o materialech a pfedmétech z plasti uréenych pro styk s potravinami.

Zdravotni riziko v disledku tvorby prachu

Béhem obrabéni a zpracovani se mlze vytvaret prach. Existuje riziko senzibilizace klize a dychacich cest. V zavislosti

na zpracovani a velikosti ¢astic, zejména v pfipadé vdechovani prachu, mohou existovat dal8i zdravotni rizika. Pfi hodnoceni
rizik na pracovisti je tfeba vzit v ivahu tvorbu prachu.

Zejména v pfipadé obrabécich procesu (napf. fezani, hoblovani, frézovani) musi byt pouzito uc¢inné odsavani v souladu

s platnymi pfedpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci. Pokud neni k dispozici dostate€ny odsavaci systém, musi
pracovnici pouzivat vhodné OOP na ochranu dychacich cest.

Nebezpeci pozaru a vybuchu

Prach vznikajici pfi obrabéni a zpracovani maze vést k nebezpeci pozaru a vybuchu. Je tfeba dodrzovat pfislusné
bezpecénostni a pozarni pfedpisy.

Recyklace / likvidace

Veskeré zbytky material( na bazi dfeva, které se nahromadi na stavenisti, stejné jako zbytky z demoli¢nich praci, by mély byt
predevsim recyklovany. Pokud to neni mozné, je tfeba je pfedat k energetickému vyuziti namisto skladkovani. V pfipadé
spalovani je vSak tfeba poznamenat, Ze materidly na bazi dfeva vytvareji ve srovnani s masivnim dfevem dal$i emise kvuli
svym slozkam, jako je lepidlo atd. a které by mohly byt Skodlivé pro Zivotni prostiedi, a proto se pro energetické vyuziti
doporucuji vhodné filtracni systémy.

Kod odpadu podle evropského katalogu odpadu: 170201/030105. Vzdy je tfeba dodrzovat zakony a predpisy pro likvidaci
odpadu platné v dané zemi.

Dal$i informace o Zivotnim prostfedi a ochrané zdravi naleznete v dokumentu Environmentalni a zdravotni datovy list (EHD) -
Laminaty a Environmentalni a zdravotni datovy list (EHD) — Eurospan.
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Prace se zadovymi deskami

Nasledujici ¢ast popisuje prepravu, skladovani a manipulaci se zadovymi deskami. Nespravna manipulace mize vést k poSkozeni
vyrobk( a ohrozZeni bezpecnosti. Dasledkem mohou byt nejen funkéni zavady, ale i zdravotni rizika. Je proto nutné dodrZovat
navod k pouziti od vyrobce.

Skladovani a aklimatizace

Zadové desky musi byt skladovany v uzavienych a suchych mistnostech, chranény pred vihkosti a za béznych klimatickych

podminek. Pfed zpracovanim by mély byt nejméné 24 hodin aklimatizovany v takovych klimatickych podminkach, ve kterych
budou pouzivany.

Pokud je ptvodni obal odstranén, musi byt zadové desky skladovany na celoplo$nych a vodorovnych ochrannych deskach.

Zabrarite pfimému kontaktu s podlahou a/nebo vystaveni slune€nimu zafeni. Horni deska zadové desky by méla byt zakryta
laminovanou ochrannou deskou minimalné stejného rozméru. — viz obrazek 3.

Stoh zadovych desek
Laminovana ochranna deska

Obrazek 3: Vodorovné skladovani zadovych desek (obrézek znazorriuje jiny format)

U povrchovych struktur potazenych samolepici ochrannou félii (standardni pro povrchové struktury PerfectSense PM) musi byt
tato félie odstranéna nejpozdéji do 6 mésicl od data dodani. Jinak mohou na povrchu zustat zbytky lepidla.

Podrobné informace o zadovych deskach s ochrannou félii naleznete v technickém listu Laminaty EGGER s ochrannou folii.

Manipulace

Po vyjmuti z obalu a pfed zpracovanim je tfeba zkontrolovat, zda neni zadova deska viditelné poskozena a v pfipadé
povrchovych struktur PM zda neni poskozena félie.

V zasade plati, ze vSechny osoby, které prevazeji zadové desky nebo s nimi manipuluji, by mély pouzivat osobni ochranné
pomucky (OOP), jak jsou rukavice, bezpec¢nostni obuv a vhodny pracovni odév.

Desky musi byt zvednuty — viz obrazek 4. Je dllezité zabranit posouvani stran s dekorem o sebe nebo jejich pfetahovani pres
sebe — viz obrazek 5.
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Obrazek 4: Spravné zvedani zadové desky Obréazek 5: Nespravné zvedani zadové desky

Vzhledem k samolepicimu uc¢inku ochranné félie je manipulace se zadovymi deskami s ochrannou folii pomoci vakuovych
agregatl na vlastni nebezpedi a je mozna pouze v omezeném rozsahu. V idealnim pfipadé by ochranna félie méla zlstat na
desce az do ukon€eni montaze. Poté je tfeba ochrannou fdlii odstranit rovnomérnym tahem (napf. rukou) pod mirnym uhlem k
povrchu.

Pokud je félie silné pfFilnava, Ize adhezni vrstvu zmékéit opatrnym zahratim, napf. pomoci fénu, coz zpUsobi ztratu pfilnavosti
félie. Vemte prosim na védomi maximalni teplnotni odolnost materialu.

Podrobné informace najdete v technickém listu Laminaty EGGER s ochrannou folii.

Zpracovani

Jak je popséano v kapitole Skladovani a aklimatizace, je tfeba dbat na to, aby byly zadové desky pred zpracovanim dostate¢né
aklimatizovany.

Ke zpracovani pouzivejte pouze vhodné nastroje. Nastroje pro fezani, frézovani a vrtani je nutné vzdy vybirat

ve spolupraci s vyrobcem nastroju. Dale je tfeba dbat na to, aby se pouzivaly pouze ostré nastroje, protoze to je rozhodujici pro
vysledek zpracovani.

Rezani
Zadové desky Ize Fezat na miru pomoci standardnich dfevoobrabécich zafizeni, napf. deskovych pil, stolnich kotou€ovych pil
nebo ruénich kotouc¢ovych pil a CNC frézek. K fezani na rozmér se obvykle pouzivaji deskové pily nebo stolni kotoucoveé pily.

Pro dosaZeni dobrych vysledku fezani je tfeba vzit v Gvahu razné faktory, jako je spravny vystupek pilového kotouce, rychlost
posuvu, tvar zub(, rozte¢ zubu, otacky a fezna rychlost.

Priklad — Fezani stolni kotou€ovou pilo:

»  Rychlost fezani: priblizné 40 az 60 m/s
»  Otacky: pfiblizné 3,000 az 4,000 otacek za minutu
»  Rychlost posuvu: pfiblizng 10 az 20 m/min.

S vyjimkou deskovych pil a CNC fréz se fezani provadi ru€nim posuvem. Pokud pouzivate ru¢ni kotou€ovou pilu

nebo pfimod&arou pilu, pouzijte voditko fezu. Rezani musi probihat ze spodni strany desky.

Vzhledem k vysoce kvalitnim pryskyficim a UV lakdm, které se pouzivaji na povrch laminatl, je namahani nastroje vyrazné
vy$8i nez u béznych materialti na bazi dreva.
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Doporucéujeme pouzivat pily nebo frézy s tvrdokovovymi nebo dokonce diamantovymi bfity.

V zavislosti na pozadovaném standardu povrchové Upravy (hruby nebo jemny fez) a pouzitém podkladu pouzijte nasledujici

tvary zubi:
-~ ,///,/ ya ’ ’ v
| ﬂ : o u [ = - H

Zub s vydutou feznou hranou Zub se stfechovitou Feznou hranou

Y o

Zub se stfidavé Sikmymi hranami Zub s vydutou feznou hranou Zub s rovnou feznou hranou
se srazenymi hroty trapezovy

Obrazek 6: Priklady béznych tvart zubt pilovych kotoucu

Vrtani
Pfed zpracovanim se ujistéte, Ze je zadova deska pevné podeprena, aby pfi Fezani, frézovani nebo vrtani nemohlo dojit k

poskozeni. Vrtaky HSS (High Speed Steel, z rychlofezné oceli) jsou vhodné pro ruéni stroje a vrtaky HM (z tvrdokovu) se
doporucuji pro stroje s mechanickym posuvem.

V zavislosti na pozadované velikosti otvoru (napf. otvor pro kalichovy pas) se pouzivaji nasledujici typy vrtaka:

l [
T - V‘:‘““»H”"qq

Krouceny vrtak HSS Vrtak do dfeva se zahlubnikem Forstnerav vrtak Dérovaci pila (vrtak)

Obrazek 7: Priklady osvédcenych typu vrtakd
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Pokud kovani, sténové profily, atd., jsou pfipevnény k zadovym deskam, musi byt deska v misté Sroubového spoje predvrtana.
Otvory musi byt minimalné o 0,5 mm vétSi nez primér Sroubu, aby se zabranilo pnuti materialu — viz Obrazky 8 a 9.

P

H@3.5mm

Obrazek 8: Priklad Sroubu o prdméru 3,5 mm Obréazek 9: Sroubovy spoj s predvrtanim

Obecné se doporucuje odstranit otfepy v otvorech v laminatu. K tomu Ize pouzit napfiklad vrtak do dfeva se zahlubnikem — viz
obrazek 7. P¥i vrtani pilou je vzdy nutné odstranit otfepy kvuli moznym trhlinam zplsobenym pnutim. Pro vétsi priméry se
obvykle pouzivaji povrchoveé frézy.

Vyiez

Pred zpracovanim se obecné ujistéte, Ze jsou kompozitni prvky bezpecné podepreny a Ze fezani, vrtani nebo frézovani nemuize
zpusobit Zzadné poskozeni. Zejména Uzka mista spoji v desce se mohou zlomit nebo prasknout, pokud neni deska béhem
zpracovani plné podeprena. Vyfezy desky by mély byt rovnéz zajistény, aby nedoslo k jejich nahlému vypadnuti nebo zlomeni.
Mohlo by dojit ke zranéni osob nebo majetku.

Vyfezy by mély byt vzdy zaoblené s minimalnim polomérem 5 mm, protoZe hranaté rohy poskozuji material a vedou k praskani.
To plati zejména pro aplikace, kde v dusledku ¢astého pisobeni tepla dochazi napfiklad k vysychani laminatd, a smrstovaci
pnuti je proto mnohem vétsi.

Aby se zabranilo vzniku vrubovych trhlin, je tfeba hrany opracovat - také se tomu Fika "lamani hran" pomoci smirkového papiru,
pilnikd nebo ruéniho frézovani. Stejné peclivou Upravu je tfeba zvazit pfi pouziti "kruhovych fréz" napf. pro vestavna/ bodova
svitidla — viz kapitola Vrtani.

Vzdy si pfe¢téte navod a pouZzijte montazni Sablony dodané vyrobcem.

Laminatové produkty jsou zpravidla u¢inné chranény pfed pronikanim vlhkosti povrchem laminatu. Vihkost se vSak stale muze
dostat do materialu jadra pfes nechranéné hrany, jako jsou vyfezy, tupé spoje, rohové spoje, zadni hrany, vrtané otvory a otvory
pro Srouby.

Pro skryté fezné hrany se osvédgily tésnici profily a zesitované té&snici hmoty ze silikonové pryze nebo polyuretanu. Pfi pouziti
tésnicich materiall je tfeba pouzit také zakladni natér; v zavislosti na materialu bud’ takovy, ktery vytvofi film, nebo Cistici natér.

PFi pouzivani téchto materiald je nutné peclivé dodrzovat pokyny vyrobce.

Naneste tmel bez mezer a poté jej uhladte vodou se saponatem. Mista v blizkosti spar by méla byt zamaskovana, aby se
zabranilo znecisténi povrchu. — viz Obrazek 10.
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Obrazek 10: Utésnéni spary mezi zadovou a pracovni deskou

Hrany

Uzké plochy zadovych desek Ize zpracovat riznymi zplisoby. Viditelné fezné plochy doporuéujeme lemovat EGGER Plastovymi
hranami ABS ve stejném dekoru— viz Obrazek 11. Tyto hrany zaji$tuji sladénou povrchou Upravu v8ech dekorativnich natéra
a kromé estetické maji i funkci ochrannou.

Plastové hrany ABS
Laminat

Eurospan surova dfevotfiskova deska

Obrézek 11: Konstrukce laminatem potazené desky s EGGER Plastovymi hranami ABS

K ohranéné se pouzivaji komeréné dostupné nastroje na lepeni hran nebo obrabéci stfediska. Mozné je také ruéni lepeni hran
pomoci lepiciho stojanu nebo lisu na hrany. Rubova strana hrany je opatfena zékladnim natérem, ktery zajiStuje dokonalé
lepeni. Tento natér byl optimalizovan pro pouziti s tavnymi lepidly EVA, PA, APAO a PUR. Zadovéa deska a material hrany musi
byt pfedem upraveny pfi pokojové teploté.

Dalsi informace o hranach EGGER naleznete na naSich webovych strankach www.egger.com/edging.
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Montaz

Nize jsou popsany hlavni kroky pfi instalaci /montazi zadové desky. Pfi instalaci je tfeba dodrzovat obecné bezpecnostni
predpisy a osobni ochranné pomacky (OOP).

Priprava na montaz

Povrchy stén jsou zaloZeny pfedevSim na mineralnich podkladech, jako jsou cihly, kdmen, pfirodni kdmen, omitka, obklady,
sadrokarton atd. U poréznich povrchd je tfeba povrch ogistit od uvolnénych ¢astic pomoci ocelového kartace nebo brusného
kotouc€e. VSechny pfilnavé povrchy musi byt Cisté a musi byt odstranény vSechny nedistoty, jako jsou separacni prostredky,
konzervacni prostfedky, mastnota, olej, prach, voda, stara lepidla nebo tmely a dal$i latky, které by mohly ovlivnit pfilnavost.
Pfilnavé plochy musi byt nosné, Cisté, zbavené prachu a mastnoty a suché. Hrubé nerovnosti na povrchu stén musi byt pfedem
vyrovnany. Staré povrchy obkladd a dlazeb jsou vhodné k pfelepeni a neni tfeba je odstranovat. V zavislosti na pouzitém lepidle
muZe byt nutné nanést na obklady zakladni adhezivni natér.

Méfeni rozmérd panelu zadovych desek se obvykle provadi ve fazi planovani. Vzhledem k moznym rozmérovym zménam
nesmi byt zadovéa deska instalovana tak, aby pfesné licovala s pfilehlymi povrchy stén nebo korpusl. Vzduchova mezera nebo
tupé spoje se po dokon&eni vSech montaznich praci utésni silikonem.

Instalace zadové desky zacina po instalaci pracovni desky, nasténnych skfinék atd. Pfed instalaci by mély byt pracovni desky
zakryty a chranény, napf. malifskym rounem. VesSkeré upeviiovaci prvky na sténé, jako jsou zasuvky, vypinace nebo drzaky,
musi byt odstranény v jedné roviné s povrchem. — viz obrazek 12.

Zasuvka bez krytky
Malifské rouno

s i ——

Obrazek 12: Pfiprava kuchyné k montazi
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Lepidlo a jeho pouziti

Sortiment vhodnych lepidel je rozmanity. OsvédCily se vyrobky, které umozniuji pruzné lepeni a montaz. NiZe je uveden vybér
komeréné dostupnych typu lepidel a jejich vyrobcu.

Pfi vybéru a pouzivani lepidla se fidte pokyny vyrobce.

‘ OTTOCOLL S 495 - silikonové lepidlo na sténové panely
s OTTOCOLL M 560 - univerzalni hybridni lepidlo s extrémné vysokou pocatecni pfilnavosti
239 I V35

$495 M560 »  Hermann Otto GmbH

Krankenhausstral3e 14

Némecko 83413 Fridolfing

Telefonni gislo: +49 8684-908-0

Webové stranky: https://www.otto-chemie.de

Pattex PL 300 — lepeni a tésnéni

» Henkel AG & Co. KGaA Deutschland
HenkelstraRe 67
Némecko 40589 Diisseldorf
Telefonni gislo: +49 211-797-0
Webové stranky: https://www.pattex.de

MAMUT GLUE HIGH TACK DEN BRAVEN - vykonné silné lepidlo

» Den Braven Czech and Slovak a.s.
Uvalno 353
CZz 793 91 Uvalno
Webové stranky: https://denbraven.cz

V zavislosti na podkladu sténovych ploch a pouzitém lepidle maze byt nutné pfilnavé plochy pfedem natfit zakladnim natérem
(primerem). Vyrobci lepidel o tom poskytuji informace v technickych listech. V téchto dokumentech je zpravidla popsan i zptsob
nanaseni lepidla. Pfed nanesenim lepidla je tfeba o istit také zadni stranu zadové desky, {j. zbavit ji prachu a mastnoty. Obecné
se doporucuje zadni stranu obrousit smirkovym papirem, aby se zvétSila pfilnava plocha.

Lepidlo se nanasi ve svislych pasech a ve vzdalenostech pfiblizné 200-300 mm. Lepici pasy by nemély byt nanaseny souvisle,
aby byla umoznéna cirkulace vzduchu potfebna pro vulkanizaci - viz obrazek 13. Tyto udaje jsou pfikladné a mohou se liSit v
zavislosti na lepidle a vyrobci.

Proto se pfedem ujistéte, Ze dodrzujete pokyny a specifikace vyrobce.
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e Lepici pasy

Cirkulace vzduchu

Obrazek 13: Nanaseni lepidla na zadovou desku

K podlepeni Ize pouzit také zrcadlovou lepici pasku. Zrcadlova lepici paska zajistuje po¢atecni pfilnavost a kryje dobu tuhnuti

lepidla.

Upevnéni

V zavislosti na podminkach se doporucuje provést pred instalaci "zkuSebni instalaci" bez naneseni lepidla, aby se vyzkouSel
postup instalace a zjistily pfipadné prekazky. Témi mohou byt vodovodni armatury, osvétleni nasténnych skfinék apod.
ZkuSebni instalaci Ize také pouzit ke kontrole spravnych rozmér(. V zavislosti na velikosti sou¢astek mize byt pfi montazi
zadové desky uzitetna druha osoba. Instalace je znazornéna na obrazku nize — viz Obrazek 14. Je tfeba vzit v tvahu
nésledujici kroky:

1.

2.
3.
4

Upravte malifské rouno nebo alternativni ochranu povrchu v oblasti zadové desky.

Polozte zadovou desku na desku pracovni a pfitlacte jeji spodni podélnou hranu k povrchu stény.

Finalné zkontrolujte pfesné umisténi.

Poté se zadova deska pfitiskne k povrchu stény. V zavislosti na rovinnosti podkladu, s pomoci vodovahy a vyrovnavaci
hrany.

Tlak by mél byt rovhomérny po cele ploSe zadové desky.

Y

Obrazek 14: Montaz zadové desky
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Po dokon&eni montaznich praci se instaluji zasuvky, tupé spoje a pfipojovaci spara k pracovni desce se utésni tésnici hmotou,
aby se zabranilo pronikani vlhkosti — viz obrazek 15. Horni spoj digestofe nebo nasténnych skfinék by nemély byt pfimo
utésnény, aby mohla unikat zbytkova vlhkost.

Tésnici material (napf. silikon)

Obrazek 15: Utésnéte spojeni mezi zadovou a pracovni deskou tésnici hmotou.

Zadové deska a plynovéa varna deska

Zadoveé desky jsou funkéni a vlastnosti povrchu jsou témér totozné s vlastnostmi pracovni desky. Pouzivani plynové varné
desky vsak vyZaduje zvlastni pozornost. Kvili otevienému ohni je nutné zvétsit vzdalenost mezi varnou deskou a digestofi
podle pokyn( vyrobce. Kromé toho muze byt zadni panel instalovan pouze v pfipadé, Ze je chranén ESG sklenénou
bezpecnostni deskou — viz obrazek 16.

Sklenéna bezpecnostni deska

e,

Obrazek 16: Situace v kuchyni s plynovou varnou deskou a zadovou deskou s ESG sklenénou bezpeénostni deskou
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ESG sklenéna bezpecnostni deska musi pokryvat celou plochu az k digestofi a pfekryvat Sitku plynové varné desky pfiblizné o
100 mm na kazdé strané. Obvykle se pouzivaji ESG pruhledné sklenéné desky o tloustce 6 az 8 mm. Ty se upeviiuji nebo
pfiSroubuji pomoci tzv. “pico drzakd”. ESG sklenéna bezpecénostni deska musi byt pfedem vyvrtana a zapus$téna odbornikem.
Pramér vrtani a zahloubeni musi odpovidat “pico drzakim”. Obvykle se pouziva primér vrtaku 12 mm a zahlubnik 45° s
vnéjSim pramérem 20 mm — viz obrdzek 17 a 18. Tyto rozméry zavisi na zpusobu upevnéni a musi byt pfedem dohodnuty

s odbornikem.

Obrazek 17: Primeér vrtaku 12 mm Obrazek 18: Zahlubnik s ahlem 45°

"Pico drzak" je ur¢en k efektivnimu upevnéni ESG sklenénych bezpecnostnich desek ve vnitfnich prostorach. Drzak je vyroben
z plastu a ma dvé funkce: Chrani sténu sklenéného otvoru pfed zapusténym Sroubem a nedovoluje tak zadny kontakt. Kromé
toho udrzuje ESG sklenénou desku v dostatec¢né vzdalenosti od zadové desky. Po zaSroubovani se otvor a Sroub zakryji nebo
uzaviou kovovou kryci deskou. — viz obrazek 19.

Povrch stény / zdivo

Hmozdinka

Zadova deska

Pico-drzak a kovova kryci deska

ESG sklenéna deska

A Sroub se zapustnou hlavou

Obrazek 19: Upevnéni pomoci “Pico-drzaku”
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Doporuceni pro péci a Cisténi

EGGER Zadové desky diky svému odolnému a hygienickému povrchu s vysokou hustotou nevyzaduji zadnou zvlastni péci.
Obecné je ¢isténi jejich povrcha snadné. To plati i pro strukturované povrchy. Nepouzivejte sanitarni Cistici prostfedky nebo
Cistici prostfedky s abrazivnimi slozkami, protoZze pouziti takovych Cisticich prostfedkd mize vést ke zméné stupné lesku
a/nebo poskrabani materialu. Pfemastovaci prostfedky, pouzivané v nékterych Cisticich prostfedcich na plasty, rovnéz vedou
ke zménam uUrovné lesku a v zajmu zachovani vlastnosti ochrany proti otiskim prstl musi byt z povrchu beze zbytku
odstranény.

Podrobné informace naleznete v technickém listu ,Doporuceni pro Cisténi a oSetfovani povrchl vyrobkt EGGER*.
Privodni dokumenty / Produktové informace

Dal$i informace naleznete v nasledujicich dokumentech:

»  Pokyny ke zpracovani “Pracovni desky”

»  Technicky dokument “Laminaty s ochrannou féli
»  Technicky dokument “Odolnost EGGER Laminatu viéi chemikaliim

»  Technicky dokument “Zadové desky ke kuchyriskym deskam”

»  Technicky document “Doporuceni pro ¢isténi a o$etfovani povrchd vyrobki EGGER”

o
|

Predbézna dolozka:

Tyto instrukce pro zpracovani byly sestaveny na zakladé nejlep$ich dostupnych informaci a s naleZitou péci. Poskytované informace se zakladaji na praktickych zkusenostech a internich
zkouskach, pficemz odrazeji nasi sou¢asnou uroven znalosti. Je uréen pouze pro informaci a nepfedstavuje zaruku vlastnosti vyrobku nebo jeho vhodnosti pro konkrétni pouziti. Za chyby tisku
a norem a za omyly nelze prevzit jakoukoliv zaruku. Kromé toho muze dal$i vyvoj laminati EGGER, ale i zmény norem a pravnich predpisu, vést k technickym zménam vyrobki EGGER.
Obsah téchto pokynu pro zpracovani nemuze proto slouzit jako navod k pouZziti ani jako pravné zavazna dohoda. Plati nase VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
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